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EDITORIAL

Petr Pohorsky, $éfredaktor
po@prumyslovaautomatizace.com

AUTOMATIZACE

V POTRAVINARSTVI

P SPASI AUTOMATIZACE CESKE POTRAVINARSTVI?

Vykon ceské ekonomiky ma v posledni dobé stoupajici tendenci a tyka se to i potravinafskych
podniki, cozZ je patrné nejen na neustalych investicich do modernizace, ale rostou i zcela nové
projekty na zelené louce. P¥ikladem mtize byt nové hala firmy Hobza na vyrobu brambuirki nebo
Mondelez International, ktery v Opavé pldnuje nejvétsi vyrobnu susenek v Evropé. Pfipravuje
se i vystavba nového zavodu na vyrobu proslulych O lomouckych tvartizk.

Jiz dnes 1ze v nékterych provozech vidét mnohem méné pracovniki, nez by si ¢lovék dokézal pii
takovém objemu vyroby predstavit. Kdyz jsme nedavno s kolegy prochazeli zminénou tovarnu
na vyrobu S traznickych bramburki, skupinku pracovniki pohromadé ¢lovék vidél jen u vkladani
sacku do krabic nebo v expedici. A také tato ¢innost bude v dohledné dobé nahrazena roboty.

Automatizace nachazi své uplatnéni i v tak typicky ¢eském odvétvi, jako je pivovarstvi. Nejen
v souvislosti s ¢asopisem, ale i s bliZici se dubnovou konferenci Automatizace a moderniza-
ce pivovartt 2016 mam skvélou moznost prochazet fadu pivovarskych provozu a také zde je
markantni, kterak technologie nahrazuji lidskou praci. Automaticka identifikace, robotizace,
paletizace a plné automatické fizeni vSemoznych davkovacich a vyrobnich procest je realita.
A co je pomérné prekvapivé, automatizace a robotizace se ¢im dal vice tykaji i minipivovarti.

Léta se hovori (a jako obvykle se nic podstatného nedéje) o $patné strukture ¢eského vysokého
$kolstvi, které generuje pocetné zastupy sociologt, filozoft, pravnikd nebo pracovnikil nezis-
kovek, ale malo technikd, technolog ¢i IT specialistl. V dobé ekonomického rtstu chtéji firmy
pracovniky do vyroby, téch je ale malo a tak to asi i dlouho ziistane. OvSem kvalitnich doda-
vatelii automatizace je nastésti dost, a proto asi trend postupného nahrazovani lidské pracovni
sily technologiemi bude silit. Nabizi se i otdzka, co se automatizovat vyplati, protoze dnes vam
dodavatel udéla pomysleni a témér vie miiZe stroj vykonat za vas, ale je nutno spocitat pofizovaci
naklady, udrzbu, energie... A jak jinak, tento ¢asopis se bude snazit na tyto otazky stale odpovidat.

Pteji Vam vse dobré.
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VYVOZ TECHNOLOGII

AUTOR: PETR POHORSKY

Jaké moznosti obecné se pro dodava-
tele technologii pro vyrobu potravin
a napoji oteviraji v iranu po skonéeni
mezinarodnich sankci?

Po podpisu Dohody o irdnském jaderném
programu dne 16. ledna 2016 byl vyhldsen
tzv. ,Implementation Day*, od kterého se
odviji postupna realizace zavéra uvedené
dohody. To neznamena, ze se celd fada
opatfeni, vyplyvajicich z uzaviené dohody,
stala pres noc realitou. Rada z nich vsak jiz
dnem podpisu vstoupila v platnost. Proto je
nutno sledovat na strankach MF CR a MPO
CR, ptipadné na strankich EU/EK priibéh
téchto zmén a jejich postupné odbouravani.
Prestoze oblast potravinaiského sektoru by
neméla byt z vétsi ¢asti ovlivnéna, je nutno
dodrzovat pravidla, kters MF CR ve spolu-
praci s MPO CR sleduje a dle jednotlivych
natizeni EU implementuje pro potteby pod-
nikatelské vefejnosti. Iransky trh ma zdjem
o vyspélé technologie, investice a spolupraci.

Které konkrétni kroky se v iranu chystaji
pro podporu ceského vyvozu technolo-
gii pro vyrobu potravin a napoji?

Ministr priamyslu a obchodu Jan Mladek
podepsal letos v lednu s ministrem ekono-
mickych vztaht a financi [ranské islémské
republiky Ali Taieb Niou mezivlddni Doho-
du o hospodarské spolupraci, ktera stanovuje
i spolupréci v oblasti zemédélstvi. Tato do-
hoda zakotvuje pravidelna setkani delegaci
vedenych obéma ministry v doprovodu
podnikatelskych misi na spole¢nych komi-
sich, které se budou konat kazdym rokem
sttidavé v jedné zemi. Prvni zaseddni této
spole¢né komise je planovano jesté v tomto
roce a predpoklddame, Ze se ho zicastni i za-

stupci Ministerstva zemédélstvi s pocetnou
skupinou podnikatelti z potravinarského
sektoru. Zaroven ministr Jan Mladek v led-
nu 2016 otevrel kancelar CzechTradu pri
ZU CRv Teheranu, na kterou se budou moci
Cesti podnikatelé ze véech obort obracet se

svymi pozadavky.

Jaké druhy technologii by se do této
zemé mohly potencidlné vyvazet, a kte-
ré obory maji nejvétsi perspektivu?
Ceska republika je ve svété znamé i vami
jmenovanymi vyrobky pro dané obory.
V minulosti jsme do Irdnu dodali nékolik
cukrovard, mlyny a mnoho dalsich potra-
vinaiskych celkii a zatizeni. I dnes mohou
obdobné technologickeé celky ¢eské firmy
nabidnout. Je zde zna¢ny prostor pro moder-
nizaci a dodavky nahradnich dilti do dfive
dodanych zavodii. Mimo potravinaisky sek-
tor je tradi¢né zajem o energetiku, dopravni
infrastrukturu, dalni techniku, strojirenstvi
a obdobné obory.

Jakou roli hraje tradice ¢eskych doda-
vek pred rokem 1989?

Ceské vyrobky maji v Iranu dlouholetou
tradici. Jednd se predevsim o oblasti, jako
jsou strojirenstvi, energetika, doprava, pet-
rochemie, zdravotnictvi, sklafsky a keramic-
ky pramysl a mnohé dalsi, kde maji ceské
firmy na co navazovat. Je asi jasné, Ze vycet
tradi¢nich polozek by zabral vétsi fadu, ale
nesmime opomenout, Ze vyvoj v Irdnu se
v poslednich letech do zna¢né miry zkonso-
lidoval a Ze zemé vyrabi jiZ mnohé polozky
do té doby nedostatkové, a to i na vyvoz.
A mohu konstatovat, Ze Gspé$né, napriklad
v oblasti automobilového primyslu. Doméci

NAMESTEK MINISTRA PRUMYSLU EDUARD MURICKY:
V IRANU JE ZNACNY PROSTOR PRO MODERNIZACI

A DODAVKY NAHRADNICH DiLU DO DRIVE
DODANYCH ZAvoDU

produkce se v potravinarské oblasti znéko-
likanasobila, a tak dochazi k postupnému
odbouravani celé fady dovozi, coz je vlastné
planem irdnské vlady omezit zdvislost na zis-
cich, které ma zemé z prodeje ropy a plynu.
Zalezi pouze na firmdach, jakym zptisobem
budou prezentovat své sluzby a vyrobky
na mistnim trhu a jak bude spolupréce vy-
hodna pro obé strany.

Jakym zptisobem bude ¢eskym expor-
téram potravinaiskych technologii na-
pomocen cesky stat a jak se rozdélirole
pro MPO a CzechTrade?

Je pravdou, ze MPO vyviji pro podporu ex-
portu ¢eskych vyrobki a technologii zna¢nou
iniciativu ale vzhledem k tomu, Ze se jedna
o potravindi'ské technologie, a tato oblast
spadd predev$im pod Ministerstvo zemédél-
stvi, by bylo vhodné se obratit rovnéz na toto
ministerstvo, nebot, jak je vam jisté znamo,
jsou v poslednich mésicich vysilani zastupci
tohoto ministerstva na ZU CR v fadé zemi
ve funkcich zemédélskych radii a tito vysla-
ni pracovnici maji pravé podporu vyrobkil
a technologii ve vybranych zemich propago-
vat a navazovat pfisluénd obchodni spojeni.

Plynou stale néjaka rizika pro ceské vy-
vozce do iranu?

Vidy predevsim zélezi na vybéru mistni-
ho partnera. Pti dodrzovani vSech pravidel
mezindrodniho obchodu a natizeni EU,
podminek implementace dohody o jader-
ném programu lze fici, Ze rizika jsou stejna
jako na kazdém jiném trhu. Hlavnim vSak
zastava mit dostatek informaci, opatrnost ve
finan¢nich otazkach a dodrzovani mistnich
zvyklosti.

Automatizace v potravinafstvi | tinor 2016
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ENERGETIKA V POTRAVINARSTVI

AUTOR: STANISLAV CIESLAR, CASOPIS ALL FOR POWER

VYZNAM DECENTRALNI ENERGETIKY ROSTE
A POTRAVINARSKE FIRMY
MAJI MOZNOST SI VYROBIT ENERGIE SAMY.
SNADNE TO VSAK NENI

Potieby predevsim elektrické energie jsou v nékterych
provozech extrémni a vyrobci potravin a napojt ji spo-
tiebuji mnoho na chlazeni, mrazeni, ohfev, var a dalsi
nezbytné procesy. Bohuzel finané¢ni naklady na elektfinu

patfi v Evropé k tém nejvyssim na svéteé.

Absolutné nejvice pak za elektfinu v Evropé plati Danové
a za nimi jsou v zavésu Némci; Cesko mélo v roce 2013
devatou nejlevnéjsi elektiinu ze vSech zemi Evropy. Vy-
robni firmy, samoziejmé i ty z fad potravinaiského sek-
toru, se proto logicky divaji (poté kdy jiz investovaly do
snizeni spotieby elektfiny a tepla) i na moznosti vyroby
elektfiny a tepla,vlastnimi silami”, a to atjiz v pIné vysi,
nebo jen z ¢asti.

Co ovliviiuje ceny elektfiny?

Ceny elekttiny se v jednotlivych statech mohou lisit pomérné
vyrazné. Z prizkumu, ktery provedla organizace Europe’s Energy
Portal (EEP), vyplyva, Ze nejvic za elektfinu v ramci zemi evropské
sedmadvacitky platily v roce 2013 danské a némecké domacnosti.
Dénové plati za kilowatthodinu proudu kolem 30,2 eurocentu
(v prepoctu zhruba 7,71 koruny), Némci pak za kazdou spotie-
bovanou kilowatthodinu elekttiny vydaji okolo 26 eurocenttt
prizkumu v Bulharsku, kde se pohybuje kolem 8,4 eurocentu za
kilowatthodinu (zhruba 2,14 koruny). Ceska republika ze srovnani
vychdzela na 9. misté, coz ji v§ak nefadi k zemim s nejlevnéjsi
elektfinou. Ceny proudu se u nas pohybuji kolem 3,79 koruny za
kilowatthodinu. Z nasich bezprostfednich sousedi je levnéjsi jen
Polsko, kde se plati ptiblizné 14,5 eurocentu (cca 3,69 koruny) za
kilowatthodinu elektfiny.

Za vysokymi cenami v Némecku stoji nékolik faktort. Nasi sou-
sedé se po udalostech v jaderné elektrarné Fukusima naptiklad

rozhodli, pro mnohé ekonomy velice zbrkle a neuvézené, pro
odklon od vyroby elektfiny z jadra. Do roku 2022 nebude v N¢-
mecku jedind jaderna elektrarna. Kde v3ak elektfinu vzit v dobé,
kdy nesviti slunce nebo nefouka vitr? Akumulace prebyte¢né
elekttiny se intenzivné res, ale stéle existuji technické prekazky.
Navrhovana fe$eni akumulace pro priamyslové vyuziti jsou zatim
v zadatcich a jde o extrémné finan¢né naro¢né projekty. Mozna
prekvapivym faktem je to, Ze Némecko je jedinou zemi Evropy,
kde meziro¢né narostly emise CO, z uhelnych elektraren, kte-
ré jedou naplno. Elektrarny spalujici uhli vSak museji spliovat
prisné emisni limity, takze investuji do modernizaci a naklady se
samoziejmé promitaji do vysledné ceny. Vysoké ceny elektfiny
v Némecku souviseji taktéz s obrovskym rozvojem obnovitelnych
zdroju energie (OZE) (pfedevsim fotovoltaickych a vétrnych
elektraren) nebo s rtiznymi ekologickymi pfirazkami a danémi
(naptiklad nejvyssi zdanéni a nejvyssi poplatky byly v roce 2015
v Ddnsku a dosdhly 57 %, pozn. red.). Némci plati za podporu ob-
novitelnych zdrojii nemalé penize a do problému se dostava stale

Ceny elektfiny byly pro evropské domdcnosti vypocitdny z idaji za
listopad 2012, a to na modelovou roc¢ni spotfebu 3 500 kWh proudu.
Ceny za 1 kWh elektiiny zahrnuji: trzni cenu, pfenos prostiednictvim
hlavnich a mistnich siti, sprdvni poplatky a vSechny ostatni poplatky.
Platny kurz v roce 2013 byl 1 euro = 25,50 K¢.

Automatizace v potravinaistvi | tnor 2016



vice firem a domdcnosti, které jsou dokonce zavislé na podpore
stétu, aby si mohly sice zelenou a ,,¢istou®, ale drahou elektfinu
zaplatit. Ceny elektfiny ovliviiuje samoziejmé trh, ceny emisnich
povolenek a podobné.

Ceny elektfiny negativné ovliviuji i masivni investice do elek-
triza¢ni soustavy, ktera musi reagovat na nepredikované vykony
z OZE. Jen v Cesku se niklady na zvladnuti zelené elekttiny, ktera
se pres nase uzemi vali ze severu Némecka do jiznich regiont
a do Rakouska, pohybuji v miliardach korun ro¢né. Pravé nyni
napriklad na ¢esko-némecké hranici u Kadané roste specialni
transformator, ktery by se mél s témito pretoky vyrovnat. Na-
klady pres 2 miliardy korun se v§ak nutné promitnou do vydaja
za elektiinu.

Duvody, které vedou ke zvySovani cen elektrické energie, vSak
nejsou predmétem tohoto ¢lanku. Ucelem je zaméfit jej na pozi-
tivni stranku sledované problematiky, tedy naptiklad na moznosti
vyroby elektrické energie vlastnimi silami. Technicky schidné
a ekonomicky racionalni $ance existuji.

Decentralizace na vzestupu

Na konferenci ,,Elektrizaéni soustava, kterd se konala v ¢ervnu
loriského roku, uvedl Radim Cerny, feditel CEZ distribuce, ze jiz
28 % prumyslovych podnika v Némecku md sviij vlastni zdroj.
Od roku 2010 bylo naptiklad instalovano pres 20 tisic malych ko-
generacnich jednotek mensich nez 1 MW, které dokazou vyrobit
jak elekttinu, tak teplo. Stfesni panely tvoii vice nez 60 % z celkové
kapacity solarnich elektraren. To je mimochodem zcela jiné ¢islo
nez v Cesku, kde byly solarni elektrarny instaloviny mnohdy
na velice irodné zemédélské pudé. Kapacita solarnich elektraren
se zvysiiv USA. Jiz v leto$nim roce by se méla zdvojnasobit oproti
dnesnim 20 GW. Trh se stfe$nimi instalacemi poroste o 30 %
ro¢né do roku 2020. Nepredstavitelnd ¢isla prichazeji z Ciny, kde
jen vleto$nim roce vyroste 8 GW stfesnich instalaci. Indie hodla
do roku 2020 instalovat 100 GW ve fotovoltaice a pokryje tak
10 % svych potieb. ,,Situace, kterou nyni pozorujeme v Némecku,
nastane dfive ¢i pozdéji i u nds. Byl bych ale opatrny a nesdilim
nad$eni nékterych firem, Ze tplna energeticka sobéstac¢nost je
technicky a ekonomicky snadnou zélezitosti,“ upozornil poslu-
chae na konferenci Radim Cerny.

Slova zastupce distribu¢ni spole¢nosti potvrzuje i Michal Zidek
ze spole¢nosti CEZ ESCO, ktera se zamétuje na navrhy, projekt
avlastni instalaci decentralnich zdroji v podnicich. ,,Dnes je jiz
bézné instalovat do riznych podnikovych vytopen a blokovych
kotelen kogeneracni jednotky. Zatim je ekonomicky tinosné bavit
se 0 vykonech na hranici 400 kW elektrickych. Ekonomika je

Gnor 2016 | www.automatizacevpotravinarstvi.cz
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Kogeneracni jednotka je modernim ekologickym zafizenim,
které dosahuje témér 90% ucinnosti ve vyuZiti primdrniho paliva

déana cenou elektrické energie, cenou plynu, vysi ptispévku pro
kombinovanou vyrobu elektfiny a tepla a pak také dostatkem
zdrojii na investice,“ tvrdi Michal Zidek, ktery vak déle pozna-
menava, ,,pokud nedojde k vyraznéjsi podpore mensich zdroji
a navic pokud nebude tato sazba pevné zafixovana na del$i obdobi,
trend nasazovani mensich zdrojii v podnicich nebude v této fazi
tak masivni jako naptiklad v Némecku.“ Jak ddle Michal Zidek
uvadi, naptiklad odpojeni od centrélniho zasobovani tepla ¢ili
instalace naptiklad kogenera¢ni jednotky se vyplati pfi cenach
tepla cca od 700 korun (s DPH) za GJ. ,,Je totiZ potfeba vnimat
i dal$i aspekty odpojeni. Investovat bude potteba nejen do techno-
logii, ale i do kompletni rekonstrukce teplovodni soustavy. Dalsi
souvisejici naklady se v kone¢ném dusledku nemuseji vyplatit
a bude efektivnéjsi zustat u centralniho zdroje tepla - tedy u velké
teplarny na uhli nebo biomasu,“ dod4va Michal Zidek.

Piiklady decentralizace v praxi

Potravinaiské firmy se jiz dlouha léta snazi snizovat spotfebu
elekttiny a tepla, i presto stale vykazuji velmi vysoka Cisla, ktera
negativné ovliviiuji jejich ekonomiku. Firmy proto jiz roky na-
sazuji nebo aktudlné zvazuji instalaci vlastnich zdroju energii.
V posledni dobé se tyto snahy zintenzivnily.

David Mathouchanh, manazer vyroby ve spole¢nosti Pivovary
Staropramen, uvedl, Ze spotteba elektfiny v tomto pivovaru za rok
2015 ¢inila nikoli nevyznamnych 17 960 MW, z toho nejvétsi ¢ast
(23 %) pripadla na chlazeni ¢pavkem a glykolem. Spotieba tepla
predstavovala 35 820 MW a nejvétsi spotieba byla samoziejmé

navarné (58 %). ,Vyuzivame automatizaci na kotlich, ¢pavkovych
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kompresorech, vzduchovych kompresorech, vyuzivime rekupera-

ci tepla, mame ekonomizéry na kotlich, investovali jsme do stroji
s vy$$im vyuzitim vykonu, mdme nainstalovany frekven¢ni méni-
e, samoziejmosti je regulace spotfeby médii, vyuziti odpadniho
tepla, nasazeni uspornych zérivek, LED a podobné. Nejvétsiho
efektu v isporach véak dosahujeme planovanim vyroby, resp. roz-
lozenim energetickych $picek, konstatuje David Mathouchanh.
V roce 2015 probéhl v pivovaru ¢asteény energeticky audit, byl
ovSem zameéfen spiSe na vyhodnoceni efektivnich a ztratovych
provozi. ,Instalaci soldrni energie jsme zvazovali, od vyuziti
jsme vSak zatim odstoupili z divodu ptili§ dlouhé ekonomické
névratnosti,“ dodava zastupce smichovského pivovaru.

Plany alespon na ¢aste¢nou energetickou sobésta¢nost ma i Pi-
vovar Svijany. Spotteba elektrické energie ¢inila v loniském roce
5130,661 MWh a plynu 12 635,99 MWh. Nejvétsim spottebitelem
tepelné energie je varna, z hlediska elektfiny je nejndro¢néjsi stro-
jovna chlazeni. ,Usporné opatieni jsou pro nds velmi aktualni uz
nékolik let. Zatim jsme ptesli na jednostupniové chlazeni mladiny,
vyuzivame brydovou paru, vyparné teplo pti odparovani CO,,
vybudovali jsme kogeneraéni bioplynovou jednotku na COV.
Investovali jsme do nové strojovny, vyuzivame kompresory na
stla¢eny vzduch a zaizolovali jsme kompletné rozvody tepla a chla-
du,“ jmenuje nejvétsi investice a opatteni tiskova mluvéi pivovaru
Petra Winklerovd. Firma realizovala energeticky audit a aktudlné
ptipravuje dalsi, pricemz vysledky prvniho byly prevedeny do
praxe v podobé realizovanych uspornych opatfeni. ,,O solarnich
panelech uvazujeme, aktualné jsme ve fazi vypocti. Ve stejné
fazi jsme i v piipadé planovani dalsich kogenera¢nich jednotek,”
dodéva Petra Winklerova.

Vlastni energeticky zdroj jiz ma naptiklad cukrovar Prosenice,
ktery vyrabi az 35 tisic tun bilého cukru ro¢né. Pfebytecnd para
z procesu vyroby vznikd v takovém mnozZstvi a ma tlak a teplotu
na takové urovni, ze jiz pét let rozta¢i protitlakovou turbinu,
jez vyrabi 0,995 MW elektrické energie za hodinu. ,, Aktudlné
zvazujeme instalaci turbiny vétsiho vykonu. V planech jeiinsta-
lace solarni elektrarny na stfechy nasich skladu, ale nardZime na

¥«

komplikace s ptipojenim do distribu¢ni sité,“ objasiuje situaci

Jifi Vajdik, asistent jednatele cukrovaru Prosenice.

Nejvétsi spotiebu elektrické energie zaznamenava cesky a slo-
vensky zavod Nestlé v ramci vyrobni klimatizace, kompresorové
stanice chladu a stlaceného vzduchu. V pfipadé tepla je primarné
nejvétsi spotieba na parnich kotelnach a sekundarné na varnych
zafizenich. I v této firmé jsou uplatiiovany dlouhodobé akéni
plany zaméfené na cile spotfeby energii a vody do roku 2020.
Od loniského roku zacala ¢okolddovna uplatiiovat principy envi-
ronmentdlniho managementu ISO 50 001. Ve svych planech ma
i zateplovani budov a vyménu osvétleni. Nejvétsi spory pritom
ptichazeji z Giprav na kotelnach, vyménikovych stanicich, kompre-
sorovnach a klimatizacich. .V pribéhu poslednich deseti let jsme
délali fadu auditt od povinnych az po specializované na zakladé
ruznych metodologii. Soucésti bylo i detailni mapovani potteb
a potencialu snizeni na jednotlivych mistech. Odpadni teplo je pak
prevazné vyuzivané na riizné predehrevy, at uz ve vyrobé, nebo
na predehtev teplé uzitkové vody,“ fikd Milan Lisy, marketingovy
feditel Nestle Central Europe & Poland. Firma na ¢eském a slo-
venském trhu zvazuje instalaci mensiho zdroje elektrické energie
o vykonu 150 az 200 kW. ,,Obdrzeli jsme v$ak fadu pfipominek
ve sméru pozarni ochrany a musime myslenku jesté technicky
doresit. Kogenera¢ni jednotky mame nainstalovany tam, kde
je to vhodné, coz v pripadé naseho podniku neni jednoduché
z diivodu nerovnomérného planu spotieb,“ vysvétluje Milan Lisy.

Zda se, ze trend decentralizace bude i pies technické a legislativni
prekazky stale silnéjsi. Podpofit jej urcité miize rozvoj v oblasti
technologii, materidlii nebo akumulace energii a pak samozrej-
mé cen téchto systémui. ,,Ceny fotovoltaickych technologii by se
do roku 2020 mohly snizit nejméné o 15 % a ceny baterif o vice
nez 50 %. Rozvoj distribuované vyroby bude stale vice tazen na-
kladovou konkurenceschopnosti, nikoli dotacemi, tvrdi Radim
Cerny a dod4va, 7e decentralni energetika je trendem, ktery nemé
smysl (a ani to nejde) néjak blokovat. ,,Jednoznaéné v$ak dopo-
rucuji vSem vyrobnim podnikiim, aby se s distribu¢nimi firmami
zalaly bavit 0 zdméru na samém pocatku Gvah o realizaci zdroje.
Distributor pak miZze operativnéji reagovat na pozadavek tpravou
distribucni soustavy, kterd je ve vét§iné pripadu spojena s ma-
jetkopravnim projednanim. A to je - bohuzel nikoli nasi vinou
- béh na dlouhou trat,“ dodava zastupce distribu¢ni spole¢nosti.

Automatizace v potravinaistvi | tnor 2016
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,STAVAJICI ROZSAH CENTRALNI VYROBY JAK U ELEKTRINY,
TAK U TEPLA NEBUDE MOZNO PRAVDEPODOBNE DLOUHODOBE UDRZET/”

uvedl pro ¢asopis Automatizace v potravinarstvi Tadeds Ochodek,
reditel Vyzkumného energetického centra pfi Vysoké skole Banské — Technické univerzité Ostrava.

Jaky mate nazor na trend
decentralizace vyroby elek-
trické energie a tepla? Kde
vidite limity tohoto nyni sil-
né diskutovaného pojmu?
Pfi pohledu na decentralizaci
vyroby elektfiny je nutno vzit
v potaz mnoho faktord. Kdyz
to pojmeme energeticky, tak
jednoznacné pfi jejim uplat-
néni snizime ztraty pfrenosem,
popf. i ztraty pri transformaci. Pro ziskani maximalniho piinosu
decentralizace je vSak nutno vyuzit i maximum vzniklého tepla. Pfi
decentralizaci vyroby tepla je nutno zvazit, zda nizsi cena decent-
ralné vyrobeného tepla zahrnuje veskeré dlouhodobé naklady na
udrzbu, zdlohu, eventualné jakd jsou rizika vyznamného pohybu
ceny paliva ve stfednédobém horizontu.

Tadeds Ochodek

Samostatnou otazkou pak zlistava bezpecnost dodavky neboli
zvazeni, jaky podil elektfiny a tepla mizeme postradat pii vypadku
decentrélniho zdroje. Dalsim ovlivriujicim faktorem je perspektiva
dlouhodobé podpory decentralnich kombinovanych zdroju cili
vyvoj prispévku za kombinovanou vyrobu elektfiny a tepla (ko-
generaci). Pfi soucasném prebytku zdrojl v evropské elektrizacni
soustavé a pfi vyznamné investi¢ni i provozni podpore vyroby
elektfiny z obnovitelnych zdroji je vyvijen znacny tlak na dalsi
snizovani ceny elekttiny. A proto je predikce podminek pro dalsi
efektivni rozifovani decentralizovanych vyroben elektfiny velmi
obtizna. Kazdy projekt je nutno posoudit individudlné podle lo-
kalnich podminek.

V Némecku ma témér /s pramyslovych podnika svij vlastni
energeticky zdroj. Pijde Cesko ve stopach svého nejvétsiho
souseda?

Srovnavéani s Némeckem a jinymi staty mize byt velmi zavadéjici,
jelikoz je tam jina skladba zdrojl a spotrebitell, a co muze byt
zasadni, je tam jiné legislativni prostredi, které vyznamné ovliviuji
politicka rozhodnuti.

Pochopil jsem to spravné, Ze ne vSude by byl prechod na de-
centralni vyrobu pfinosny?

Myslim, ze stavajici rozsah centrélni vyroby jak u elektriny, tak u tepla
nebude mozno pravdépodobné dlouhodobé udrzet. Decentralni
systémy jsou ve vystavbé, jejich intenzivnéjsi rozvoj mohou podpofit
nové technologie i zména legislativniho prostredi. Rychly rozpad
centralnich siti by vsak mél velmi negativni disledky; zde je nutno
zdUraznit, Ze investice do energetickych zdrojl jsou dlouhodobé
ndavratné, a proto jakakoli unéhlend legislativni rozhodnuti mohou
vést k nedozirnym nasledkiim. Tak jak Ize souhlasit s vyuzitim vsech

zdroju energie bez preference jednotlivych, tak Ize souhlasit i se
soucasnou existenci centralnich i decentrdlnich zdroj(.

Zakladem snizeni nakladii na energie je snizeni spotieby...
Ano. Ve firmdch, potravinaiské nevyjimaje, jsou intenzivné reali-
zovana opatreni vedouci ke snizeni energetické naroc¢nosti. Jde
o zateplovani, vyuziti odpadniho tepla z technologii, Gspornéjsi
osvétleni, investice do novych, efektivnéjsich technologii a po-
dobné. Vyznamné k tomu prispiva spolufinancovani z operacnich
programi i jinych dotacnich programu. Tento proces je dlouhodoby
a nesmirné energeticky a ekonomicky vyznamny.

Podilelo se vase vyzkumné centrum na instalaci technologie
pro decentralizaci?

Ano. Vyzkumné energetické centrum se velmi intenzivné zapojuje
do projektti vedoucich k energetickym tsporam vcetné decent-
ralizace. Nasi vyhodou je, Ze mame vlastni tym specialistd, jsme
proto schopni pokryt komplex pozadavkd vlastnimi silami. Bavime
se pritom o technicko-ekonomickych studiich, auditech, navrzich
technologie vcetné viech stupnli projektové dokumentace. Kromé
projektt energetickych ispor mame jesté tym vyvojovych pracov-
nikd v oblasti malych energetickych zdroj(, v oblasti snizovani emisi
a podobné. | s firmamiz potravinaiské branze jsme v kontaktu. | zde
jsou totiz néklady na energie znacné a navic v procesu vyroby nebo
Upravy potravin vznikaji odpadni produkty, pfedevsim v podobé
pary, kterou Ize smysluplné vyuzit.

Motor kogeneracni jednotky

tnor 2016 | www.automatizacevpotravinarstvi.cz
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AuToRI: PAVEL COUFAL, HUGLI FOOD s. R. O.
RoMAN BRAZDA, VLASTIMIL BRAUN, COMPAS AUTOMATIZACE, S. R. O.

HUGLI CR NASADILO
ELEKTRONICKE RiZENI VYROBY COMPAS

Spole¢nost Hiigli je mezinarodni potravi-
néiska spole¢nost. Vyrobni zavod v CR je
zaméfen predevs§im na produkei suchych
smési, jako jsou polévky, oméacky, bujony,
dezerty, korfenici smési a dalsi profesio-
nélni pomocnici k vareni. Vyrobky jsou
uréeny pro nemocnice, $koly, zavodni ji-
delny, restaurace a hotely, ale i pro privat-
ni znacky obchodnich fetézci, a to nejen
v CR, ale také v celé Evropé.

Potteba zvyseni vyrobnich kapacit vedla
k realizaci rozsahlé investice do vyrobni

Obr. 1: Rozvddéc fidiciho systému surovinového
hospodadfrstvi

technologie, kterd spolu se zvySenim miry
mechanizace a automatizace technologii
ptinasi i velkou flexibilitu vyroby. Prvni
¢ast nové technologie je surovinové hos-
podarstvi sypkych materiald, jez vyuziva
technologie pneumatické prepravy. Umoz-
nuje automatizované davkovat a navazovat

suroviny pro konkrétni $arzi vyrobku.

Druha ¢ast investice plynula do moderni-
zace procesu pfipravy surovin polotovaru
a do vlastni homogenizace smési. Nami-
chand a homogenizovand $arze vyrobku je
plnéna do big bagt a ulozena do meziskla-
du vyroby. Ty jsou nasledné fazeny podle
vyrobniho planu k jednotlivym balicim
linkdm, v nichz probiha baleni hotovych
vyrobki a skupinovych baleni.

Pro fizeni vyrobniho procesu byl zvolen
koncept elektronického fizeni COMPAS,
obsahujici integrované a flexibilni fizeni
vyroby systémem COMES a fizeni techno-
logii na platformé automatiza¢ni techniky
SIEMENS.

Projekt modernizace
surovinového hospodafstvi

a technologie

Tento projekt zahrnuje doplnéni velkoka-
pacitnich zasobnikt surovin, automatizaci
prepravy surovin a automatizaci vyroby.
Doplnénd technologie obsahuje ¢tyfi ven-
kovni nerezova sila pro skladovani cukru,
mouky, soli a glutamanu sodného, Ctyfi
kombinované stanice pro vyprazdnovani

big bagti a pytld, dvé dvojice davkovacich
vah a dvojici vsypovych mist pro ruéni
sypké suroviny. Pfepravu surovin zajis-
tuje nova pneumatickd doprava. Vyrobek
vznika ve stavajicich homogenizatorech
sypkych smési, u nichz bylo vyménéno
elektrické ovladani a které byly pripojeny
do nového ridiciho systému.

Flexibilni recepturova
automatizace technologie
COMPAS dodal silové a ridici rozvadéce
vyrobni technologie, Fidici systém s na-
programovanymi technologickymi kroky
(fazemi) a flexibilni recepturovy systém
pro tvorbu vyrobnich postupit COMES
Batch.

Rizeni technologie zajistuje ridici systém
Siemens SIMATIC S7-300 s decentralni-
mi periferiemi ET200S a vaznimi pro-
cesory SIWAREX FTA (davkovaci vahy)
a SIWAREX CS (venkovni sila). Pro fizeni
pohont jsou vyuzity ménice Siemens SI-
NAMICS G120. Propojeni jednotlivych
komponent fidiciho systému je realizo-
vano sbérnici Profinet.

Ovladani technologie zajistuji dva primy-
slové pocitace s vizualizaci Siemens HMI
WinCC umisténé ptimo u homogeniza-
tortl. Z kazdého pocitace je mozné ovla-
dat celou technologii, coz zajistuje Fizeni
technologie i v pripadé vypadku jednoho
z nich.

Automatizace v potravinaistvi | tnor 2016



Rizeni vyroby je realizovano vyrobnim in-
formac¢nim systémem COMES. Zajistuje
import receptur planovanych vyrobnich
zakazek, pruzné davkové fizeni vyrobni
technologie, fizeni navazovny, oznacovani
materialti ¢arovymi kody, sbér s archivaci
dat a kompletni elektronicky zaznam dat
o vyrobé $arze, vyménu dat s ERP sys-
témem a reporting (vyrobni protokoly,
statistiky).

Ovladani a fizeni technologie
Hugli

Z ovladacich pocita¢t s vizualizaénim
prosttedim HMI WinCC operator pie-
hledné monitoruje a fidi celou technologii
ijednotlivé zafizeni (ventily, pohony, ana-
logova méfeni, digitalni snimace) s vyu-
zitim COMPAS technologické knihovny
a jejich ovladacich oken (WinCC face-
plate). Operator miize nastavovat rezim
zatizeni, ovladat je a ménit jejich para-
metry, sledovat alarmova hlaseni nebo
trendy technologickych veli¢in. Automa-
tické funkce jsou implementovany pomoci
technologickych krok (fazi), ze kterych je
v modulu COMES Batch sloZen vyrobni
postup (ptedpis), vée v souladu s mezind-
rodni normou pro davkové procesy a jejich
fizeni ISA S88.

K ftizeni pristupu uzivatelll je vyuzit
Simatic Logon s rozélenénim prav do
uzivatelskych roli.

PRIPADOVA STUDIE

mAabu A

Obr. 2: Systémovd architektura feseni elektronického fizeni vyroby a technologie

izeni navazovny a vyuziti
carovych kodu
Navazovna obsahuje dvé pracovisté. Kazdé
je osazeno dvojici vah, bezdratovou ¢tec-
kou ¢arovych kodd, tiskarnou ¢arovych
kodu a operatorskym termindlem.

Terminal zobrazuje pozadavky na na-
vazovani, které jsou systémem COMES
generovany na zakladé vyrobniho planu,
ktery je importovan z ERP systému spo-
le¢nosti Hiigli.

Pracovnik navazovny, jenz provadi nava-
zovani, se musi nejprve identifikovat pti-
hlasenim na operatorsky terminal.

Obr. 3: Priklad vizualizacnich obrazovek operdtora pro fizeni vyroby

Gnor 2016 | www.automatizacevpotravinarstvi.cz

Nésledné z fronty pozadavka na navazo-
vani vybere jeden nebo vice pozadavk,
které bude zpracovavat.

Systém vyzve pracovnika k navazeni prvni
suroviny. Pracovnik nacte z obalu ¢érovy
koéd navazované suroviny, systém zkontro-
luje spravnost suroviny a datum spotteby.
Ptinavazovani systém hlida nastavené to-
lerance a informuje operatora na displeji.
Po navédzeni systém vytiskne ¢arovy kod
avyzve pracovnika k navazovani dalsi su-
roviny. Navazené suroviny jsou umistény
na paletu, pricemz kazda paleta slouzi pro

jednu vyrabénou $arzi.
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Obr. 4: NavaZzovna maloobjemovych surovin a jeji fizeni

Pruzné davkové fizeni vyroby
Elektronické fizeni vyroby vyuziva modul COMES Batch pro
Fizeni ddvkovych vyrob.

Rizeni technologie je rozdéleno do zakladnich technologickych
krokui (fazi). Faze, které souviseji s funkcemi technologického
zafizeni, jsou naprogramovany v Simatic S7 s ovladacim oknem
HMI WinCC v automatickém i ruénim médu. V modulu COMES
Batch je vytvarena vlastni logika fizeni technologie. Faze jsou
spojovany do operaci, jez tvori proceduru (technologicky postup),
soucdst predpisu, ktera ur¢uje vyrobni postup kazdého produktu.
Parametrizace pfedpisu probihd pomoci receptury, jez je im-
portovana z ERP systému spole¢nosti Hiigli pro kazdy vyrobek.

Spustény predpis vytvari o kazdé vyrobené $arzi zaznam o vy-
robnim postupu, zaznamenava hodnoty dosazenych parametrt

Obr. 5: Obrazovka COMES termindlu navaZovny

a pribéhy technologickych veli¢in pro kontrolu a dokladovani
jakosti vyroby.

COMES umoznuje maximalni flexibilitu pfi zménach vyrobniho
postupu, ktery si miize ménit zaskoleny technolog Hiigli. Systém
automaticky verzuje predpisy a receptury pod zménovym fizenim.

Pozndmbka:

Funkce COMES nabizi i dalsi integrované funkce pro tizeni jakosti
a laboratofe, historizaci procesnich veli¢in v COMES Historian nebo
elektronickou dokumentaci vyroby s protokolovdnim.

Protokolovini vyroby realizuje COMES modulem Modeller, ktery
umoziuje vytvdtet zdkaznicky orientované Sablony integrujici
tidaje ze zdznamii o $arZi. Pres Sablonu Ize do vyrobniho protokolu
vklddat vysledky zkousek materidlii z laboratore, grafy priibéhii

Obr. 7: Vsypové misto s vizualizacemi WinCC, ve kterém je integrovdno rozhrani COMES

Obr. 6: Struktura pruzného recepturového
fizeni ddvkovych vyrob (dle normy ISA S88)

™
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technologickych velicin vyroby sarze z COMES Historian, hldseni
zvyrobniho procesu a komentovat pripadné odchylky. Cely protokol
o Sarzi elektronicky podepiSe odpovédny pracovnik a ulozi do .pdf
Sformdtu pro dal$i vyuZziti a archivaci.

Zahajeni vyroby jednotlivych davek vyrobku ridi operatofi spus-
ténim predpisu ptimo z pramyslovych pocitatt u vsypovych mist
homogenizatori. COMES Batch automaticky fidi navazovani
velkoobjemovych surovin ze sil a big bagii. Ve spravny okamzik
vyzve operatora k vsypu ru¢né davkovanych surovin na paleté,
ktera je pfipravena z navazovny. Pfi vsypavani ru¢né davkova-
nych surovin snima operator ¢arovy kod a systém tak kontroluje
spravnost suroviny a celého postupu.

Po navazeni vSech komponent systém provede homogenizaci
smési v homogenizatoru a jeji vysypani do prepravniho big bagu,
ktery je dle potfeb vyrobniho pldnu ndsledné prevezen k balici
lince pro vyrobu findlniho produktu.

Z dat o prubéhu vyroby vytvari systém COMES fadu protokoli,
které dokladaji jak praibéh vyroby (protokol o pribéhu navazo-

Inzerce

PRIPADOVA STUDIE

vani, protokol o vyrobé atd.), tak poskytuji nezbytné informace
o pohybu surovin ve vyrobé (report spotteb, report prijmu surovin
do sil) a podporu traceability.

Vybrand data, jako je hmotnost, teplota, vlhkost, jsou ukladana
a dlouhodobé archivovana v modulu COMES Historian.

Data o spotfebovanych surovinach jsou nasledné z COMES pte-
nésena do ERP systému.

Koncept sofistikovaného fizeni davkové vyroby vyvinula firma
COMPAS automatizace, s. . 0., pro podporu flexibility, vysoké
efektivity a jakosti vyroby podniki v oblasti IT (ERP a MES)
a automatizace na principu systémové integrace. Tyto vyznamné
ptinosy jsou ve shodé i s cili Industry 4.0, proto jsou realizovana
fe$eni v souladu se sou¢asnymi trendy a maji dlouhodobé prinosy
pro vyrobni podniky i jejich konkurenceschopnost.
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chmelovych vytazk,
sladiny a piva Konicek

www.originalnikosmetika.cz
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Vy jste se rozhodli jit cestou pronajmu vyrobnich prostor
namisto stavby vlastni budovy...

Presné tak. Spole¢nost je pivodem z Havli¢kova Brodu, ale nic
vyhodného jsme tam pro nase ucely nenasli, a proto jsme se
uchylili sem do Humpolce, ktery m4 strategickou polohu u dal-
nice. Jesté mame dal$i pobocku ve Zling, ktera se zabyva vyrobou
plastikarskych dild, a v ptivodnim sidle v Havli¢kové Brodé je
vyroba instantnich smési a ¢ast administrativy.

Uvazujete o stavbé nového provozu? Nékolik takovych
projektii se v Ceské republice pFipravuje.

Samoziejmé Ze ano, je to filozofie, které se vénujete i ve vasem
Casopise, a je to ta spravna cesta. Diky svétovému patentu je
nase vyroba unikétni a stale se mame co ulit; také hleddme dalsi
zakazniky, abychom mohli zvysit obrat. To v§e pak ukaze, jakym
zpUisobem se miiZeme rozristat.

Jeredlné, ze by novy provoz mohl vzniknout za 5 ¢i 10 let?
Ur¢ité ano, ale vSe se odviji od nasi produkce. Jiz ted se stavaji-
cimi technologiemi mame vy$si vyrobni kapacity, nez aktualné
vyuzivame, takZe se nemusime roz$ifovat. Zucastnili jsme se
veletrhti SIAL a Anuga, kde jsme ziskali fadu dobrych kontaktii
na zahrani¢ni odbératele z celého svéta. Oviem i to ma své tiskali
avie se musime ditkladné naucit, protoze dodavky do jinych zemi
mimo Evropskou unii znamenaji fadu legislativnich pozadavka.
Miéme tfeba poptavky z Thajska, Mongolska nebo Egypta a to
neni jednoducha zalezitost. Pracujeme spise na konceptu, kdy
budeme nase patentované uzavéry dodavat nékomu, kdo bude na
misté vyrabét lahve a sta¢et mistni vodu. V planu je tedy nejprve
dodavat nase vyrobky kompletné a pozdéji najit partnera, ktery
si poridi vyfukovacku na PET lahve a plnicku, a my uz bychom
jen dodavali prichuté a uzavéry. Pro nds je to z logistického hle-
diska jednodussi.

0 kolik byste mohli zvysit kapacitu vyroby v pripadé vys-
Siho zdjmu o vase produkty?

Bylo by to mozné i o 200 procent, protoZe nyni vyrabime na
jednu sménu. V 1été vyuzivame brigadniky a nase vyroba je diky
tomu pruznéjsi.

Kapacita linek a pocet zaméstnancu je jedna véc, surovin
se také pfi tomto typu vyroby najde dost, ale dalsi véci jsou
skladovaci kapacity. Jsou u vas dostatecné pro zasadni
navyseni vyroby?

To je slozita véc, zde jsme navic limitovani tim, Ze jsme v nagjmu,
ale mizeme si pomoct logistickou firmou, kterd nim pomahd

Gnor 2016 | www.automatizacevpotravinarstvi.cz

s dopravou k zdkaznikiim a drzi nam skladovaci kapacity pro
prechodovou fézi. Vyrobu jsme tedy schopni bez vétsich problému
navysit a skladovaci prostory vyuzit u partnerské firmy, coz jsme
udélali loni, kdy?Z se realizovaly vétsi zakazky.

Uvazovali jste o tom, Ze byste vice prohloubili automatizaci
tieba v oblasti baleni?

Na to nyni nemdame prostory, protoZe zde v pronajaté budové jsme
pomérné dost omezeni. Také by se ndam pri soucasném objemu
mobhlo stat, Ze by stroj nebyl dostate¢né vyuzit a byl by drazsi nez
néklady na lidskou praci. Néklady na pracovniky nejsou u nds
nejnizsi, ale ¢lovék je zase mnohem flexibilngjsi nez stroj. Na
druhou stranu pokud se bavime zrovna o baleni, v dne$ni dobé
jsou stroje standardizované a firmy prosly ur¢itym vyvojem a neni
na tom moc co vymyslet. U nis je to trochu jiné, protoze kdyz
jsme zacali vyrabét nase patentované uzavéry, nebylo mozné se

podivat jinam, kde to funguje, jelikoz se nikde nevyrabély.

P¥irozhovorech s technickymi manazery nékdy narazim na
etickou otazku, kdy pfFi zvyseni stupné automatizace museji
propoustét; nékdy se jim vsak do takového rozhodnuti moc
nechce. Mate vy osobné podobny problém?

My to fe$ime tim, Ze pro nase lidi hledame jiné pracovni zadani.
Vim, na co v piipadé automatizace narédzite, ale my jsme nyni
se svou produkei schopni vykryt potreby $kol, nemocnic a ob-
chodnich fetézct, takze se spiSe snazime pripravit nase lidi na

rozjezd druhé smény.

15




16

ROZHOVOR S OSOBNOSTI

To ano, vie jsme se ucili za pochodu a v tomto sméru jsme inten-
zivné spolupracovali s dodavateli a odborniky na potravinarské
provozy, jak vée optimdlné nastavit. Neméli jsme v tomto ohledu
potiebnou zkusenost, takze jsme tyto véci museli dat dohromady
s dodavateli technologii.

Kameru vyuzivaime pro kontrolu polohy a tplnost pti plnéni
uzavért 3d TOP. Pii pInéni uzavérd je dileZité, aby byly kompletni
a ve spravné poloze. Mdme ve tfech komordach razné nipoje,
které je nutné naplnit spravné podle barev. Kamera uzévér sejme
a zkontroluje dle zadanych referen¢nich vzorkd. Na kameru na-
vazuje polohovaci zatizeni, které uzavér oto¢i do spravné polohy.
V pripadé neuplnosti uzavéru dostane obsluha chybové hlaseni.

Myslim si, ze vyhodou ceskych dodavatelt je fakt, Ze technologie,
které neuméji vyrobit, si mohou koupit. U nds jsou na tom nade
firmy dobfe, protoze kdyZz vezmu pomér investic, pak zhruba
80 procent pfipadd na né a zbytek na ty zahrani¢ni. Na druhou
stranu pii zadani je duleZitd i cena a kvalita, ale v naSem podnikdni
prichdzime na to, Ze operativnost a kvalita dodatkovych sluzeb
jsou také dilezité, a na to klademe diiraz. Mame tieba zahrani¢-

niho dodavatele, ale ten ma ¢eské zastoupeni a komunikace pak

Jan Bayerle

Firma zahdjila ¢innost v bfeznu 1998, ma jediného ceského
majitele Roberta Micku. PGvodné $lo o obchodni firmu, jez
zacala prodavat do sportovnich klubi. Jako prvni jejich vyrobky
ochutnala ¢eska hokejova reprezentace, kterd méla produkty
v Naganu; firma byla i partnerem hokejového Vsetina. Pak
pfibyla zahrani¢ni konkurence, kterd klublim napoje casto roz-
dévala bezplatné. Firma proto zacala podnikat v oblasti instant-
nich n&poj(; jejim zdkaznikem se stala i Arméada CR. Od roku
2007 zacala spole¢nost dodavat ochranné napoje do firem.
Od roku 2011 nastal prerod I1SOline a z obchodni spole¢nosti
se stala vyrobni, Slo o zachovani know-how pro vlastni ucely
firmy. V témze roce vznikl projekt vyrobni linky i patentovany
uzavér 3d TOP se tfemi davkami. Na konci roku 2014 byl na
trh uveden uzavér typu Sport s jednodussi konstrukci s jednou
davkou, ktera ale mlze byt vétsi. ,Prestoze se nyni snazime
portfolio stabilizovat, chystame pro nase zakazniky v roce 2016
zajimavé novinky. DaleZité jsou i nase obchodni tspéchy v Ces-
ku; distribuujeme do vsech hlavnich supermarketl,” fika Jan
Bayerle.,Diky patentovani nés jiz oslovilo mnoho zahrani¢nich
zéjemcd, ktefi chtéli nasi firmu odkoupit. Obrovsky zazitek byla
navstéva moznych budoucich partnertd v Brazilii a Turecku —
nejvétsich bottlerl v zemi, se kterymi jedname o kooperaci,”
dodava reditel provozu a vyroby.

probihd na velmi dobré rovni, k problému se stavi ¢elem, coz
samoziejmé kazdy vyrobni zdvod oceni. BohuZel jsme narazili
i na nespolehlivé dodavatele a ti jdou z kola ven. Nepochopili, co
po nich chceme a jakou ma projekt perspektivu.

Automatizace v potravinaistvi | tnor 2016
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Velkym tématem dneska je ale i robotizace, ktera v provo-
zech, jako mate vy, s uspéchem nahrazuje ¢innosti, k nimz
patii baleni ¢i manipulace, kdy napfriklad presouvat vel-
ké baliky je pro clovéka problém a robot unese i stovky
kilogramdi.

okolo 4 az 7 kilogramt, coZ neni velka vaha, ovSéem kdyz hovo-
fime o paletdch, ty vazi od 580 do 680 kilogramti a tam by uz
manipula¢ni robot nasel uplatnéni, ale vzhledem k objemu vyroby
by v soucasné dobé asi v provozu zival nudou.

Nakonec takové c¢innosti zvladne i vysokozdvizny vozik...
Urcite.

V soucasné dobé Ize pozorovat nastupujici trend ve vy-
robnich firmach a tim je snaha o vyrobu energii, jako jsou
teplo a elektfina, vlastnimi silami, at uz jde o jakkoli vel-
kou firmu. Planujete v nejblizsi dobé napftiklad umisténi
solarnich panelti na stiechy, instalaci kogenera¢ni nebo
mikrokogeneracni jednotky a dalSich?

Rikéte to velice dobfe, ten smér je urcité spravny, ale tim, Ze jsme
tady v ndgjmu, to pro nas neni téma na nejblizsi obdobi. Presto
mobhu Fici, Ze jsou to véci, které bych chtél mit podchycené, pokud
se bude pripravovat projekt nového zavodu. Vidél jsem, jak to
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néktefi ¢esti vyrobci resi, kdy vyuzivaji tfeba teplo z kompre-
sort a podobné. My tady na tento problém nardzime také; pti
vyfukovani PET lahvi potfebujeme pohon kompresorem a také
samotna vyfukovacka produkuje teplo, coz je vyhodou v zimé,
v 1été pak logicky nikoli.

V dnesni dobé jsou spotieba a chod kompresoru casto
automatické, aby nedochazelo k tinikiim nebo chodu na-
prazdno. Toto také néjak resite?

Resime to zasobniky vzduchu, které potfebujeme pro nasi vyrobu,
asnazime se hlidat tlak, aby nam nic neutikalo, kdyz se nevyrabi.
Je to uzavteny okruh a to je to jediné, co pro to nyni délame.
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ZNACENi A KODOVANI
POTRAVIN A NAPOJU
VYZNAMNE PRISPiVA

K HLADKEMU

VYROBNIMU PROVOZU

Z praxe zname mnoho pfipadu, kdy
nespravné zvolena technologie nebo
tiskarna byly pficinou prostojt, vzni-
ku zbytecnych nakladi a stresu na
pracovisti. Nyni na cesky trh pfina-
Sime kontinualni inkoustovou tis-
karnu. Tato tiskarna hravé zvladne
pirekonat vSechny bézné obtize, se
kterymi se obcas potkdavame. Pied-
stavujeme vam LINX 8900.

Vyrobni prostiedi jako faktor
snizovani kvality kodu

Jednou z nepostradatelnych vlastnosti tis-
karen, s niz se v potravinarském priimyslu
setkavame, je dostate¢né kryti. Linx 8900
nabizi kryti IP55, které umoznuje plynulé
znaceni i ve vlhkém a pra$ném prostredi.
Dalsi vyznamnou funkci je automaticka
regulace teploty tiskdrny v zavislosti na
okolnim prosttedi. Ta zajisti hladky pro-
voz a kvalitni potisk kddu napti¢ riiznymi
teplotami okolniho prostiedi. Pfi volbé
tiskdrny zvazte, jestli se u vés tyto vlivy vy-
skytuji nebo by mohly v budoucnu nastat.

Chybné nastaveni tiskarny umi
udélat skrt v planech

Jednou ze zdsadnich vlastnosti tiskaren,
které mohou zvysit spolehlivost tisku, je
intuitivni uzivatelské rozhrani pro obslu-

hu. Diky tomu Ize rychle a bez vétsiho pte-
mys$leni nastavit pozadované zpravy pro
tisk. Linx 8900 ma navic jeden z nejvétsich

dotykovych displejt na trhu.

Zpusob ukladani zprav pro vicero vyrob-
nich linek umoznuje rychlou volbu pfi
vybéru zpravy pro tisk, ¢asovou usporu,
ale zejména téméf nulovou chybovost.
V souvislosti s vyuzivanim tiskdren pro
vicero vyrobnich linek, coz je v potravi-
narském primyslu béznou praxi, je nutno
pocitat navic s tim, Ze tiskarna by méla byt

lehkd a prenosna.

Nechténé zamény kapalin pFi
jejich dopliovani se skutecné
stavaji

Neékteré tiskdrny, zejména star$iho data
vyroby, nejsou konstruovany s ohledem
na moznou chybovost ze strany obsluhy.
Tiskdrna Linx 8900 je konstruovéana tak, ze
nadrze na inkoust i solvent jsou uzavieny-
mi vyménitelnymi nddobami, pfi¢emz ka-
2d4 ma jiny tvar i velikost. To znemoznuje
zaménu kapalin v tiskdrné a brani vzniku
$kod vylitim kapaliny z nadob.

Uzite¢nou vlastnosti je 8Shodinovy interval,
kdy tiskdrna indikuje nedostatek provoz-
nich kapalin. Doplnéni kapalin probiha,

i kdyz je tiskdrna v provozu, a nejsou

k tomu pottebné zadné pracovni pomiicky.

Spolehlivy tisk je podminkou
dobfie citelnych kédu na
potravinach

Pro spolehlivy tisk je nutno posoudit né-
kolik aspektt. Jednim z téch hlavnich je
Cistota tiskové hlavy, kterd se miize obcas
ucpat. To si vyzaduje neSikovné manudlni
¢isténi, které stoji ¢as i finance. Linx 8900
nabizi funkci AutoFlush, ktera zajistuje sa-
mocisténi hlavy pfi kazdém vypnuti tiskar-
ny. Diky tomu je opétovné zapnuti tiskdrny
Cisté a hladké a vy tak muizete pokracovat
ve vyrobé bez komplikaci.

Technické parametry
ClJ tiskarny LINX 8900

Servisni interval udrzby: 18 mésicl

(13 000 provoznich hodin)

Rychlost tisku:  az 3,65 m/s

Kryti: IP55

Pocet fadkau tisku: az do 3 fadka

Délka vedeni tiskové hlavy: 2,4 metru
a6 metrd

Rozsah provoznich teplot: 5-45 °C

Dozy s kapalinami: inkoust 0,5 |, solvent 1|
Vhodné povrchy: savyinesavy, hladky

i drsny

Vhodné aplikace pro potisk: data spotie-
by, sarze a kddy, loga, grafika
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jednicka v prumyslovém znaceni

Test nové ink jet tiskarny LINX 8900“_}

Jednoduse integrovatelna a lehce prenosna.
Jednoducha a intuitivni na ovladani a uzivani.
Spolehliva 1 v narocnych provoznich podminkach.
Jednoducha na udrzbu a cistéent.

Footisk nehts spubolas ponika o Kgti Ly, A

Kdyz znaceni je hrackoul!
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AuTOR: ToMAS NOvOTNY, ZVU STROJIRNY

LEVNA PRACOVNI SILA

V ROZVOJOVYCH ZEMICH

Stupen automatizace na jednotlivych
kontinentech se nijak nelisi od pozadav-
ki ¢eského zdkaznika; i zde plati, ze ve
je o penézich a pozadavcich. Afrika je dle
mého ndzoru na vzestupu, co se tyce in-
vestic do zafizeni v pivovarském pramy-
slu a zaklddani novych pivovart, které se
témér ve vSech ptipadech stupném auto-
matizace fadi k evropskym standardim.
Ackoli i zde nalezneme vyjimky, kdy je
sice automatizace pfitomna, av§ak obsluha
se nedokaze s takovym pokrokem srovnat
a vie fidi ru¢né.

Odborna troven obsluhy se lisi dle jednot-
livych regiont v dané zemi, obecné vsak
plati, ze kde je vice vzdélani, coz je ob-
vykle hlavni mésto, tam je mozné trovei
obsluhy srovnat i s ¢eskym persondlem.
Nejhut se zaskoluje zaméstnanec s jazyko-
vou bariérou nebo zaméstnanec typu ,,ja to
umim nejlip* Takovy pracovnik udéla vée,
co mu feknete, ale jen co se vzdalite tfeba
i o par metri, udéla to tak, jak si mysli,
ze je to nejlepsi. Typicky priklad se stal
v jedné zemi, kdy misto toho, aby pouzili
k precerpani louhu cerpadlo, vse tzv. ky-

blovali, protoze zapnout ¢erpadlo byl pro-
blém, a tim padem se stalo, Ze zaméstnanec
oteviel ru¢ni klapku u CKT piili§ a louh,
ktery byl nastésti jiz vychladly, stéiknul
tomuto nesikovi pfimo do obliceje.

Pro nékteré oblasti je automatizace az prilis
velka véda. Napriiklad se také stalo to, Ze
firma sice méla kompletni pfijem surovin
ijerab pro zvedani kontejneru se sladem,
ale slad se bral pytlovany a ru¢né se vysy-
paval a sklddal z vozu. Proto bylo najato
10lidi za par drobnych a ti méli vSe za piil
hodiny hotové.

Dalsi otézka je vybér surovin pro zku-
$ebni provoz a dodate¢ny vybér surovin.
Prioritou je kvalita vody, takze vzdy kdyz
délame nabidku, prvni, co pozadujeme, je
rozbor vody. Vétsina odpovédi zni, ze je
dobrd, a to je vSe. Po rozboru ale zjistite,
7e voda neni pro pivovar vhodnd, a tak
musite nabidnout i ipravnu. Obcas se také
stane, ze voda je vynikajici, ale je ji malo,
a v takovém pripadé musi investor zajistit
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jeji dostatek. Problém ovsem nastal v jed-
nom nejmenovaném staté, kdy dostatek
dobré vody nebyl, a tak museli vozit vodu
z nedalekych hor po barelech a precerpavat
ji do nddrzi na vodu, které byly v pivovaru.
Po néjakém ¢ase — tusim po tydnu - zjis-
tili, Ze je to velice drahé, a proto zkusili
pouze pristavit auto, tak aby nebylo vidét
na ptipojku do pivovaru, a pomoci hadice
nacerpali vodu z fadu, ktera ani nebyla
pitnd. Jakmile jsem to zjistil, samoztejmé
jsem okamzité zakrocil. Pracovnici této
nekalé ¢innosti ihned nechali a ja si fi-
kal, Ze to pochopili, ale opak byl pravdou.
Takto pak vodu ¢erpali pres noc. Nakonec
to skoncilo tak, Ze jsem byl vzdy osobné
ptitomen pii éerpani vody.

To samé plati i o dodrzovani predepsa-
ného postupu vyroby piva. Vzdy se najde
na$ znamy clovicek, ktery vi vée nejlépe,
a proto mu prijde zbyte¢né dodrzovat pro-
dlevy - a pokud mozno - i teploty. Jedi-
né, co v téchto pripadech bohuzel plati, je
nechat takto uvatit jednu varku, aby sami
zadavatelé zjistili, Ze z néjakého diivodu
v dané lokalité jsme a Ze pouze chceme,
aby se vSe naucili spravné. Samoziejmé to
neplati globalné, ale musime rozlisit, jaka
je mira nezaméstnanosti a idealné i jaky
rezim v daném staté panuje. V totalitnim
rezimu to funguje tak, Ze pokud nejste
spokojeni s danou obsluhou, okam?zité je
vyménéna za jinou, ale personal v téchto
statech je rad, ze miize pracovat s nékym
z civilizované zemé, a snazi se udélat vie
pro to, aby se zlepsil. Plati to i v rozvojo-
vych zemich. Zde je nadbytek pracovniki,
coZ znamend, Ze na jedno misto ¢eka dal-
$ich 50 uchazecu.

V nékterych regionech také chtéji usetfit za
dodavky nové technologie, a tak se kom-

Inzerce

binuje dod4vka z CR a dodavka ze zemé
zakaznika. Tim padem odpada cena za do-
pravu a dalsi jiné poplatky spojené s trans-
portem. Pokud v8ak chce zékaznik usetfit
co nejvice, pak vétsinou $etfi na mife auto-
matizace. Tedy misto plného automatu na
cely pivovar se jde cestou plnych automatit
pouze na varné, ale zbytek je poloautomat,
ktery se nahradi pracovni silou. Ne vzdy
je toto feseni dobré, ale zélezi na oblasti,
kam se pivovar vyvazi. Paradox je ten, Ze
vétsinou se $etfi na technologii, nikoli na
vlastni stavbé, kterd neni pro finalni pro-
dukt tak dulezita.

Toto plati obecné pro pivovary vznikaji-
ci na zelené louce, ne pro pivovary, které
se rekonstruuji. Pivovary, které se stavéji
na kli¢ (nemluvim o minipivovarech), se
obvykle poslednich par let buduji mimo
Evropu. Do Evropy vét$inou dodavame ku-
sové dodavky. V poslednich letech jsou to
zejména rekonstrukce v CR. Obecné viak
dnes plati, ze lidé zacinaji vice investovat
a tim padem i modernizovat a automati-

zovat pr OVOZy.

Pokud zékaznik poptd cely pivovar, ob-
vykle poptava pouze technologii, kterou
nechd z vétsi ¢asti na nds, a my vybirdme
ty nejleps$i mozné dodavatele. Stava se
vsak, ze zakaznik chce usetfit a dodava
si nékteré pomocné provozni soubory
sam. Jedna se o soubory typu kotelna
a podobné, které nijak neovlivni kvalitu
a trvanlivost findlntho produktu. Ridici
systém je téméf vyhradné dodavan z Ceské
republiky od renomovanych firem, kte-
ré maji dlouholeté zkusenosti s fizenim
pivovarského procesu. Pri dodavce jed-
notlivych komponentt (naptiklad varny)
se stava, ze zakaznik jiz ma na studenych
provozech svuj fidici systém, ktery chce
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integrovat do nasi nové dodavky. Ani s tim
nemame problém a jsme schopni se pri-
zpusobit. Dalsi provozni soubor, ktery si
zdkaznik obc¢as doddvd sdm, jsou staceci
linky. V takovém piipadé nemohu fici, Ze
by se jednalo vyhradné o dodavky z CR.
V tomto provoznim souboru hraje velkou
roli vykon linek, protoze na svété existu-
ji firmy, které jsou limitovany vykonem
vlastnich produkti, a proto je na trhu
velmi uzky vybér vhodnych dodavateld.
Pokud si zakaznik staceni fe$i sam, fesi si
je v¢etné montaze i séfmontdze.

Pro nas je nutné zajistit si vZdy mistni
montazni organizaci, jez spole¢né s na-
$imi $éfmontéry spolupracuje na stavbé.
Ostatni mistni dodavatele si zakaznik resi
napiimo, protoze ne vzdy jsme schopni
nést garanci za firmu, ktera nema reference
nebo u které jde o pilotni projekt v oblas-
ti pivovarnictvi. Z tohoto diivodu volime
radéji provérené subdodavatele, s nimiz
mame dlouholetou zkus$enost a ktefi na-

bizeji prvottidni servis a kvalitu dodaného
zafizeni.

Ostrahu - az na vyjimky, které jsem slysel
od kolegti - jsme fe$it nemuseli; kdyz je
ostraha potfebna, zajistuje si ji zdkaznik
sam. V KLDR to bylo naopak. Tam jsem
mél pocit, ze Korejci fe$i ostrahu viiéi mné,
a nikoli mé osoby. Zpocatku jsem nemohl
mluvit s mistnimi lidmi a také sami Korej-
ci se mi vyhybali, ale casem (nejspiSe po
provéfeni) jsem se mohl vydat i sém na trh
nebo do restaurace. Sice jsem byl vybaven
pouze nutnou slovni zdsobou, ale domluvil
jsem se. Nasledujici ¢as jsem zil vdomné-
ni, Ze do restaurace chodim zcela sam, ale
tésné pred odjezdem jsem se dozvédél, ze
jsem sam nikdy nebyl. VZdy za mnou $lo
nékolik nohsledd, kteti peclivé zapisovali,
co kde délam.

Jediné misto, o kterém vim, zZe jsem nebyl
poslouchén, byla ruska rybarska lod, kte-

ra kotvila v mistnim pfistavu. Paradoxni

bylo, ze dostat se na lod bylo v poradku,
ale odejit z lodi byl problém, protoze jsem
nebyl rusky obc¢an a nemél jsem tim pa-
dem pottebné povoleni. Jediné, co platilo
na ozbrojenou strdz (vét§inou zen), bylo
niceho si nev§imat, neposlouchat a prosté
jit pfes branu do mésta zpét. Sice to nebylo
povolené, ale tito vojaci nevédéli, co maji
v takovych pripadech délat, protoze jak
¢insti obcané, tak korejsti striktné dodr-
zovali veskeré predpisy, a proto takovéto
chovéni neznali. To samé plati i pro trz-
nice; kdyz jsem $el s korejskym priivod-
cem, nikdy se mi nestalo, Ze by mé né¢kdo
okradl, ale jakmile jsem $el sam, okamzité
jsem mél pocit, Ze mi nékdo vytahuje klice
z kapsy. Stacilo pouze nahlas rusky zafvat
a zlodéj se lekl a ihned utikal. Velice mne
zarazilo, Ze to byl maly kluk. Toto se ale
déje vSude na svété.
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AuTor: CTK

NA TRHU NENI DOST SLADKU,
CHYBI | TECHNICKE PROFESE

V Ceské republice je v sou¢asné dobé vétsi
poptéavka po sladcich, nez jich je na trhu
préace. Na setkani s novinafi to v lednu
2016 uvedl profesor Pavel Dostalek z Vy-
soké koly chemicko-technologické v Pra-
ze (VSCHT). V budoucnu pocet novych
sladku sice poroste, protoze vak v posled-
nich letech ro¢né piibude v CR na 50 mini-
pivovartl, a nyni jich je jiz zhruba 300,
potiebny pocet absolventti z vysokych skol
a u¢novskych oborti ro¢né nevyjde.

Naptiklad z VSCHT podle Dostélka roéné
vzejde okolo osmi absolvent magisterské-
ho stupné, kteti dokazou vafit pivo. Jeden
sladek mtiZze byt garantem aZz pro Ctyfi
pivovary. ,,Nedokazu fict, jak ¢asta je to
praxe, ale je to mozné. Myslim si, Ze postu-

llustra¢ni fotografie

pem casu se situace bude fesit, jak budou
pfibyvat novi absolventi,“ uvedl profesor.

Ve velkych pivovarech je ale tfeba odborni-
kil nejenom na pozicich sladka. ,Vzdélani
v oboru maji naptiklad vedouci laboratori
nebo sladmistr,“ dodal slddek Gambrinusu
Pavel Zitek. Podle néj je navic nutna ale-
spon desetileta praxe, aby se z absolventa
stal mistr v oboru. Podle Vladimira Juriny
z Plzeniského Prazdroje jsou lidé s vysoko-
$kolskym vzdélanim i na pozicich, jako je
vedouci provozu.

Dostalek byl loni ocenén Cenou ¢eského
sladka Frantiska Ondfeje Poupéte. Pro-
fesor byl naptiklad vedouci tymu, jenz
kompletoval genom priimyslového kmene

pivovarskych kvasinek ¢eského ptlivodu.
V Cesku se podniky dlouhodobé poty-
kaji s nedostatkem zaméstnancd, chybéji
zejména pracovnici na kvalifikovanych
technickych pozicich.

Firmy podle Svazu pramyslu a dopravy
hledaji nejen stfedoskolédky s maturitou
a u¢né, ale dvé tfetiny z nich potfebuji
i vysokoskolaky technického zaméfteni.
Podnikim chybi vhodni uchazeci z tech-
nickych profesi napri¢ vemi obory, jako
jsou svaredi, slévaci, soustruznici, obrabédi,
zamecnici néstrojafi, elektrikari, mecha-
nici, opravafi stroju, obsluha CNC stroju
aj. Jen fidi¢a nakladnich aut a kamionu
podle nékterych odhadt chybi v CR vice
nez 6 000.

Gnor 2016 | www.automatizacevpotravinarstvi.cz
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AUTOR: JAROMIR FIALA A MATERIAL SPOLECNOSTI CATUS, S. R. O.

MODERNI TECHNOLOGIE
POMAHAJIV HAVLICKOVE BRODE
VYRABET PRIRODNI NAPOJE

Veskeré produkty vyrabi spole¢nost Catus z Havlickova Brodu
podle vlastnich originalnich receptur, kterych je v souc¢asné dobé
kolem tisicovky. Origindlni receptury jsou operatorim k dispozici
v elektronické podobé a pomoci ¢tecich zatizeni ¢arovych kodt
zajistuji bezchybné davkovani prislusnych komponent. Vétsina
hlavnich surovin je zajiStovana od ¢eskych dodavateltl, zejména
cukr, $kroby a mlé¢na bilkovina.

Ve vyrobnim zdvodé jsou pouzity technologie renomovanych vy-
robct. Balici stroje tak mohou produkty balit do obalti v mnozstvi
od 2 gramt az do 20 kg podle aktudlni poptavky.

Vyrobni zdvod spole¢nosti Catus, s. r. 0., v Havli¢ckové Brodé

Novinkou je unikdtni multifunkéni misici a balici stroj, ktery
byl konstruovan pro spole¢nost Catus pfimo na miru. Stroj byl
dodan ceskou spole¢nosti Velteko z Vlasimi, kterd se od roku
1992 zabyva vyrobou balicich strojt a balicich linek s fizenim
pomoci pramyslovych pocitacii. Byl potizen a spolufinancovan
z dotace Evropského fondu pro regiondlni rozvoj a Ministerstvem
pramyslu a obchodu z opera¢niho programu Podnikani a inovace.

HISTORIE a SOUCASNOST

1991

zaloZeni spolecnosti

1992

vyroba prvnich vyrobk (krémy, Slehacky, zmrzliny)
1994

zahdjeni prvni vyroby v rekonstruovanych prostorach na
nové balici lince

2000

vytvoreni vlastniho obchodniho tymu

2004

ziskani certifikatu 1ISO 9001

2007

spole¢nost CATUS servis, spol. s . 0., zacala zaméstnavat
zdravotné postizené pracovniky

2010

prvni certifikace vyrobkd Statnim zdravotnim Ustavem
2012

ziskani certifikdtu FSSC 22000:2011, jednoho z nejvyssich
standardl pro vyrobu a bezpecnost potravin

2013

rozsifeni produkce a nova vyrobni linka na sypané caje,
udéleni certifikatu Cesky vyrobek

Automatizace v potravinafstvi | tnor 2016



Stroj je schopen automaticky pripravovat praskové homogenni
i nehomogenni smési a je vyuzivan zejména pfi produkei sypa-
nych ¢ajit obohacenych kousky ovoce. Zajistuje rovnomérny ob-
sah rtizné velkych slozek v baleni s diirazem na Setrné déavkovani,
aby dochazelo k zachovéni celistvosti vétsich primési suseného
ovoce, bylin a kofeni. Soucasti plné automatizovaného vyrobniho
stroje je $nekovy davkovac, vaha a objemovy davkovac zajistujici
standardni objem produktu v baleni. Dal§im kli¢ovym vybavenim
spole¢nosti je stroj na vyrobu kapsli. V soucasné dobé je vyrob-
ni zéavod rozsifovan o novy sklad surovin a hotovych vyrobkil.
Soucasti vyrobniho zavodu je moderni laboratof, kde produkty
podléhaji prisné analytické kontrole. Senzorické hodnoceni vy-
vijenych napojii je nedilnou soucasti tvorby nové receptury vedle
vyzivovych a zdravotnich ukazateld.

Spolecnost je drzitelem certifikitu FSSC 22000:2011, jednoho
z nejvyssich standardti pro vyrobu a bezpe¢nost potravin, ktery
vydala némecka certifikaéni autorita TUV SUD Management
Service. Déle je drzitelem certifikatu Ceské pediatrické spolecnos-
ti, SdruZeni celiakt CR a Potravinatské komory CR pro sypany
¢aj ,,CATUS TEA; produkt je po udéleni certifikace oznacovan
symbolem ,,Cesky vyrobek®

Balici a etiketovaci stroj — vyroba kapsli
—

Gnor 2016 | www.automatizacevpotravinarstvi.cz

NEALKOHOLICKE NAPOJE

PIné automatizovany multifunkéni misici a balici stroj od spolecnosti
Velteko, s. r. 0.

Snekovy misi¢
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LEoS BLAZEK, PRODUCT MANAGER, RiTTAL CZECH S.R.O.

HYGIENICKY DESIGN

ROZVADECOVE SKRINE DO POTRAVINARSKEHO PRUMYSLU

JAKE JSOU ROZVADECOVE SKRINE ODPOVIDAJICI IFS FOOD?

At uz se jedna o zpracovani potravin, nebo vyrobu na-
poju, jednim z nejdilezitéjsich faktori prispivajicich
k bezpecnosti a kvalité vyrobku je hygienicky design
stroju a zafizeni. Zasadni je dodrZzovat omyvatelnost
vsech pouzitych materiali, povrchii a designovych prvkii
a zajistit, aby na nich nemohly ulpivat ani zbytky vyrob-
kd, ani Cistici prostfedky. V tomto ¢lanku jsou rozebrany

vvvvvv

kryttm elektrickych soucasti a k rozvadécovym sk¥inim.

»Hygienicky design® - tj. navrhovéni stroji a zatizeni vyhovujicich
hygienickym predpistim, a tedy i krytl a skfini pro elektrické
soudasti — ma pro bezpec¢nost vyrobktl v potravinarském pramy-
slu velky vyznam. Jsou v tomto ohledu néjak uzite¢né smérnice,
jako je napriklad IFS Food (International Featured Standard
Food)? Vyrobci zatizeni se ¢asto ocitaji v situaci, kdy se museji
ptat: Jak vlastné vypada kryt nebo skiin odpovidajici normé IFS
Food? Odpovéd zni takto: A¢koli méa norma IFS Food zajistovat
hygienickou vyrobu potravinarskych vyrobkt, nijak se nezminuje
o technickych ani designovych vlastnostech ptislusnych stroji
a zafizeni.

Vyrobci zatizeni mohou pokyny nalézt naptiklad v evropské
smérnici o strojnich zatizenich 2006/42/ES, ktera v Evropé zacala
platit 1. ledna 2006, a v dopliujicich normach pro hygienické
pozadavky na stroje a zatizeni, jako je CSN EN 1672-2 ¢ CSN
EN ISO 14159. V potravinafském priamyslu je jednim specific-
kym zdrojem zavaznych pokynii evropsky predpis EU 852/2004
o hygiené potravin. Soucasné s témito nafizenimi byla v roce 1989
zaloZena takzvana Evropska skupina pro hygienicky inzenyring
a zafizeni (European Hygienic Engineering and Design Group -
EHEDG), jejimz hlavnim cilem je podpora hygienickych opatfeni
ptizpracovani a baleni potravinarskych produktil. Jedna se o kon-
sorcium vyrobct zafizeni, potravinafskych vyrob, vyzkumnych
Ustavil a orgdnt ochrany vefejného zdravi.

Hygiena a hygienicky design

Hygiena tedy znamend predevs$im jedno: Zajistit, aby se dalo
snadno a dukladné vy¢istit vée, co by mohlo prijit do styku s po-
travinami - od samotnych strojii az po jejich rozvadécové skiiné
(obr. 1). Zde je predevsim dulezité vyhnout se nevyuzitelnym
prostortim, otevienym sparam a vSem typtm vybrani, protoze
pravé v takovych mistech se nej¢astéji hromadi zbytky, ¢imzZ vzni-
ka idedlni prostfedi pro mnozeni mikrobil. Ze stejného diivodu
nejsou pripustnd ani odhalend vldkna tésnéni, imbusové §rouby
nebo vicezubé $rouby. Rohy, kouty a spoje museji byt hladké, bez
mezer a Cisté zaoblené. Aby mohla v mistech se stiikajici vodou ¢i
v mokrych zénach stékat se skrini a krytd voda, je nutno zajistit
ptisluny sklon.

Obr. 1: Skriné fady Hygienicky design od spolec¢nosti Rittal pro pouZiti
v potravindiském primyslu

Automatizace v potravinaistvi | tnor 2016
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Obr. 2: Skrini Rittal fady Hygienicky design: svorkovnice (vlevo)
a kompaktni sktin (vpravo)

Spole¢nost Rittal se ndro¢nych smérnic skupiny EHEDG neza-
lekla a nyni predstavuje fadu rozvadécovych skfini s oznac¢enim
Hygienicky design (HD), kterd nabizi feSeni nerezovych kryta
a skiini s idedlnimi vlastnostmi povrcht pro rychlé a spolehlivé
¢isténi. K produktiim s charakteristickym sklonem stfechy patti
kompaktni skfiné (obr. 2) s prislusenstvim, jako jsou nésténné
distanc¢ni drzéky a kabelové priichodky splnujici pozadavky HD,
systémy radovych skfini (obr. 3) a sk¥iné pro pocitacové systémy
(obr. 4). Vsechny kryty a skiiné fady HD od firmy Rittal maji spo-
le¢nou jednu véc a tou je nepfitom-nost §térbin a vnéjsich zavést,
kde by se mohly hromadit a mnozit bakterie a jiné mikroorga-
nismy. Pro systémy skiini fady HD také plati, ze vnéjsi silikonové
tésnéni po celém obvodu mezi dvetmi, bo¢nimi panely a ramem
zajist{ utésnéni bez spar. Omyvatelnost rovnéz vyrazné usnadriuji
zaoblené hrany dveti a bo¢nich panelil po celém obvodu.

Neprerusené tésnéni po celém obvodu

Jednou ze specialit skfini fady HD je tésnéni (obr. 5). Materidl
tohoto tésnéni neni polyuretan, tak jak je bézné u standardnich
rozvadécovych skiini, ale je zde pouzit silikon, protoze je odolnéjsi
vici vSem druhtim cisticich prostredkd. A protoze skiiné maji
tésnéni v HD provedeni v modré barve, lze je také v nejhorsim,
tj. pokud dojde k mechanickému poskoze-ni, ihned rozpoznat
od zpracovavanych potravin. Vyménna tésnéni z jednoho kusu,
ktera se bezpe¢né upeviiuji z vnitini strany dveti a paneld, zajis-
tuji spolehlivé tplné dosednuti a zarucuji dokonalé utésnéni. Na
rozdil od béZznych tésnéni prodavanych na metry se nemusi tésnici
pasek priinstalaci natahovat, takze na koncich nevznikaji mezery.
Zkudenosti ukazuji, Ze tésnici pas, jehoz konce jsou spojeny, ani
tésnéni slozené ze Ctyr dilt v rozich na pokos vétsinou nefunguje
spolehlivé: Je témér nevyhnutelné, Ze se takové tésnéni rozpadne
nebo se vlivem starnuti v misté spoje objevi mezera. V pripadé

tnor 2016 | www.automatizacevpotravinarstvi.cz

Obr. 3: Radovd skFiri Rittal HD

tésnéni z jednoho kusu se vSak po vyméné rychle a snadno do-

sdhne ptvodni Grovné ochrany.

Bé7nd lepena nebo pénova tésnéni konven¢nich skfini byvaji ¢asto
vyrobena z materidlu s otevienymi pory, takze mohou absorbovat
vlhkost. Nelze vyloucit, ze vlhkost vlivem vibraci strojii a zafizeni
pronikne pres tésnéni dovnitf do skfiné, a to i pokud tato skrin
spliuje ptislusna zkugebni kritéria dle CSN EN 60529. Jin4 fesent,
jako tfeba labyrint pred tésnénim nebo druhé tésnéni, poskytuji
lepsi ochranu v pripadé vysokotlakého ¢istént, ale z hlediska hy-
gieny jsou nevyhodna, protoze v nich vznikaji prazdné prostory,
kde se mohou hromadit tekuté &i pevné zbytky potravin. Rédné
¢isténi je v takovém pripadé mozné pouze s otevienymi dvefmi.
Pracovnici provadéjici ¢isténi ale nebyvaji elektrikafi, a proto

nejsou opravnéni skiiné otevirat.

Obr. 4: Sktini fady Hygienicky design: skfiné pro pocitacové systémy.
Silikonové tésnéni po celém obvodu bez mezer je obzvldst nendrocné

navyménu
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Obr. 5: Diky zdvésiim umisténym uvniti utésnéné zény se tyto skriné
zven¢i mimorddné snadno cisti

Cisténi standardnich skiini navic komplikuji zdvésy umisténé vné
utésnéného prostoru. Zavésy z vnéjsi strany také casto stlacuji
tésnéni, ¢imZ oteviraji cestu vlhkosti ¢i kontaminaci. Naproti
tomu skiiné HD maji zavésy diky specialnim drzakiim umisténé
z vnitfni strany, takze jiZ neni tfeba je Cistit.

Konstrukce stiechy pro idealni omyvatelnost

Dtilezitym predpokladem pro moznost dikladného vycisténi
a okamzitého rozpozndni vSech moznych necistot je sklon po-
vrcha. Sklon 3. stupné umoziuje, aby po stfeSe mohly stékat
kapaliny. Tento sklon je vhodny pro malé svorkovnice, které

Obr. 6 a 7: Pokud je skfiné potreba privarit k nerezovym dstem vyrobnich zafizent,

jsou obvykle umistény v oteviené spodni ¢asti vyrobnich linek.
Pro vétsi a také kompaktni sk¥iné doporuc¢uje EHEDG sklon
stfechy 30 stupnil. Tento sklon je dostate¢ny na to, aby zabranil
umistovani cizich pfedmétti na skiiné.

Rovnéz je nutné dodrzovat spravnou orientaci sklonu strechy.
Aby bylo vidét pripadné znecisténi, musi byt stfecha naklonéna
smérem k pozorovateli, nemuze byt odklonéna od néj smérem ke
zdi. Totéz plati pro sedlové stiechy: Doporucuje se nemontovat
skfin tak, aby byl hieben stfechy rovnobézné se zdi. Rovnéz se
nedoporucuje konkavni sklon, ktery by se smérem dolt snizoval.
Spravné by méla byt skfin instalovana u zdi tak, aby se stfecha
svazovala doleva a doprava. Sklon stfechy umoznuje pohledovou
kontrolu pripadnych neéistot, a to i pokud je skf'in namontovana

vy$e, nez je uroven oci pozorovatele (obr. 6).

Hygienicky design nemusi nutné znamenat vysoké investi¢ni
néaklady na vymeénu vSech stavajicich zatizeni. Ma-li byt bézna
skiin dovybavena sklonénou stiechou, je dilezité zajistit, aby
klin pro montdz této sttechy sméfoval dolu. Stfecha skfiné musi
mit presné stejné rozméry. Pouze tak lze zajistit, Ze nevzniknou
prazdné prostory a bude mozné kontrolovat ptipadné znecisténi
a trvalé utésnéni stfechy. Klin pro stfechu musi byt ke skfini
pfivaren priibéznym svarem po celém obvodu. Bodové svaro-
vani neni pripustné, protoze by narusilo hygienu a pozadovany
stupen ochrany. Pokud neni mozné svarovat, mize byt stfecha ke
skfini pfiSroubovédna s pouzitim nalezité odolného tésnéni. Je-li
pldnovana dodate¢na montaz, musi byt zajisténo, aby byly dvere

musi to byt provedeno pribéznym svarem — mezery ve svaru by predstavovaly | |

hygienické riziko
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Obr. 8: Nosné ramy museji byt odolné vici ndklonu

nebo viko sk¥iné opatfeny také vnéj$im tésnénim. V opa¢ném
pripadé by z hygienického hlediska neméla dodate¢nd montaz
sklonéné stiechy vyznam. Zvazime-li nezbytné vydaje na tuto pra-
ci, zjistime, Ze nahrada bézné skfiné verzi HD - v konzistentnim

hygienickém provedeni - je ¢asto vyhodnéjsi.

Hygienicka montaz a instalace

Dal$im aspektem, ktery je tfeba zvazit, je zptisob, jakym se kom-
paktni skfii pfipeviiuje na zed ¢i vyrobni zatizeni. Podle smérnic
EHEDG je mozné skiin pfi§roubovat ptimo ke zdi, pokud je opat-
fena vhodnym tésnénim. Kolik vSak takové tésnéni vydrzi? Je-li
horni ¢ast tésnéni poskozena pouze v malém rozsahu, néjaky cas
potrvd, nez se objevi napr. znecisténa kapalina nebo, coz je jesté
horsi, zaznamename zhorsenou kvalitu vyrobniho procesu nebo
vyrobkl. Najit zptsob, jak trvale a bezpe¢né utésnit skiin u zdi,
zUstava problémem. S ohledem na vyse uvedené doporucujeme

NI

ponechat za skfini dostate¢ny prostor pro uklid.

Rittal obecné doporucuje montovat skfiné rady HD tak, aby
za nimi ztistdvala mezera. Smérnice EHEDG navrhuji minimaélni
vzdalenost skfiné od stény 300 mm. Pro vétsinu firem zpracova-
vajicich potraviny je vSak z prostorovych divodi takovato velka
mezera nepiijatelnd - ¢asto je to proto, Ze pti dovybavovani stdva-
jicich budov zatizenim neni k dispozici dost mista. P¥i planovani
novych projektit bude zase navrhovana mezera pravdépodobné
zamitnuta kviili ndkladiim. S ohledem na to se spole¢nost Rittal
se svymi zakazniky dohodla na takovychto mezerach: v pripadé
montazi na zed nebo u jinych srovnatelnych konstrukei se pou-
zivaji kulaté distan¢ni podlozky zajistujici minimalni vzdalenost
50 mm od zdi; v pfipadé skiini s rozméry 800 mm x 800 mm
(S x V) jsou vyzadovany delsi distan¢ni drzaky, aby mezera mezi
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zdi a skfini ¢inila 150 mm. V$echny spoje u skfiné i povrchu, na
ktery je provadéna montdz, museji byt utésnény pomoci odolného
hygienického materidlu, pfipadné svafeny pribéznym svarem po
celém obvodu. Pokud je skiiné potfeba pfivafit k nerezovym ¢ds-
tem vyrobnich zafizeni, musi to byt provedeno priibéznym svarem
- mezery ve svaru by predstavovaly hygienické riziko (obr. 7).

Vhodnou alternativou montaze na zed mtiZze byt nosny ram
(obr. 8). Touto konstrukei 1ze kompaktni sk¥in zvednout do
ergonomické vysky pro obsluhu. Dokonalou vodotésnost zajisti
plné prutezy a pribéiné svary. Bézné problémy s hromadénim
necistot, zejména na vodorovnych povrsich, pomuze odstranit
kruhovy profil. Navic Ize diky mezefe nad zemi snadno provadét
C¢isténi za sucha i za mokra. Ram je dole $ir$i nez nahore, takze
je kon-strukce zabezpecena proti nakldnéni.

Pokud je vyzadovano chlazeni

Tam, kde je potteba, aby bylo ze skfiné z diivodu vykonovych
ztrat instalovanych komponent odvadéno prebyte¢né teplo, na-
bizi Rittal kapalinové chlazeni vyhovujici pfisnym hygienickym
standardiim. Nejvyhodnéj$im fesenim chlazeni z hygienického
hlediska je klimatizace skiiné na bazi vyméniku tepla vzduch/voda.
Z hygienickych divodt by mély byt vyméniky umistény uvnit
skiiné. U mensich systému jsou jednordzové ndklady na vymé-
nik, chiller a potrubi obecné o néco vys$si nez naklady na montaz
Kklasické nasténné chladici jednotky. Tam, kde zalezi na hygiené, je
v8ak vyménik tepla vhodnéjsi a investice do néj se vrati v podobé
snizenych nakladt na adrzbu a formou niz$i spotteby energie.

Pfi instalaci chladicich jednotek v pekdrnach je potieba pocitat
s tim, Ze pri pripravé tésta (kynuté tésto) a pri peceni vznika
kyselina octova. Nasledkem toho se do chladicich jednotek do-
stava kysely vzduch a na médénych trubkach chladiciho okruhu
a vyméniku tepla se tvori patina. Protoze kyselina octova také
poskozuje obvodové desky ridiciho systému, dojde nakonec
k selhdni soucasti. Zatizeni lze chranit vybérem specidlni ver-
ze odolné proti chemikéliim a nanesenim ochranného nétéru
na elektronické prvky komponent.

Spole¢nost Rittal prindsi svym zdkaznikim stale néco nového.
Promysleny koncept ,,Rittal - The System® poskytuje feseni v ob-
lasti rozvadécn, rozvodt proudu, chlazeni a IT infrastruk-tury,
véetné softwaru a sluzeb, napri¢ vSemi sektory pramyslu. Celo-
svétovou dostupnost nabizenych produktii a feseni zajistuje vice
nez 10 000 zaméstnancd, 11 vyrobnich zavodu a 64 dcetinych
spole¢nosti.

Vice na www.rittal.cz
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Jubilejni 30. SALIMA 2016 jiz klepe na dvere!

Komplex mezindrodnich potravinarskych veletrht SALIMA/VINEX, MBK a INTECO probéhne na
vystavisti v Brné v terminu od 17. do 20. unora 2016.

Vazeni obchodni pratelé,

po moznostech exportu? Potfebuijete se zorientovat na trhu potra-
vin? Potom Vase rozhodnuti zG¢astnit se potravinarskych veletrh(
SALIMANINEX, MBK a INTECO nebude krokem vedle. Veletrh je
jedine¢ny obchodni a marketingovy nastroj pro ziskavani kontaktl
a obchodnich vazeb, které na internetu neziskate. Stale plati, ze
obchody se uzaviraji mezi lidmi!

Na potravinarskych veletrzich SALIMA/VINEX, MBK a INTECO
predstavi své novinky, nové stroje, zafizeni a inovace, mimo
jiné, tyto spole€nosti: V sekci stroje a zafizeni pro mléka-
rensky primysl bude vystavovat spoleénost Keiblinger
z Rakouska, STRNAD - manipula¢ni technika v potravinar-
stvi, GEOCENTRUM - zafizeni pro Upravu vody. Spolecnosti
P.V.A. systems a NETTO Electronics predstavi novinky v oblasti
hardware a software pro potravinarstvi. AXAspol.sr.o.,APIDOMIA,
ELESA+GANTER, FANUC Czech, KONEKO marketing, M belt
s.r.0., BCC-CZECH, FRIMARK CZ a J4 s.r.o. to jsou vSechno
spolecnosti z oboru potravinarské stroje, technologie a zafizeni.
Jako dodavatel strojd a zafizeni na mechanické zpracovani ovoce
a zeleniny se predstavi Jifi Kroupa. Zarizeni a stroje pro zpracovani
potravin nabidne spole¢nost A.T.FORNAX a zafizeni pro vyrobu
napojll bude vystavovat spole¢nost AQUALINK. Ze zahrani¢i se
predstavi italska spole¢nost PANINI vyrabéjici sterilizatory, au-
toklavy a pasterizatory, litevsky ARCELOR MITTAL dodavajici

stroje a zafizeni k vysadbé vinic, Smurfit Kappa Bag-in-Box na-
bidne obalovou techniku. TOKA INDEVA predstavi zafizeni pro
velkokapacitni kuchyné a vyrobny.

Na veletrhu MBK se predstavi spolec¢nosti JAROSPOL
Technology, TEN ART s.r.o. a PETOBAKING - Tomas
Tichacek a Liberecké strojirny vyrabeéjici a dodavajici stroje
a zafizeni pro pekarny, dale Moravské potravinarské strojirny
predstavi novou linku na vyrobu chleba, spole¢nost TOPOS
nabidne misirny pro pfipravny té€st v pekarnach a stroje a zari-
zeni pro pekarny budou vystavovat spole¢nosti NORD Servis
a SVAM Litomysl. Pekarské pece a prislusenstvi predstavi ¢es-
ka spole¢nost ABE TEC.

K prihlasce ziskate bonus
Nemate s veletrhy zkuSenost? Obavate se narocné pfipravy?
Nemusite. K pfihlaSce na veletrh ziskate jako bonus bezplatné
poradenstvi, jak uspét na veletrhu a jak se na néj pfipravit. Va-
zeni obchodni pratelé, rozhodnéte se spravné a investujte své
prostredky efektivné. Nezapomerite se prihlasit na mezinarodni
veletrhy SALIMA/VINEX — MBK — INTECO, veletrhy s dlouhole-
tou tradici doplnéné veletrhem oballl a tisku EmbaxPrint. Ves-
keré informace o cenach a moznostech prihlaseni vystavovatell
on-line naleznete na www.salima.cz.

Veletrhy Brno, a.s.

Mezinarodni potravinarské veletrhy
SALIMA/VINEX, MBK a INTEGO

17.-20. 2. 2016
Brno - Vystaviste

Soubézné probiha
Mezinarodni veletrh obalii a tisku
17.-19. 2. 2016
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KONFERENCE
O AUTOMATIZACI
A BALENI

TREND

28. - 29. duben 2016

Hotel Eliska
Mikulov
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FUNKENI
EXPOZICE

CE 7 Pozvanka
na konferenci

Dovolujeme si Vas s hrdosti pozvat
na prvni ro¢nik konference ObalTrend
zamérené na automatizaci baleni

a identifika¢ni znaceni vyrobk( a obald.

BOTTLING MANEX ,
PRINTING _AI—VEH Lﬂm

Bezplatna
4 AUTOMATIZACE ucast
(syba ferald
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Dalsi informace

Vice informaci o konferenci nebo mozZnostech najdete na
ubytovani ziskate na cisle 777 003 689

Program a bezplatna registrace na www.obaltrend.eu.

www.obaltrend.eu



Zveme Vés k 0&asti na 24. ro¢niku mezindrodniho veletrhu elekirotechniky,
elektroniky, automatizace, komunikace, osvétleni a zabezpeceni

Jiz 24 let prostor pro Vase:

INOVACE
TECHNOLOGIE
KONTRAKTY

150 - 180 30 20‘6
VYSTAVISTE BRNO

y



PRODUKTIVITA

Trvalé zvyseni produktivity
diky optimalizacim vasich
vyrobnich procesu
zameranych na snizeni
provoznich nakladu.

WyuZitim inovativnich,
nejmodemnajsich a energeticky
uspornych prvku muzete
zasadné redukovat provozni
naklady.

VAS PARTNER
PRO AUTOMATIZACI

PODPORA

Podporfime vas krok za
krokem, zatimco vy vyuZijete
piné potencial svych
vyrobnich technologii.

HUDCOVA TEn, 812 060 BRNGD / +420 541 424 611 S WWW.SMC.CT



Inovace v automatizaci

Pro nové technologie
| rozvojové projekty

PRUMYSLOVA
AUTOMATIZACE

VYROBNI
INFORMACNI
... SYSTEMY MES
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