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9.00-9.30 | Registrace ucastniku, obcerstveni

9.30-9.35 | Zahajeni konference

Ing. Vladimir Balach, MBA, vykonny feditel Ceského svazu pivovari a sladoven

9.35-9.55 Téma prezentace: Ekonomické aspekty ceského pivovarnictvi.
Ing. Tomas Kosmak, reditel a vrchni sladek, pivovar Krusovice
9.55—10.30 Ing. Radim Novotny, Ph.D., jednatel SIDAT, spol. sr. o. 9-17
: ) Téma prezentace: Reseni firmy SIDAT pro monitoring a fizeni spotfeby energii, sledovdni
OEE a monitoring udrzby — jeho praktické nasazeni v pivovaru Krusovice.
Pavel Sejcek, Sales Engineer, Cognex
10.30-10.50 Téma prezentace: Vizudini inspekce — cesta k vyssi kvalité a efektivité v pivovarstvi. 18-29
10.50 - 11.10 | Martina Mironovova, Sales Engineer, YASKAWA Czech s. r. o. 30-34

11.10-12.00 Obcerstveni

Ing. Rébert Obertik, technicky reditel, Banskobystricky pivovar, a. s.
12.00-12.20 | Téma prezentace: Automatizdcia — prostriedok na zniZenie energetickej ndroc¢nosti vyroby 35-42
piva.

Ing. Ladislav Kovacs, feditel, Pivovar Kaltenecker, s. r. o.
12.20 - 12.40 | Téma prezentace: Viyskum, vyvoj a vyroba pivnych Specidlov v podmienkach malych 43-47
remeselnych pivovarov na Slovensku.

Ing. Zdenék Kola¥, Sales Engineer Specialist, Klliber Lubrication CZ, s. r. o.

LR e Téma prezentace: Certifikovand specidlni maziva pro ndpojovy primysi. CLacE)
13.00 — 13.20 Inlg. Petr PleSinger, apl'lkacnl |vnzelnyr, KAESER KOMI?RESSOIREN s.vr'. ‘o. o 54-61
Téma prezentace: Kvalita stlaceného vzduchu a moZnosti uspor pfi jeho vyrobé.
13.20 - 13.40 Ing. Petr Pospisil, jednatel, EPLAN Software & Service
) ) Téma prezentace: VyuZiti CAE ndstroji v pivovarech.
13.40-14.40 Obéd
Ing. Ondiej Sykora, manaZer automatizace a procesniho fizeni, Plzensky Prazdroj, a. s.
14.40 - 15.00 p N Ly . . 62-65
Téma prezentace: Rozvojové projekty ve skupiné Plzensky Prazdroj, a. s.
15.00 — 15.20 Ing. Bc. Zdenék Prokop, technolog vyroby, Budéjovicky Budvar, n. p. 66-70
’ ’ Téma prezentace: Implementace novych technologii v ramci automatickych balicich linek.
Ing. Ondrej Koucky, Group Quality Manager, Heineken Ceska republika a. s.
15.20 - 15.40 p P ; A e . 71-83
Téma prezentace: VyuZiti polymerdzové retézové reakce (PCR) v pivovaru.
15.40 — 16.00 Ing. arch. Pavel Prouza, architekt a majitel, Pivovar LobecC s. r. o. 84-85

Téma prezentace: Rekonstrukce pivovaru Lobec a jeho vyrobnich technologii.

Rudolf Cejnar, Vysokd $kola chemicko-technologicka v Praze, Ustav biotechnologie

[ n ] r
I e C h n 0 l 0 I e r O I V 0 Va r n I C tv I 16.00 — 16.20 | Téma prezentace: Pocitacové Fizeni $kolniho minipivovaru na VSCHT Praha. 86-92
Autofi: Rudolf Cejnar, Blanka Kotlikovd, Milos Kminek, Iva Nachtigalovd, Pavel Dostdlek

Po skonceni oficidlni ¢asti nasleduje prohlidka pivovaru DaleSice a raut pro vsechny
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meéreni - regulace - registrace e

inovativni reseni - spickova technika MODERATOR

Ing. Jaromir Fiala, Ph.D.

ORGANIZATOR

Petr Pohorsky
Tel.: 777 793 395 E-mail: po@prumyslovaautomatizace.com Web: www.automatizacevpotravinarstvi.cz

JUMO Méreni a regulace s.r.o. WWW.JUMmo.CZ




ejici

Ing. Vladimir Balach, MBA,
vykonny feditel Ceského svazu
pivovart a sladoven

Vladimir Balach pfisel neddavno do vedeni sva-
zu s vice neZ 22 lety zkusSenosti v pivovarsko-
-sladarském primyslu. V pabéhu své kariéry
pusobil v fadé pozic od mistra, sladka aZz po
CEO a predsedu predstavenstva. Vétsinu své pi-
vovarské kariéry stravil ve vrcholnych funkcich
ve spole¢nostech Ustecké pivovary, pozdéji
Drinks Union a PraZské pivovary (dnes Pivovary
Staropramen). V poslednich letech pUsobil v
nejvyssich manazerskych pozicich ve firmach
CEZ Sprava majetku, Unipetrol a Motorpal.
Vladimir Balach je absolventem Vysoké skoly
chemicko-technologické, obor Kvasnd chemie
a bioinZenyrstvi.

Ing. Jaromir Fiala, Ph.D.

Resitel, spolufesitel a ¢len Fesitelského kolek-
tivu narodnich a mezindrodnich grantd a vy-
zkumnych projektd zaméfenych na sladafstvi,
pivovarstvi, vinafstvi, nealkoholické napoje,
potravinaiskou mikrobiologii (prdtokova cyto-
metrie, PCR), pfirodni kontaminanty napoja,
modelovani bioprocesti a ochranu Zivotniho
prosttedi). Sprava sbirky pramyslovych mikro-
organismda.

Martina Mironovova,
Sales Engineer, YASKAWA Czech s. r. 0.

Moto spoleénosti Yaskawa, ,Robotika zitfka jiz
dnes”, se promita do vSech oblasti primyslu a
vyjimku netvofi ani pivovarnictvi, a proto se
Martina Mironovova zabyva moZnostmi pro-
pojeni robotizace s vyrobnimi procesy. Vystu-
dovala obor automatické Fizeni na CVUT v Pra-
ze a v soucasnosti dokoncuje disertacni praci
na téma uméla inteligence v oboru technicka
kybernetika. Sleduje trendy vyvoje robotiky a
jeji uplatiiovani v primyslu a véri, Ze pomuze
zefektivnit vyrobu a usnadnit lidem téZkou pra-
ci.

Ing. Ondfej Sykora,
manazer procesni automatizace
a kontroly, Plzerisky Prazdroj

Narozen v roce 1981 v Praze. Vystudoval obor
Kybernetika a Fidici technika na Fakulté apliko-
vanych véd Zapadoceské univerzity. Po ukon-
Ceni studia pUsobil jako programator a technik
vibrodiagnostickych systém( pro turbogene-
ratory ve firmé Profess, nasledné jako systé-
movy inZenyr a spravce fidicich a informacnich
systém teplarny ELUIIl ve spole¢nosti Plzeriska
energetika a od roku 2008 se vénuje fidicim
systémUm a investi¢nim projektim ve spolec-
nosti Plzerisky Prazdroj, a.s.

Ing. Ondiej Koucky,
Group Quality Manager,
Heineken €eska republika a.s.

Ondrej Koucky se narodil v roce 1981 v Praze.
Po absolvovéni Stfedni pramyslové skoly potra-
vinarské technologie oboru kvasna technologie
v Podskalské ulici vystudoval obor pivovarstvi
a sladovnictvi na Vysoké Skole chemicko-tech-
nologické v Praze. Béhem studia na vysoké Sko-
le pracoval ve vyrobé v Praiskych pivovarech
a nasledné ve Vyzkumném Ustavu pivovarsko
sladarském, kde po promoci v roce 2005 na-
stoupil jako vedouci Pokusného a vyvojového
stfediska. V roce 2006 odesel do Drinks Unionu
(pivovary Velké Bfezno, Krasné Bfezno, Louny,
Kutnd Hora, sladovna JaroSov), kde pUsobil
na rtznych technologickych pozicich. Od roku
2009 zastava funkci Group Quality Manager
ve spole¢nosti Heineken Ceska republika a.s.
(pivovary Velké Bfezno, Krusovice, Starobrno),
ktera v roce 2008 spolec¢nost Drinks Union a.s.
koupila.

Pavel Sejcek, COGNEX

Spojeni automatizace a pivovarnictvi ma u Pav-
la Sejcka jednoduchou navaznost. Jeho soucas-
ny zaméstnavatel, spole¢nost COGNEX, ma v
pivovarnictvi velmi dobré jméno v oblasti vizu-
alni inspekce a jeho vztah k produktu tohoto
segmentu je také velmi pozitivni. Studoval au-
tomatizaci na stiedni priimyslové gkole v Usti
nad Labem a poté na Zapadoceské univerzité
v Plzni. ,Vérim, ze pivovarskym profesionaliim
sdélim fadu poznatkd, jak maze vizualni in-
spekce pomoci zefektivnit vyrobu jejich dobré-
ho piva,” fika Pavel Sejcek.

Ing. Rébert Obertik,
technicky reditel,
Banskobystricky pivovar, a.s.

Narodeny v roku 1968 v Bojniciach. Vystudo-
val Elektrotechnicku fakultu Slovenskej tech-
nickej univerzity v Bratislave, po vysokej Skole
sa venoval 15 rokov informatike. Do sveta
pivovarnictva vstupil v roku 2008, kedy zacal
po technickej stranke vypomdhat Ing. Cvikovi
a Ing. Vancovi, ktori v roku 2007 z konkurzu
kupili jeden z poslednych slovenskych pivo-
varov, upadajlci pivovar Urpin. Dnes zastava
funkciu technického riaditela a zéroven clena
predstavenstva Banskobystrického pivovaru
a.s., ktory je vyrobcom piva Urpiner.

Ing. Radim Novotny, Ph.D.,
jednatel SIDAT, spol. sr. o.

Radim Novotny se narodil v roce 1970 v Pardu-
bicich. Po absolvovani matematicko-fyzikalniho
Gymndzia v Pardubicich vystudoval obor fidici
technika na CVUT v Praze se specializaci pramy-
slové Fidici systémy. V roce 1994 nastoupil do
spole¢nosti SIDAT jako specialista na pramyslo-
vé komunikacni sbérnice a lektor $koliciho stfe-
diska a paralelné zahdjil studium doktorského
studia na CVUT se specializaci matematické
modelovéni pramyslovych siti. Pro ukonceni
doktorského studia pokracoval ve spole¢nosti
SIDAT na pozicich vedouciho skoliciho stfediska
a vedouciho SW oddéleni. V soucasné dobé je
jednatelem spolecnosti a vede obchodni usek.

Ing. arch. Pavel Prouza,
architekt a majitel pivovaru v Lob¢i

Pavel Prouza se narodil v roce 1977 v Nachodé.
Po stfedoskolském vzdélani v oboru obnovy
pamatek vystudoval architekturu, absolvoval
na FH ve Frankfurtu nad Mohanem a pozdéji na
FA CVUT v Praze a vénoval se také doktorské-
mu studiu teorie a déjin uméni na FF Univerzity
Karlovy. Zabyva se predevsim architektonickou
praxi ve vlastni prazské kancelari RIOFRIO.

V roce 2007 se rozhodl pro koupi zdevas-
tovaného aredlu kulturni pamatky pivovaru
v Lobd¢i na Kokofinsku a pokusit se cenny are-
al zachranit a znovu ofZivit. Stavebni obnova
postupné probihd na vzorné urovni a davno
zapomenuty pivovar se tak pod hlavickou spo-
le¢nosti PIVOVAR LOBEC s.r.o. a v partnerstvi
slddka Tomase Fencla aktualné probouzi k Zi-
votu.

Ing. Ladislav Kovacs,
feditel, Pivovar Kaltenecker, s.r.o.

Ing. Ladislav Kovacs sa narodil 7.3.1965 v Roz-
riave. Vystudoval odbor Mineralurgia na Tech-
nickej univerzite v KoSiciach so Specializaciou
na Upravu a Cistenie vod. Od roku 1996 ako za-
kladajuci spolo¢nik pivovaru Kaltenecker zacina
svoje pOsobenie v pivovarnictve. V sucasnosti
je riaditelom spoloc¢nosti Pivovar Kaltenecker
s.r.o., ktord ma dva samostatné funk¢né vyrob-
né zavody: reStauracny minipivovar s kapacitou
2000 hl/rok postaveny v roku 1996 a maly pri-
emyselny pivovar s kapacitou 15 000 hl/rok po-
staveny v roku 2012. Spoloénost Pivovar Kalte-
necker s.r.o. ma v portféliu viac ako 30 druhov
pivnych Specidlov a je zamerand prioritne na
ich export. Je zakladajucim ¢lenom a podpred-
sedom Asocidcie malych nezavislych pivovarov
Slovenska.

Ing. Petr PleSinger,
aplikacni inZenyr,
KAESER KOMPRESSOREN s.r.o.

Petr Plesinger se narodil roku 1984 v Kutné
Hofre. Vystudoval obor Materidlové inZenyrstvi
na CVUT v Praze a v soucasné dobé vede a roz-
viji aplikacni oddéleni ve spolecnosti KAESER
KOMPRESSOREN s.r.0.. Stlaceny vzduch jednou
z nejdrazsich energii, bez které se v urcité kva-
lité neobejde ani pivovarnicky primysl a proto
by rad posluchace uved! do problematiky jeho
kvality a Uspor pfi jeho vyrobé.

Ing. Rudolf Cejnar,
Vysoka skola chemicko-technologicka
v Praze, Ustav biotechnologie

Absolvent prazského Gymnazia Na Zatlance.
Vystudoval na Ustavu kvasné chemie a bioin-
zenyrstvi Vysoké skoly chemicko-technologické
v Praze. Ve své diplomové préci se zabyval pG-
vodem a obsahem kiemiku v pivu. V soucasné
dobé jako student doktorského studijniho pro-
gramu na Ustavu biotechnologie, VSCHT Praha
fesi problematiku genomu pivovarské kvasinky
a moznosti cileného zlepseni jejich technolo-
gickych vlastnosti. Konkrétné se jedna o modi-
fikace bunééné stény — tj. o vystaveni urcitych
funkénich skupin na bunécnou sténu kvasinky.

Prednasejici -

Ing. Zdenék Kolafr,
Sales Engineer Specialist,
Kliiber Lubrication CZ, s.r.o.

Zdenék Kolar se narodil v roce 1952 v Rakov-
niku. Vystudoval €VUT v Praze, obor obrabéci
a tvareci stroje. Od r. 1996 pracuje v oboru
tribologie. U spolecnosti Kliiber Lubrication se
této problematice vénuje od r. 2006. Na zakla-
dé svych dlouholetych zkusenosti se zakazniky
z potravinarského segmentu a diky Siroké pa-
leté specidlnich maziv s certifikditem NSF H1,
kterou pro tento segment spolecnost Kliber
Lubrication nabizi, je schopen zakaznikovi na-
bidnout to nejlepsi feSeni pro jeho aplikaci.
Pomoci komplexniho systému KluberEfficien-
cySupport mGze navrhnout zakaznikovi opti-
malizaci vyrobniho procesu z hlediska mazani
a pomoci mu tak zefektivnit vyrobu i udrzbu
celého procesu.

Ing. Bc. Zdenék Prokop,

technolog vyroby,

Budéjovicky Budvar, n. p.

Zdenék Prokop se narodil v roce 1984 v Da-
Cicich. Po absolvovéni Stredni odborné skoly
v Jihlavé oboru analyza potravin vystudoval
specializaci pivovarstvi a sladafstvi na Vysoké
Skole chemicko-technologické v Praze. V roce
2008 nastoupil na pozici vedouciho varen ve
spolecnosti Budéjovicky Budvar, n.p, kde v sou-
Casné dobé pusobi jako technolog vyroby. Ve
stejném roce se rozhodl si své vzdélani rozsifit
o obor ekonomii a management na EF Jiho-
Ceské univerzity v Ceskych Budéjovicich, které
v soucasném roce Uspésné zavrsil. V ramci dok-
torského studia se dale bude vénovat proble-
matice reversni logistiky.

Ing. Tomas Kosmak,
feditel a vrchni sladek,
pivovar KruSovice

Ing. Tomas Kosmak se narodil se v Brné v roce
1974. Vystudoval Mendelovu Zemédélskou a
Lesnickou Univerzitu v Brné, agronomickou fa-
kultu, obor technologie potravin. BEhem studii
v ramci diplomové prace dva roky pUsobil jako
pomocnd pracovni sila ve Vyzkumném Ustavu
Pivovarském a Sladarském, kde se sblizil s pi-
vovarstvim samotnym. Po studiich v roce 2001
nastoupil do pivovaru Starobrno jako sladovnik
a nasledné prosel rGznymi pozicemi. V roce
2008 v ramci akvizice spolecnosti Heineken
v CR piechazi do pivovaru v Krugovicich, kde
se v kvétnu 2009 stava a doposud je feditelem
pivovaru a vrchnim sladkem.



- Partneri konference

procesu.

HLAVNi PARTNER

COGNEX

Spolecnost Cognex Corporation navrhuje, vyviji, vyrabi a uvadi na trh systémy pocitacového vidéni a primyslové systémy snimani ID kédUd neboli zafizeni,
ktera dokazou ,vidét”. Spole¢nost Cognex je svétovym lidrem v oblasti pocitacového vidéni a primyslového snimdni ID kédU. Jeji systémy pocitacového
vidéni a snimani ID kddU se vyuZivaji po celém svété, a to v celé fadé inspekénich, identifikaénich a navadécich aplikaci v rdmci vyrobniho a distribuéniho

L

(=]

PAPOUCH

SIDAT

AUTOMATION-INFORMATICS

=5

PROZESSTECHNIK

KROPF...

COPADATA

www.cognex.com

PARTNERI

Papouch s.r.o.

Papouch s.r.o. vyviji a vyrabi produkty pro primyslovou elektroniku, datové komunikace
a méici techniku. Specializuje se na zakdzkovy vyvoj a vyrobu elektronickych systémd - je
systémovym integratorem.

Papouch store s.r.o. obchoduje se zboZim na eshopu papouch.com. Dodava vysoce kvalitni

a specifické produkty: pfevodniky rozhrani, méfici moduly, I/O moduly, teploméry i dalsi

specializovana zafizeni. Poskytuje také servisni sluzby pro produkty Papouch s.r.o..
www.papouch.com

SIDAT, spol. s r. o.

Spoleénost SIDAT, spol. s r. 0., je jednou z vyznamnych ¢eskych firem v oblastech
automatizace vyrobnich procest a technologii, primyslovych informaénich systému
a vzdélavani odbornik(. K nejvyznamné;jsim zakaznik(m spolecnosti v oblasti potravinafstvi
patti napriklad Carlsberg, Coca-Cola, Danone, Heineken, KRAFT Foods, Nestlé nebo
SABMiller/Plzefisky Prazdroj. Spole¢nost tvofi mezinarodni tym o 70 zaméstnancich
s minimalni fluktuaci. Ve spoleénosti pracuji nejenom obé&ané Ceské republiky, také ob&ané
Slovenska, Finska a Spanélska.

www.sidat.cz

Prozesstechnik Kropf s.r.o.

V oblasti automatizace je hlavni kompetence spolecnosti Prozesstechnik Kropf ve vysoce
hodnocenych sluzbach, zamérenych na fidici techniku procesu vyroby a provozu, pfenos,
zpracovani, vizualizaci a archivaci dat spolu s dodanim pfislusného ovladaciho zafizeni.
Spolecnost vznikla mezindrodni expanzi pfedni némecké matefské firmy Prozesstechnik
Kropf GmbH, ktera jiz pfes 15 let spolupracuje pfimo s vyrobcem vizualizacniho softwaru
zenon, spole¢nosti COPA-DATA, a za tuto dobu se stala vyznamnym dodavatelem feseni po
celém svété.

www.prozesstechnik.cz

ESONIC a.s.

Spolecnost ESONIC a.s. plsobi v oblasti primyslové automatizace, fizeni a vizualizace
technologickych procest. V ramci dodavanych sluzeb nabizi navrh fidiciho systému
a naslednou SW a HW realizaci. Jednim z klicovych pilifC feseni od spole¢nosti ESONIC je
vyuziti osvédcéenych komponent prednich vyrobcl automatizaénich systému jako jsou Fidici
systémy SIEMENS fady Simatic S7 a HMI rozhrani zaloZzend na platformé WinCC. Firma
nabizi analyzu soucasného stavu systému a navrzeni optimalniho technologického reseni
véetné navrhu nejvhodnéjsiho zplsobu a stupné automatizace technologickych procesa.
Projektuje rozvadéce, fidici skiing, dil¢i projekty pro technologicka zafizeni i komplexni
elektro a strojni projekty pro technologické celky.

WWWw.esonic.cz

COPA-DATA

COPA-DATA je technologickym lidrem v oblasti HMI/SCADA systému a disponuje hlubokymi
znalostmi nejen z oblasti vyrobni automatizace, ale také znalosti pozadavk( a podminek
specifickych pro primysl. Spole¢nost je autorem softwaru zenon.

www.copadata.com
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noax Technologies AG

Spoleénost noax Technologies AG vyrabi a dodava odolné panelové priimyslové pocitace
pro potravinafsky pramysl. Noax IPC se vyznacuji komplexnim krytim az IP69k ze viech
stran, odolnosti proti kapalindm, chemickym latkdm a dezinfekcim, prachu, vibracim
a raztim, vysokou spolehlivosti v extrémnich provoznich podminkach. Noax IPC ve skfinich
z nerezové oceli Ize pouZit jako informacni termindly ve vyrobé, mobilni terminaly
na manipulacnich prostredcich, vdhové terminaly pro pfipojeni libovolné analogové
vahy nebo jako tenké klienty ERP systému. Diky intuitivnimu ovladani s pomoci dotykové
obrazovky se snizuje vyskyt chyb v daném procesu a zrychli odbaveni vyrobniho kroku.
Noax IPC jsou dodavany s LCD velikosti 12”, 15” a 19” a s procesory do Urovné Intel
Core 2 Duo. Mimo béznych PC rozhrani je mozné IPC vybavit WLAN, GPS, WWAN,
bezdratovym Bluetooth. Na noax IPC pracuji vSechny bézné dostupné operacni systémy
Windows/ embedded Windows, LINUX, DOS a jiné.

WwWw.noax.com/cz

YASKAWA Czech s. r. o.

Yaskawa Electric Group byla zaloZena v roce 1915 a skldda se ze 78 dcefinych spole¢nosti
a 21 pobocek Yaskawa Electric jako matefské firmy. Tato skupina ma celosvétové asi

8 000 zaméstnanct a globalni Ustfedi ve mésté Kitakyushu, Japonsko. Kromé divize
robotiky ma spole¢nost YASKAWA téZ divize systémového inZzenyrstvi, fizeni pohybu

a informacni technologie a kromé toho je jednim z pfednich svétovych vyrobcu
servomotord, zesilovacy, invertor( a Fidicich jednotek stroji pro automatizaci a vyrobu
pohond, poskytujicim na miru pfizptsobena feseni i standardni produkty. Mnoho
technickych vynélez( spole¢nosti YASKAWA a jeji znaéné zkusenosti pomohly uvést

do pohybu automatizaci obord, k nimZ patfi strojirenstvi, napf. textilni, balici technika,
technologie vytahl, manipulace s materialem a vyroba polovodi¢l. Spole¢nost YASKAWA
vyrabi pro své roboty vSechny hlavni komponenty a technologické prvky a v japonské
tovdarné, jediné svého druhu, kde roboty vyrabéji jiné roboty, vyuziva nejnovéjsi
technologii.

Yaskawa Electric Corporation kaZzdoroéné vyrabi 1,6 miliénu invertord, 800 000
servopohont a 22 000 primyslovych robottl MOTOMAN, co? z ni ¢ini svétového vyrobce
¢islo 1, pokud jde o objem, a soucasti jeji nabidky je téZ rozsahlé aplikaéni know-how.

www.yaskawa.eu.com

EPLAN ENGINEERING CZ, s.r.0.

EPLAN se zabyva konzultacni ¢innosti a vyvojem aplika¢niho softwaru pro urychleni
projekénich procest a sniZeni ndkladil v oblasti inZzenyringu. EPLAN poméha spole¢nostem
s optimalizaci jejich procesu, vyviji software pro elektrotechniku, mechatroniku, fluidni
technologie a technologie méfeni a regulace. S cilem urychlit proces vyvoje produktu,
a tim snizit naklady projektu, zajistuje rozhrani k systémam CAD, PDM, PLM a ERP. Cilem
je poskytovat zdkaznikim komplexni sluzby, jako je poradenstvi v oblasti fizeni, procesni
poradenstvi v oblasti standardizace, automatizace a integrace, implementace, Skolenf{
a technickou podporu. Poskytuje software a sluzby nejvyssi kvality, které jsou neustale
zlepSovany a upravovany.

www.eplan.cz

KAESER KOMPRESSOREN s.r.o.

KAESER KOMPRESSOREN poskytuje vyrobky, sluzby a kompletni systémova reseni pro
vyrobu a pracovni postupy, v nichZ je nositelem energie stlaceny vzduch. Systémova
feSeni zahrnuji vyrobu a Upravu stlaéeného vzduchu véetné rozvodl a zaméfuji se na
optimalni celkovou hospodérnost. Diky inovativnim vyrobkim a sluzbdm poskytovanym
ve vynikajici kvalité pomahaji systémova feseni uZivatelim stlaceného vzduchu posilit
svou konkurenceschopnost. Na zakladé prabézného dialogu se zakazniky podnik rozviji
koncepce zamérené do budoucna a tak neustale zlepsuje celkovou hospodérnost (Life-
Cycle-Costs) a kvalitu svych sluzeb. KAESER KOMPRESSOREN bude i nadale budovat
svou pozici celosvétové nejuspésnéjsiho vyrobce kompresor( a jiné techniky pro
stlaceny vzduch s vykonnou mezinarodni odbytovou a servisni organizaci a bude i nadale
optimalizovat sluzby pro zékazniky.

www.kaeser.cz

Kliiber Lubrication CZ, s.r.o.

Kluber Lubrication je svétovy lidr v oblasti vyroby a vyvoje specialnich maziv pro vSechna
odvétvi pimyslu.
Jednou z hlavnich silnych stranek spole¢nosti je tésna spoluprace se zdkazniky a partnery
pfi vyvoji feseni speciadlnich maziv na problémy mazéni moderni techniky. Pomoci
sofistikovanych inZenyrskotechnickych konceptt a diky zkusenym kompetentnim
spolupracovniklim jiz po vice nez 80 rokl poskytuje FeSeni pro rostouci pozadavky
na vykonna a ekonomicka specialni maziva. Dalsi silnou strankou spoleénosti je rozsahly
systém cerifikace. Pro zakazniky z potravinarského resp. napojového primyslu nabizi
maziva registrovana podle NSF H1 a certifikovana podle I1SO 21469. Pro zédkazniky
spolec¢nost nabizi rovnéz komplexni systém oznaceny KluberEfficiencySupport. Spole¢né
se zakaznikem identifikuje moZnosti Uspor. Navrhe feseni pro zlepSeni energetické
ucinnosti zafizeni, zlepSeni G¢innosti udrzby, vyrobnich proces( nebo strojnich soucasti
za soucasného doporuceni pouzivani minimalniho po¢tu maziv. No a konec¢né ovéfi ucinky
navrzenych opatfeni v praxi. Zakaznikdim tak nabizi optimalizaci celého vyrobniho procesu.
www.klueber.cz



KAESER KOMPRESSOREN s.r.o. Telefon: +420 272 706 821
K Zelenci 2874/6 Fax: +420 272 690 707
193 00 Praha 9 — Horni Pocernice E-mail: info.czech@kaeser.com

KAESER

KOMPRESSOREN PROVOZNi DOKUMENTACE

KAESER KOMPRESSOREN poskytuje vyrobky, sluzby a kompletni systémova feseni
pro vyrobu a pracovni postupy, v nichzZ je nositelem energie stla¢eny vzduch.
Systémova feseni zahrnuji vyrobu a Upravu stla¢eného vzduchu véetné rozvodu
a zaméfuji se na optimalni celkovou hospodarnost.

Firma je jednim z nejvétsich a nejuspésnéjsich poskytovatell systému pro stlaceny
vzduch v Evropé a ma vice nez 4 400 zaméstnancu po celém svété.

Zékladem veskeré obchodni ¢innosti je dliisledna orientace na zakaznika,

z niz vychézeji vSechny inovativni vyrobky a zlepSend systémova reseni.

Nabizime:

Sroubové kompresory

Suchobézné sroubové kompresory

Pistové priimyslové a dilenské kompresory

Dentélni kompresory

Mobilni kompresory

Dmychadla

Vakuové vyvévy

Vzdusniky, susicky a filtry stlaceného vzduchu

Systémy pro fizeni vyroby stlaceného vzduchu a Usporu energie
Jednotliva zafizeni, projekci, montaz a audity kompresorovych stanic
Odborny servis vsech nasich zafizeni

Dcefina spole¢nost KAESER KOMPRESSOREN s.r.o.

Ceska republika byla zaloZzena v prosinci roku 1995.

Hlavnim ukolem této firmy bylo a i nadale zlstava
zajisténi projekcni a poradenské ¢innosti,

jakoz i prodejnich a servisnich aktivit.

Uplynulych 17 let ¢innosti spole¢nosti na ceském
trhu je dikazem spravné filosofie firmy, zamérené
na koncep¢ni feseni problematiky tlakového

vzduchu koncovymi uzivateli.

Vice tlaku, méné energie

www.kaeser.cz

PRO POTREBY 21. STOLETI

Kazda vystavba nového nebo rekonstrukce existujiciho technologického zafi-
zeni, je spojena s pfedanim dokumentace skute€ného provedeni technologie
nebo stavby (DSPS). Jedna se obvykle o pfedani ze strany zhotovitele inves-
torovi jen opravené montazni dokumentace. Tato dokumentace je ve vétsiné
pFipadl tvofena seskupenim vSech druhl vykrest, sestav, seznamt v raznych
grafickych formatech, které jednotlivi dodavatelé k realizaci zafizeni nebo stav-
by pouzili.

TEZKOPADNE VYHLEDAVANI

Pro potfeby provozu, udrzby a servisu pfedaného zafizeni je takovato dodava-
telsky €lenéna dokumentace ve vétsiné pfipadl nepfehledna a obtizné ditel-
na. Vyhledavani, byt jednoduchych, informaci k ur€eni funkéni €innosti nebo
diagnostiky zavady, €ini obsluznym technikim nemalé potize. Pficemz pravé
u dllezitych vyrobnich linek nebo energetickych zafizeni je pozadovano, mini-
malizovat ¢asy prostoja. Z téchto dlivodua pfistupuji investofi u dulezitych ener-
getickych nebo technologickych zafizeni k vytvorfeni tzv. databazové provozni
dokumentace (dale PD) daného zafizeni.

JEDNOTNA PROVOZNi DATABAZE

Zakladnim predpokladem pro rychlé a pohotové vyhledavani potfebnych infor-
maci je mit vSechna dulezita data provozovaného zafizeni v jednotné databazi.
V soucasnosti je jiz k dispozici vykonny databazovy systém, ktery dokaze onli-
ne spoijit technicka data se svymi grafickymi reprezentanty ve vykresech v pro-
jektu. Moderni naviga¢ni funkce znamé z internetu a tabletd uvitaji pfedevsim
elektro a MaR technici, nebot v jejich dokumentaci jsou nejvice pouzivany tzv.
mezi-vykresové odkazy. Vyhledavani souvislosti vykresl jen podle graficky
uvedenych odkazll je dnes v rozsahlych dokumentacich tézkopadné a zdlou-
haveé.

NOVA DATABAZOVA PLATFORMA

Zajimavym novym nastrojem pro potfeby vytvofeni jednotné databazové pro-
vozni dokumentace je nova elektrotechnicka platforma Engineering Base. Jed-
na se o novy a soudoby projekéni CAE systém, jez byl vyvinut ve vzdjemné
spolupraci mezi firmou Microsoft a hannoverskym vyvojovym stfediskem AU-
COTEC A.G. Autofi Engineering Base vychazeji tak vstfic vSem uzivatelim,
ktefi jsou zvykli na Microsoft prostfedi a to nejen projektantim, ale hlavné
koncovym uzivatelim vytvofené databazové dokumentace. Jeho zakladem je
SQL server s grafickym editorem VISIO. Pro potfeby integrace projekénich dat
a vykres( do vy$Sich spravnich systému je uréen programovaci jazyk VBA. Lo-
kalizaci nového nastroje a obchodni zastoupeni v Ceské a Slovenské republice
zajistuje spol. Technodat Elektro, s.r.o. (www.technodat.cz/elektro).

SJEDNOCENI DAT

Nova platforma Engineering Base dokaze nacitat a dale zpravovat projekéni
data i z rliznych elektro-CAD/CAE systémU. Pfima rozhrani jsou pro RUPLAN,
ELCAD a AUCOPLAN, ale i pro dal$i projekéni systémy, které dokazou poskyt-
nout graficka data ve formatu DWG a technicka data napf. v XLS seznamech.
Vedle importu jiz existujicich vykres( byva pfi sestavovani provozni dokumen-
tace zapotrebi vytvofit nova (schazejici) schémata nebo sestavy. Z dodavatel-
skych dlivodu je u velkych zafizeni oddélené zpracovavana a dodavana do-
kumentace elektro a dokumentace MaR. Pravé vytvofeni jednotné provozni
databaze umoziuje oba druhy dokumentaci vzajemné propojit a jednoduse
mezi nimi krokovat.

TECHNODAT POSKYTNE VICE INFORMACI

Spole¢nost Technodat Elekiro, s.r.o. se zabyva vytvafenim jednotné databa-
zové provozni dokumentace jiz nékolik let. Svym zakaznikim nabizi nejen
dodavku databazovych systému, ale i zpracovani nové provozni elektro a MaR
dokumentace. Mate-li mit zajem o seznameni se s vysledky jejich prace, mu-
Zete nas navstivit na vystavé For ELECTRON 2013 v Praze Letfianech nebo si
prohlédnout www.technodat.cz/elektro.

Ing. Zdenék Potmésil

ngineering Bose

® Minimalizace doby vyhleddvani pomoci
navigacnich funkci

® Variabilni realizace systému udrzby

® Prekresleni a integrace projekénich dat
do jednotné SQL databaze

® Objektové orientovand
architektura

o Digitalizace dle
skutecného stavu
zafizeni se zpétnou
vizualni kontrolou

DWG DXF XLS

Tésime se na setkani na veletrhu

FOR ELECTRON 2013

ELECTR®N (19— 21.11.v Praze)

R TECHNODAT

TECHNODAT Elektro, s.r.o.
ti. T. Bati 3295, 760 01 Zlin
Tel./fax: +420 577 007 911, +420 603 454 473
www.technodat.cz/elektro
elektro@technodat.cz



Zlepsete svou praci
a budte doma vcas

Méng je vice. Platforma EPLAN vam umozni pracovat mnohem efektivnéji a zaroven snizovat naklady. Podpora systému
projektovani spociva v poskytovani jednotné dokumentace, makrech umoznujicich standardizaci a mnoha dalSich
logickych funkcich. EPLAN je pfipraven okamzité prevzit rutinni dkoly a tim vam poskytnout vétsi prostor pro to
podstatné, co potfebujete délat — zlepSovat své produkty. Takze kdy si vyzkouSite e-efekt? www.eplan.cz
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AUTOMATION-INFORMATICS

SIDAS IEM, OEE, MNT

Systém pro komplexni monitoring a vyhodnocovani
spotieb energii (IEM)

Systém pro vyhodnoceni efektivity provozu (OEE)
Systém pro vyhodnoceni efektivity udrzby (MNT)

SIDAT, spol. s .. (Ltd.), Zbrojnicks 4/220, 162 00 Prague 6, Czech Republic Addresses for visitors and correspondence: Jinonick 80, 158 00 Prague 5
info@sidat.cz / www.sidat.cz Mafikova 5, 621.00 Brno
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SIDAT. DEREca

ProcC vznikl systém SIDAS?

Systém SIDAS vznikl jako reakce na poptavku
zakazniku po:
Dostupnosti finan¢né vyhodného, snadno customizovatelného
systému pro ulohy monitoringu, vyhodnocovani a planovani
spotieb energii (elektfina, plyn, voda, pdra, odpadni voda, stlaceny
vzduch), pro sledovani vyuziti vyrobnich zafizeni a pro monitoring
efektivity udrzby , ktery by se vyznacoval zejména:
* Implementaci technologie WWW
* Moznosti vstupl dat ze systému ERP véetné vazby na vyrobni plan

* Moznosti integrace s automatiza¢ni Urovni a riznymi typy SCADA/HMI
a archivacnich systém (SIEMENS, Wonderware, ProLeiT, AspenTech)

* Moznosti automatickych i ruénich vstupd dat z vyrobniho procesu
a byl schopen pracovat ve virtualnim prostredi

3/26
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Jak vznikal systém SIDAS? Zakladni koncepce systému SIDAS

* Rok 2004 - vytvorena prvni verze pro Ucely monitoringu Gdrzby Monitoring Reporting Planovani
SIDAS MNT IEM,OEE,MNT IEM,OEE,MNT e"erﬁg'r;‘;\‘,’a“t'

* Rok 2007 - vytvoien modul SIDAS OEE véetné monitoringu kusové

Vy’ ro by WWW portdl
. » . . . — SIDAS o
gg:(tgltt)]OQ integrace modultd MNT a OEE do jednotného WWW Plan vyroby (EVLOEEMNT) Konfigurace

* Rok 2010 — vyvinut a implementovan modul energetiky SIDAS IEM

* Rok 2011 - WWW portdl rozsifen o moznosti zobrazovani on-line
dat

* Rok 2012 - testovany aplikace v prostredi ,cloud” a integrace
technologie mobilnich tabletl

* Podzim 2013 — nova verze systému s novou grafikou a rozsifenou
funkcionalitou

Sbér dat (automaticky nebo manualni)

Vstupni suroviny

VYROBNI

Vstupni energie &
p [ TECHNOLOGIE Vyrobené produkty

Udrzba zafizeni

SIDAT, spol. s .. (Ltd.), Zbrojnicks 4/220, 162 00 Prague 6, Czech Republic Jinonicks 80, SIDAT, spol. s .. (Ltd.), Zbrojnicks 4/220, 162 00 Prague 6, Czech Republic resses for Sinonick
info@sidat.cz sidatcz info@sidat.cz / wwwsidat.cz
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Zakladni charakteristika SIDAS (1) Popis jednotlivych modult

* Modularni primyslovy informacni systém pro Energetika oke Udriba
monlt.grlng’ VyhOdnocenl ? planovanl SPOtrEby Zakladni On-line monitoring, On-line monitoring, Reporting a planovani
energ” (mOdul IEM - Inte"lgent Energy funkcionalita reporting a planovani reporting
Management)’ efektivity provozu technologie PFimy vstup dat| Rutni~WWW portél  Ruéni ~WWW portd| Ruéni — WWW portal

. . z procesu Automaticky — pfipojeni  Automaticky — pfipojeni
(modul OEE - Overall Equipment Effectiveness) a maFigd a snimatd virobnich strojd
monitoringu l.’ldfiby (modul MNT - Maintena nce) .".'.'f:;';il X:;lzeanae»:tcl ;ernl)s;?s{l;iic_rtvim OPC, SIEMENS WinCC, Wonderware InSQL,
kompletné zaloZeny na tfivrstvé architekture a
H Vstup vyrob. Rucni Rucni Automaticky
teChnOIOg" WWW planu Automaticky Automaticky Ruéni

* Jadro systému na platformé MS SQL s moZnosti B o e

virtualizace a provozu mimo vlastni lokalitu v tzv. ) , o ,
I du” Planovani Spotteby dle planu - Udrzba dle planu
"c ou Zakladni UZivatelé, ceny energii, ~ UZivatelé, Casovy model  UZivatelé, typy zafizeni,
konfiguraéni nakladova centra, vyroby, stavy stroju, pozadavky na udrzby,
data kalkulaéni vzorce kalkulaéni vzorce preventivni prohlidky
5/26 8/26
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Zakladni charakteristika SIDAS (2) Vazba mezi jednotlivymi moduly

* Vstup dat automaticky prostfednictvim rozhrani Zakladni odlisSnosti produktu SIDAS od ostatnich
OPC nebo ruéné pomoci PC terminalu nebo tabletu systémt je integrace vech dat o stavu vyroby,
spotiebé energii a udrzbé v jedné databazi. Diky

tomu je mozné vyhodnocovat napfriklad:

* Vystupni uZivatelské rozhrani a konfigurace pomoci

WWW portalu s mozZnosti vyuzit data ze vSech tfi
modult * spotfebu energii v zavislosti na jednotlivych

provoznich stavech (vyrobnim planu)

* Moinost integrace s automatizacni trovni a riiznymi
typy SCADA/HMI a archivaénich systému (SIEMENS,
Wonderware, ProLeiT, AspenTech)

* ukazatele OEE v zavislosti na udrzbé zafizeni

 vztah spotieby a kvality udrzby zafizeni
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SIDAS IEM - konfigurace

Systém SIDAS IEM obsahuje konfiguraci systémovou a konfiguraci dat

AUTOMATION-INFORMATICS

Architektura systému SIDAS lokalni
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SIDAT, spol. s .. (Ltd.), Zbrojnicks 4/220, 162 00 Prague 6, Czech Republic
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oEEsco SIDAT,
SIDAS IEM - vystup dat

Systém SIDAS IEM nabizi dvé zakladni mozZnosti vystupu dat. Pro
zobrazeni aktualnich hodnot On-line zobrazeni na WWW portalu, pro
tvorbu tiskovych reportl predpfipraveny systém zalozeny na MS
Reporting Services

AUTOMATION-INFORMATICS

INTERNET

o .- — - —_— -

Architektura systému SIDAS ,,cloud”
— il
*  On-line zobrazeni
NN B b
‘ REPORTY : L+ I

Informacni troven

*  Reporting

J31N0J/||lemally
191n0J/||emadly

Denni, tydenni, mési¢ni reporty
. . “ Kalkulované reporty spotieb " bas . ’
_ ‘ -‘ ‘ érové reporty, na a stredi o ! " l
[ I l [ Reporty dle 3arzi nm | | |
Procesni Grover
11/26 14726
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AUTOMATION-INFORMATICS

SIDAS IEM - vstupy do archivu dat SIDAS IEM - planovani
Na rozdil od vétsiny standardnich systémui energetiky obsahuje systém

Systém SIDAS nabizi dvé zakladni moZnosti vstupu dat. Rucni zadavani

dat prostiednictvim WWW portélu (PC, tablet) nebo automatizovany SIDAS i mozZnost planovani spotieby v navaznosti na plan vyroby a jiz
sbhér prostfednictvim pfimo pFipojenych méFi¢u. Data jsou ukladana do naméfenych spotieb

databaze SIDAS nebo je mozné vyuzit systémua SIEMENS (WinCC),
Wonderware (InSQL), ProLeiT (Brewmaxx), AspenTech (IP21)

Empzrt - Flirypoitelyy soaops re B b aedh produlice

* Rucni sbér dat
Zadani spotfeby do WWW portalu

markargerd. rosom Pl o
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Inteligentni méfice pfimo (Modbus,
Profibus atd.)
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Ing. Radim Novotny, Ph.D., jednatel SIDAT, spol. s . o. -

AUTOMATION-INFORMATICS

AUTOMATION-INFORMATICS

SIDAS IEM - spotreby dle kontextu

Systém SIDAS obsahuje i specifickou moznost sledovani spotieby podle
provoznich stavi zafizeni — spoleéné vyuZiti dat z OEE. VyuZiti je v
pfipadech shodnych technologickych zafizeni s obtiZznou moznosti
méreni energii (napfiklad lisovaci linky)

SIDAS Rewort - Spotiuba podie konsexti

Samerrs sliebels sad AL LEAESS e IT T1 W2 0¥

e e e e ] ]
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SIDAT, spol. s .. (Ltd.), Zbrojnicks 4/220, 162 00 Prague 6, Czech Republic resses for Jinonicks 80,
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SIDAS OEE — vystup dat

Systém SIDAS OEE nabizi dvé zakladni mozZnosti vystupu dat. Zobrazeni
aktualnich stavii On-line pomoci WWW portalu, pro tvorbu tiskovych
reporti slouZi systém zaloZeny na MS Reporting Services

AUTOMATION-INFORMATICS

SIDAS OEE - vstupy do archivu dat

Systém SIDAS nabizi dvé zakladni moZnosti vstupu dat. Rucni zadavani dat
prostiednictvim WWW portalu (PC, tablet) nebo automatizovany sbér
prostfednictvim p¥imo pfipojenych fidicich systému. Data jsou uklddana do
databdze SIDAS RT nebo je moZné vyuiZit systémui SIEMENS (WinCC),
Wonderware (InSQL), ProLeiT (Brewmaxx), AspenTech (IP21)

* Rucni sbér dat
* Zadani prostoji pomoci
terminalu
* Dodateéna klasifikace prostoju
pomoci WWW portalu

¢ Automaticky sbhér dat
» Uprava SW v PLC - detekce prvni
chyby (moZno vyuzit OPL)
* Vystavba pramyslové LAN

L
=
¢ On-line zobrazeni S —
Aktualni stavy stroji o=y
Prehledova obrazovka poruch i
e ——
«  Reporting e
Denni report prostoji X
Mésiéni report prostoji f '
o i
r
R Ripusi |
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AUTOMATION-INFORMATICS
SIDAS MINT - vstupy do archivu dat
Systém udrzby vyuziva prevainé rucni vstupy dat
: 2
P = —_ :
*  Ruéni shér dat — -
+ Zadéni dkolti a =Y
vysledkd adrzby X
pomoci WWW portélu o
-
-
e Automaticky sbér dat
* Pfipojeni PLC z ulohy OEE
*  Vyuiiti standardu OPL
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SIDAT, spol. s .. (Ltd.), Zbrojnicks 4/220, 162 00 Prague 6, Czech Republic dresses for
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AUTOMATION-INFORMATICS
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AUTOMATION-INFORMATICS
SIDAS OEE - konfigurace
Systém SIDAS IEM obsahuje konfiguraci systémovou a konfiguraci dat
Systémova konfigurace - - A _
——— - - -
Sprava uzivatelil - - —— - r -
; . ~
« Casovy model - Fa
——— -— - - r »
Typy prostoju .
——-— - - - v
Vyrobni linky . . -
- - - . -
Datova konfigurace ot & —— ) Ch
*  Provazani prostoje a - - - -
automatickym sbérem dat e -
Pfifazeni prostojti do ——
casového modelu - _-; > = e
N 18/26

SIDAT, spol. s .. (Ltd.), Zbrojnicks 4/220, 3 Addresses for Jinonicki 80,
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SIDAS MINT - konfigurace

Systém SIDAS MNT obsahuje konfiguraci systémovou a konfiguraci dat

- - — e
= == =
*  Systémova konfigurace
* Spréva uZivatelQ -
« KalendaF
*  Vyrobni linky a stroje Ly
*  Nahradni dily
!
= e
e o
« Datova konfigurace —_— e — |

Provazani ukont udriby s
automatickym sbérem dat

«  Pfifazeni Gkont udriby do
kalendare
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- Ing. Radim Novotny, Ph.D., jednatel SIDAT,

AUTOMATION-INFORMATICS

SIDAS MINT - vystup dat

Systém SIDAS MNT nabizi dvé zakladni mozZnosti vystupu dat. Zobrazeni
aktualnich stavii On-line pomoci WWW portalu, pro tvorbu tiskovych
reporti slouZi systém zaloZeny na MS Reporting Services

l‘l

*  On-line zobrazeni
Aktualni stavy vyrobnich zafizeni
Hlaseni o prekrogeni limitu ndklada

=
* Reporting E i
Denni, tydenni, mésiéni reporty : 3
Reporty provedené udriby 1
Reporty pfes nakladova stiediska -
Reporty planované udriby ’ .
L SRt L S ot |
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SIDAT, spol. s .. (Ltd.), Zbrojnicks 4/220, 162 00 Prague 6, Czech Republic resses for Jinonicks 80,
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AUTOMATION-INFORMATICS

SIDAS MINT - planovani

SIDAS (MNT) nabizi i moznost planovani tdrzby dle servisnich interval
stroju. Lze vytvaret denni plany udrzbovych ¢innosti s vyhledem na
tyden, mésic a ¢tvrtleti a jejich pFifazeni pracovnikim udriby

23/26
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SIDAT. DEREcn

Detailni charakteristika
 neetka O Udiba

Jadro ASP .NET aplikace

systému

Databaze MS SQL Standard nebo Express Edition

Portal 1S

RTDB zdroje SIDAS DA, WinCC, ProLeiT, Wonderware InSQL Server, AspenTech 1P21
Vstup dat Automatické / ruéni Automatické / ruéni Ruéni

Vystupdat  Obrazovka aktudlniho Obrazovka aktudlniho stavu /  Reporty / Excel Add-In
stavu / Reporty / Excel Reporty / Excel Add-In
Add-In

Cena Od 65 000,- K& 0Od 50 000,- K& Od 30 000,- K&

Zemé Ceska republika
plvodu

Poznamka Vyvoj financovan kompletné vylucné z vlastnich prostiedku SIDAT, bez dotaci

24/26
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Ing. Radim Novotny, Ph.D., jednatel SIDAT, spol. s . o. -

SIDAT. oEEE

Zaver

P¥i vyvoji systému SIDAS byl uplatnény nejmoderné;jsi
analytické metody a IT technologie.

Celek i jednotlivé moduly systému jsou Spickovymi
konkurenceschopnymi produkty, které nesou srovnani s
feSenimi renomovanych svétovych firem.

P¥i obdobném rozsahu poskytovanych funkci pfitom
poskytuji vyssi uzivatelsky komfort a jejich nasazeni je
spojeno s o fad nizsi financni narocnosti nez tomu je u
srovnatelnych aplikaci.

V uplynulych dvou letech byla feseni na platformé SIDAS
Uspésné zprovoznéna v fadé koncernovych vyrobnich
podniku v tuzemsku i v zahranici.
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SIDAT. DEREDn

Reference systému SIDAS

* Coca Cola HBC, Praha

* DANONE, Benesov

* HEINEKEN, Kralovsky Pivovar KruSovice

e HEINEKEN, Pivovar Starobrno

* Intersnack, Choustnik

* Lhoist, Vapenka Certovy schody

* TITAN, Cementarna Zlata Panega, Bulharsko
* Heidelberg Zement, Cementarna Radotin
*  Behr Czech, Mnichovo Hradisté

e JTEKT, Pardubice

* JTEKT, Plzen

e ESAB, Vamberk

* Ingersoll Rand, zavod Unicov

+ Katalog Servis, Stahlavy

26/26

SIDAT, spol. s .. (Ltd.), Zbrojnicks 4/220, 162 00 Prague 6, Czech Republic resses for i sing
info@sidat.cz idat.cz

1 v

onick 80,
Mafikova 5, 621.00 Brno

SIDAT, spol. s .. (Ltd.), Zbrojnicks 4/220, 3 Addresses for Jinonicki 80,
info@sidat.cz / wiw.sidat.cz Mafikova 5, 621.00 Brno




- Pavel Sejcek, Sales Engineer, Cognex

Systémy strojového vidéni pro potravinarsky a

Pavel Sejcek

napojovy prtimysl

COGNEX

Pavel Sejcek, Sales Engineer, Cognex -

Prodejni sit

Global Direct Sales
& Support Team

= Vision experti, ktefi
mohou zhodnotit vasi
aplikaci a doporucit
nejlepsi reseni

5 | Confidential © 2012 Cognex Corporation

Automation
Solution Providers
= Mezindrodni sit
distributord nabizejici
lokdIni podporu

= On site Cognex -
proskoleni specialisté

Partner System
Integrators

= Experti v oblasti
strojového vidéni a
navazanych technologif
= Mohou postavit a
spravovat celou vasi
aplikaci

Cognex

Svétova jednicka

2| Confidential © 2012 Cognex Corporation

600 000 +

dodanych systém

4 000 +

zdkaznika

S 310 mil. +

Obrat (2012)

30 +

existence

Jakékoli odvétvi

Vyrobni

= Aerospace

= Automotive

= Beverage

= Consumer Products
= Electronic Products
= Food

= Glass

Nevyrobni
= Document Processing

= Life Sciences

Medical Devices
Metals

Paper
Pharmaceutical
Plastics
Semiconductor
Solar

Logistics
Product Security

6 | Confidential © 2012 Cognex Corporation

Cognex

3| Confidential © 2012 Cognex Corporation

20 +

zemi

850 +

zaméstnancl

400 +

partner(

Jakakoli aplikace

7 iy

Kontrola

= Kompletnosti
= Presnosti

= Méreni

7 | Confidential © 2012 Cognex Corporation

s

<

Navadéni
= Roboti

= Automatizace

= ZaloZeni

052165 ’

v AL

o

Identifikace
= Cteni kédd
= OCR

= Tridéni




- Pavel Sejcek, Sales Engineer, Cognex

Pavel Sejcek, Sales Engineer, Cognex

v s

Produkty strojového vidéni

CHECKER IMN-SIGHT YisioNPRO

Vizian Sanmort Vision Systrms Vision Softean

V-

Nejsnazsi a nejefektivnéjsi cesta, jak jednoduse vyresit jednoucelové
kamerové aplikace nebo jednoduché rozpoznani pfitomnosti Ci
nepritomnosti béhem procesu kompletace.

8 Confidential © 2012 Cognex Corporation

In-Sight Micro

nejmensi a nejjednodussi kamerovy systém na svété

11| Confidential © 2012 Cognex Corporation

Checker 4G - vice nastrojli a moznosti

Nové pozicni nastroje Barevné osvétleni & Filtry

-- EP9%:

SR

Pramyslova integrace Export Dat & Kontrola

9 Confidential © 2012 Cognex Corporation

In-Sight 5000

Vysokorychlostni a velmi vykonné kamerové systémy

Robustni design '_'.

= kovovy kryt IP67, resp. IP68 ‘
= High Flex kabely

Siroka sada vision nastrojti o !
= PatMax, IDMax, Advanced Vision Tools
= jednoducha konfigurace programem EasyBuilde \.

= vestavény procesor a paméti

1 vstup a 2 vystupy

= komunikace RS232 a Ethernet

rozliseni 640 x 480 — 2 448 x 2 048 pxI

12 | Confidential © 2012 Cognex Corporation

Produkty strojového vidéni

CHECKER IN-SIGHT VisioNPRO
Vigion Sanmoes Vision Sysiems Vision Softaare
}-- =]
' W

Robustni priimyslové systémy strojového vidéni, které mohou vyresit
jakékoli aplikace. Jednoduché na obsluhu a rychlé pro konfiguraci.

10 | Confidential © 2012 Cognex Corporation

In-Sight 7000

Vykonny vision systém
= maly
= feseni ,Vv3e v jednom” optika a osvétleni

= vestavéna plna komunikace
RS232, Ethernet, multiple high speed I/Os

= robustni
= |P 67 kovové pouzdro

= rychla expozice pro pofizeni obrazu a zpracovani
= Chytry

= autofocus optika M12 nebo C-mount

= volitelné osvétleni: interni LED nebo externi svétla

= nastroje pro rozpoznani barvy

13| Confidential © 2012 Cognex Corporation




- Pavel Sejcek, Sales Engineer, Cognex

In-Sight7000 prislusenstvi

Integrovana optika vs.

Integrované svétlo
C-Mount

a moznost externiho

Dostupné 1/0

14 | Confidential © 2012 Cognex Corporation

Pavel Sejcek, Sales Engineer, Cognex -

Produkty strojového vidéni

CHECKER IN-SIGHT VisionPrRO
Visian Sanmors Vigion Sysiems Vision Softean

Nejvyssi vykon a nejdokonalejsi vision nastroje pro vétsinu
nejnarocnéjsich a nejkomplikovanéjsich aplikaci pro strojové vidéni

15 | Confidential © 2012 Cognex Corporation

COGEMEN
SW VisionPRO
VisioMPro
‘Wi Soltang
'ful'lﬂnnhn
:'?.
-r_ = §
COGEMNEN
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VisionPRO OmniView

17 | Confidential © 2012 Cognex Corporation
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VisionPRO 3D locate

VisioMPRO

e Sofraans

ProfilePlus 3D Sensors

GigE kamera

VisionPro Max software

658nm

Class 2M

19| Confidential © 2012 Cognex Corporation

Laser /

. 2DCMOS
Senzor

Zobrazovaci
objektiv

3D obraz ve VisionPro




- Pavel Sejcek, Sales Engineer, Cognex Pavel Sejcek, Sales Engineer, Cognex -

Zobrazeni snimku ve 3D ID Produkty

DaTaManN

Malé, velmi robustni a vykonné, vhodneé pro vétsinu naro¢nych
aplikaci v primyslovém prostredi.

Vestavéné prisvétlovani, kamera, procesor a komunikacni
rozhrani.

20 | Confidential © 2012 Cognex Corporation 23 | Confidential © 2012 Cognex Corporation

ID Produkty DataMan 50/60

Nejmensi kamerovy snimac
kédut na trhu
= 752 x 480
* Smodel
= shodny s DM100S/200S
= L model
= >45 tenifs pro 1D
= DM50: USB & RS232
= DM60: USB, RS232 a Ethernet

Robustni, lehké, s proménnym fokusem diky technologii tekuté
¢ocky, se specialnim ,ultralight” osvétlenim pro zvyseni
schopnosti ¢teni DPM. Dratové i bezdratové provedeni.

CDGEMEX CDGMNEX
21 | Confidential © 2012 Cognex Corporation 24 | Confidential © 2012 Cognex Corporation
DataMan 8000 Series DataMan 100/200
= Nejvykonnéjsi ru¢ni scanner obsahujici 2DMax a 1DMax DM100 DM200
algoritmy pro dekédovani jakychkoli typi kédi na jakémkoli = USB = Ethernet
ovrchu
P b ! = RS-232 * RS-232
= Integrované specidlni inteligentni osvétleni i = Volitelnd optika = Pramyslové protokoly
= Autofocus s tekutou ¢ockou * Standard * Volitelna optika
* C-Mount = Standard
= Odzkouseny priimyslovy snima¢ s vyménitelnym ® Liquid Lens
komunikaénim rozhranim: = C-Mount

= Ethernet

= USB/RS-232 s
= Bezdratové provedeni |j

22| Confidential © 2012 Cognex Corporation 25 | Confidential © 2012 Cognex Corporation




- Pavel Sejcek, Sales Engineer, Cognex

Pavel Sejcek, Sales Engineer, Cognex -

DataMan 303

Vykon
= nejlepsi vykon 1D a 2D
algoritmu
= jednoduché poufziti
= volitelné pfislusenstvi
= 1600 x 1 200 (2MP)
= 45 ¢tenifs

Product Traceability - OCR/OCV

Kontrola data a Sarzi

OCRMax : vykonny, robustni a jednoduse nasaditelny

COGMEM

29 | Confidential © 2012 Cognex Corporation

CDGEMNEM
Product Traceability — OCR/OCV
Fo .t sirce OR/03/a0e
CDGEMNEX
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Kontrola uzavreni vicka

Problém
= Kontrola spravnosti nasazeni vicka

= Kontrola pfitomnosti bezpecnostniho
krouzku

Reseni
= Kamerovy systém méfi vzdalenost mezi
hrdlem a vickem

= Kontrola pfitomnosti kontrastem

Zakaznicka vyhoda I —"
i # il |
Downtime 'l| o J‘
Package integrity | lb !
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Product Traceability - OCR/OCV

g e =
Fanl A BURARE

= ==

OCRMax: nejvyssi opakovatelnost na trhu

CDGMEM

28 | Confidential © 2012 Cognex Corporation

Kontrola kvality etikety

Problém
= Chybéjici nebo zmuchlana etiketa
* Etiketa nalepend jen z¢asti, tzv. &=
wvlajici® e
Reseni
= Kamerovy systém méfi velikost a
pozici
= Rozpoznani vlajici etikety

Zakaznicka vyhoda

Brand Image
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- Pavel Sejcek, Sales Engineer, Cognex

Pavel Sejcek, Sales Engineer, Cognex -

Allergen Management for Cottage Cheese

¢ Typical Codes Used
o Both1D & 2D
¢ Omni-Directional

e Application Challenges
e Degraded codes through
processing (e.g. plastic wrapping)
¢ Low contrast (e.g. where

marketing dep. decides on
background and color of barcode)

e Customer Benefit

32| Confidential © 2012 Cognex Corporation

Dékuji za pozornost!

pavel.sejcek@cognex.com

COGNEX

Vyhody
dnich nakladd
automatizace
traceability
Reference
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¥ YASKAWA YASKAWA Europe GmbH ¥ YASKAWA

Umisténi zastoupeni pro jednotlivé staty Evropy

Production Robots

YASKAWA Ei H YASKAWA Europe GmbH
N urope Gmb urope om L-YASKAWA Nordic AB (Sweden)

Robotics Division (Germany) Headquarter
Drives & Motion Division
'YASKAWA Academy

Roboty YASKAWA v pivovarech

= YASKAWA Europe GmbH
= YASKAWA Nordic AB

. . . *  YASKAWA Finland Oy

Ing. Martina Mironovova, Yaskawa Czech s.r.o. + YASKAWA Benelux BV,

= YASKAWA France SARL
‘ N *  YASKAWA ltalia S.r.I.
. Production Dri d S *  YASKAWA Iberica S.L.
Hans T. Pettersson, Yaskawa Nordic AB roduction Drives and Servo NC + YASKAWA UK Ltd.
Cumbernauld, Scotland 5 = YASKAWA Slovenia d.o.o

= YASKAWA Czech s.r.o
*  YASKAWA Electric UK Ltd.
= YASKAWA Ristro d.o.0
*  YASKAWA Europe

Technology Ltd
= YASKAWA Engineering
Europe GmbH

|t .~

— l" P R ~
' e Ay ’ ’ * 1 / ..tomorrow’s robotics today!
S - - P SS9
|_ : . 15/10/2013 4
15/10/2013

‘ YASKAWA Electric Corporation ¥ YASKAWA YASKAWA Robotics ¥ YASKAWA

ek n?df'w"m~ f T 7N
F e A

Nadnarodni spoleénost Aplikace
= Predni svétovy vyrobce AC pohon, servopohond, frekvenénich ménicu a robotd = Aplikace:
= Spole¢nost byla zaloZena v roce 1915 v japonském Kitakyushu = obloukové + bodové svafovani ‘ :
= 2 divize: = fezani
= Divize Rizeni a pohoni = obrabéni
= Divize Robotiky = ohrafovani
= broudeni
= lepeni
1,700,000+ 800,000+ 20,000+ * fakovani
= montaz
’ = manipulace
2 = sbér, baleni, paletizace
. méfeniak}trola, -
v--mrwym‘r — — T /,
/ ..tomorrow’s robotics today! / ..tomorrow’s robotics today!
15/10/2013 2 15/10/2013 5
YASKAWA Electric Corporation ¥ YASKAWA YASKAWA Robotics Division ¥ YASKAWA
Celosvétova plsobnost Produktova fada MOTOMAN

Yaskawa Europe GmbH Yaskawa Electric Corporation Yaskawa America Inc.

= Primyslové roboty MOTOMAN s nosnosti od 2 kg do 800 kg
= Rizeni DX100, FS100 pro &isty provoz
= Polohovadla
= Komplexni pracovisté
= Bezpecnostni prvky pracovisté
= Manipulaéni systémy
= Vlybaveni
= Portély a pojezdy
= Software
= TCS - Zékaznicka podpora:
- Udrzba
- nahradni dily
- Skoleni

- opravy
g pg;iité‘ﬁty/

Shanghai Yaskawa Drive Co., Ltd.

...tomorrow’s robotics today!
15/10/2013 3 15/10/2013 6




- Martina Mironovova, Sales Engineer, YASKAWA Czech s. r. o.

Primyslové roboty MOTOMAN (6 fizenych os) ¥ YASKAWA
Malé roboty

Vyhody: Roboty s neprichozi Sestou osou

= kompaktni

,,Stihlé rameno*

extrémné \
rychlé

energeticky

usporné

nakladové

usporné

MHS series MH6 series HP20D series
Max. zatiZeni (kg) 5 6 20
Presnost opakovani (£ mm) 0,02 0,08 0,06
Pracovni dosah (mm) 17

...tomorrow’s robotics today!

15/10/2013
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Martina Mironovova, Sales Engineer, YASKAWA Czech s. r. o. -

Pivovary v Némecku a Nizozemi ¥ YASKAWA

. . e
Pivovar Bavaria e *i ay

« treti nejvetsi pivovar na svété %&/’
+ vice nez 150 roboti MOTOMAN ~—r

Pramyslové roboty MOTOMAN (6 fizenych os) ¥ YASKAWA
Velké roboty
Vyhody: Rob9t§ d}ltym
zapéstim

= kompaktni
= Stihlé rameno*

= extrémné

rychlé .
= energeticky

usporné
= nakladové

usporné

MA1900 series ES280D series MH50 series UP350D series
Max. zatizeni (kg) 3 280 50 350
Presnost opakovani (£ mm) 0,08 0,2 0,07 0,50
Pracovni dosah (mm) il 2542

15/10/2013

ay!

Pivovar Heineken

« druhy nejvétsi pivovar na svété

« roboty pro manipulaci s vyrobky

Pivovar Radeberger

« paletizace

Dalsi malé pivovary

...tomorrow’s robotics today!

15/10/2013 10
Pripadova studie — pivovar Bavaria ¥ YASKAWA

Paletizace 100 000 plechovek za hodinu ROBERT

80 variant baleni, bez prostoju PAEHK

2 stopy pro prisun produktd
Foliové baleni po 6, 8, 12, 18, 24 nebo 30 kusech
Stejny primér plechovek, ale rizny objem
Rychlost: 30 m/ min

Roboty MH50, MPL80 a MPL160

Flexibilni chapadlo s mechanickymi
a pneumatickymi prvky — pfestavba
neni nutnd

..tomorrow’s robotics today!

15/10/2013 17

Paletizaéni roboty MOTOMAN (4 a 5 fizenych os) ¥ YASKAWA

¢ ¢

MPL80 MPL100 MPL160 MPL300 MPL500 MPL800
Pocet fizenych os 5 4 4 4 4 4
Max. zatizeni (kg) 80 100 160 300 500 800
Presnost opakovani (£ mm) 0,07 0,5 0,5 0,5 05 0,5
Pracovni dosah (mm) 2046 3159 3159 3159 3159 3159

...tomorrow’s robotics today!
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Dal$i aplikace - baleni a paletizace ¥ YASKAWA

...tomorrow’s robotics today!

15/10/2013 12




- Martina Mironovova, Sales Engineer, YASKAWA Czech s. r. o. Ing. Rébert Obertik, technicky reditel, Banskobystricky pivovar, a. s. -
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...tomorrow’s robotics today!
1

Pivovar Dalesice 24.10.2013 Ing. Rébert Obertik

Partnefi ¥ YASKAWA

_, » . , : 3
) KRONES e Naklady na vyrobu piva
OEME

e Suroviny
/W Profipack MKHS o Naklady na energie
A - Zemny plyn
Elektricka energia
voda

o Rezijné naklady (mzdové naklady, udrzba)

..tomorrow’s robotics today!
1

YASKAWA v automatizaci ¥ YASKAWA

Znizovanie nakladov na 5]
energie
]
« Co robit pred znizovanim energetickej
narocnosti
Zistenie spotreby — pokial mozno ¢o
najdetailnejSie
L4 YASKAWA p il - Vypracovanie energetického auditu (zakon 476/2008)
= nadnarodni spole¢nost / am o R .
= leader v technologiich - v « Ur€enie najvacsich spotrebicov
= lokalni partner pro Vas

Stanovenie cielov
- VlyrieSenie havarijnych stavov

+ Znizenie nakladov racionalizaciu a organizacnymi
zmenami

« Preverenie existujucich moznosti novych technoldgii
- Stanovenie dalSej stratégie znizovania nakladov




- Ing. Robert Obertik, technicky feditel, Banskobystricky pivovar, a. s.

Vychodiskova energeticka 3
situacia

e Rok 2007 - zaciatok racionalizacie
Na zaklade faktur sme vedeli celkovu spotrebu za
jednotlivé komodity — iba mesacné udaje
Urobili sme prepocet spotreby energii na hl
vyrobeného piva

Ing. Rébert Obertik, technicky reditel, Banskobystricky pivovar, a. s.
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« Uvarené pivo (mladina) 7P|ynE
. Stoc¢ené pivo | r.
+ NajvysSie naklady boli na plyn I
Prvé kroky znizenia spotreby 3
energii
—

e Organizacné opatrenia
e Zavedenie pravidelného odcitavania spotreby
Plyn — hodinovy odpocet
Elektrika — hodinovy odpocet
Voda — mesacny odpocet
Odpadova voda — on line (kvoli pH a kvalite)
e Otvorenie dodavatelskych zmliv na energie
e Stanovenie harmonogramu vykurovania v zimnom obdobi

e ZmenSenie parovodného systému — odstranenie starych
vetiev

e ZvySenie navratnosti kondenzu z 56% na 70% (opravy
potrubi, vymena odvadzacov kondenzatu)

e Vymena osvetlenia arealu
¢ Vymena technoldgie — vymena umyvacky, KEG linky
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Vysledky 2007-2010 @

e ZniZenie energetickej narocnosti vyroby

o \V/yjednanie nizSich cien energii vdaka
liberalizacii trhu s energiami

e Zmapovanie dalSich moznych uspor
e Zmapovanie novych technolégii

e ZISTENIE :
Pokial chceme dalej znizovat" energeticku
naroc¢nost musime investovat do energetiky
nemalé prostriedky.

A Co dalej ?

Pivovar na zelenej
Energeticky luke
efektivnejsi

a vyroba

piva

Nakup novej
technologie

Automatizacia

-




- Ing. Robert Obertik, technicky feditel, Banskobystricky pivovar, a. s. Ing. Rébert Obertik, technicky reditel, Banskobystricky pivovar, a. s. -

Taaby pabin
X . J ﬁ palic]
Co automatizovat' ? _ i
]
. . . v v l‘-:'-
e Zariadenia s najvySSou spotrebou e OORRRT TR W pieTR T i W, gt T i
e . . ;s x oaa
o Staré zariadenia bez regulacie
Tunelovy pastér E” SR P T e B S R S S Ay
Centralna sanitacia Eoem

Strojovna chladenia

Vyroba stla¢eného vzduchu
Zdroj technologickej pary e
« Novy parny kotol W
« Rozdelenie vykonu na viac zdrojov - parny vyvija¢
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Automatizacia tunelového 5]

Qastéra

e Vymena regulacnych ventilov
¢ VVymena riadiaceho panelu s integrovanym
riadiacim systémom
Kontrola teplét v jednotlivych sekciach
Automatické udrziavanie teploty v sekciach
Ukladanie dat — priebeh pasterizacie
Moznost viacerych typov pasterizacie

Kontrola cez web rozhranie W Regulacné Dotykovy
ventily display

Automatizacia strojovne 3
chladenia

e VVymena separatora

e VVymena chladiacej veze

e Vymena kompresora

Doplnenie regulacnych prvkov

Doplnenie detektorov NH;

Kompletna automatizacia systému riadenia
Prechod na obsluhu s obasnym dozorom




- Ing. Robert Obertik, technicky feditel, Banskobystricky pivovar, a. s. Ing. Rébert Obertik, technicky reditel, Banskobystricky pivovar, a. s. -

Najvacsie problémy

¢ \lyladenie celého chladiaceho systému

e Velmi prisne predpisy

o Byrokracia a nezmyselna legislativa

o Odstavka strojovne mozna maximalne 24h

e Slabé vedomosti obsluhy o principe
chladiaceho zariadenia

o Neddbvera obsluhy k novej technoldgii a obavy
0 zamestnanie

Vysledky

e Znizenie spotreby elektrickej energie

e Zavedenie obsluhy s obasnym dozorom

e MozZnost vzdialenej obsluhy

e Zvysenie bezpecnosti chladiaceho zariadenia

o Evidencia udajov o teplotach v jednotlivych
miestnostiach

e Prehlad o celkovom stave na pivniciach

g _ OO  Povodny
- i kompresor

Spotreba el. energie strojoviia
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- Ing. Robert Obertik, technicky feditel, Banskobystricky pivovar, a. s.

Vymena riadenia centralnej g

Ing. Ladislav Kovdcs, reditel, Pivovar Kaltenecker, s. r. o. -

sanitacie
]

e Pbvodny systém riadenia NS 915

¢ V pripade vypadku je ohrozena vyroba
o Problematicka udrzba

Existuje minimalny pocet ludi, ktory vedia opravit
tento systém.

VYSKUM, VV0) A VYROBA PIVNYCH

Neexistuju suciastky
¢ \Vysoka spotreba vody a chemikalii

SPECIALOV V PODMIENKACH MALYCH
REMESELNYCH PIVOVAROV NA SLOVENSKU

Ing. Ladislav Kovécs, Pivovar Kaltenecker s.r.o., Roznava

Novy systém riadenia CS @

e Celkova investicia — 3 tis EUR

+ OD ROKU 1989 — 1997: Z POCTU 0 NA 32
PIVOVAROV

o Vymena silovej Casti — rozvadzac pre Cerpadla
e VVymena riadiacej Casti - automatizovany

« OD ROKU 1997 — 2006: Z POCTU 32 NA 8
PIVOVAROV

+ OD ROKU 2006 —2013: Z POCTU 8 NA 27

parametricky nastavitelny systém
e Doplnena vodivostna sonda na meranie NaOH

PIVOVAROV
» POTENCIAL DO ROKU 2020: PREDPOKLAD 50

¢ Pneumatické riadenie ventilov zostalo
zachované

PIVOVAROV

pivovarov na Slovensku od roku 1989

* ZHOMEBREWINGU

« PODNIKATELSKY ZAMER

Nové
riadenie

Pévodné
riadenie




- Ing. Ladislav Kovacs, reditel, Pivovar Kaltenecker, s. r. o.

+ SPODNE KVASENE PIVA (PILS, LAGER, BOCK)

« VRCHNE KVASENE PIVA (WEIZEN, ALE, IPA,
STOUT)

+ SPONTANNE KVASENE PIVA (GUEZE, LAMBIK)

Stratégia vyrohy a nastavenia
sortimentu

+ ATRAKTIVNY PIVNY TURIZMUS

» PIVNE DEGUSTACIE

+ PIVNE SOMELIERSTVO

+ SNUBENIE PIVA S JEDLOM

+ JEDINECNA PRODUKTOVA PONUKA
+ SEZONNE PIVNE SPECIALY

» STORY/PRiBEH, KTORY PREDAVA

» ODLISIT SA OD OSTATNYCH

Ing. Ladislav Kovdcs, reditel, Pivovar Kaltenecker, s. r. o. -

« HOMEBREWING
+ MALE VARKY NA SPOSOB POKUS/OMYL

+ KOOPERACIA VIACERYCH REMESELNYCH
PIVOVAROV NA VYSKUME A VYVOII

« KOOPERACIA S V YSKUMNYMI USTAVMI

* VLASTNY VYSKUMNY MINIPIVOVAR
S LABORATORNOU PODPOROU

+ KOMBINACIA VYSSIE MENOVANYCH SPOSOBOV .

* NAVRAT K TRADICNYM LOKALNYM
PRODUKTOM DO 50 ROKOV — NOSTALGIA —
Z1JUCI SLADOK ZO ZANIKNUTEHO PIVOVARU

« NAVRAT DO MINULOSTI NAD 50 — 300 ROKOV
(ARCHIV)

* NAVRAT DO DAVNEJ MINULOSTI — NAD 300
ROKOV (VLASTNY VYSKUM DEJIN DANEJ
LOKALITY A HISTORICKYCH PIVNYCH STYLOV)

ZNALOSTI V KATEGORIZACII PIVNYCH STYLOV

* ZNALOSTI DEGUSTACNYCH PARAMETROV DANYCH PIVNYCH
STYLOV

« ZNALOST NOVYCH TRENDOV VO SVETE (¥ EUROPE)

+ DOSTUPNOST KVALITNYCH ZAKLADNYCH SUROVIN

+ TECHNOLOGICKE ZAZEMIE PIVOVARU

. TECHNOLOGICKE POSTUPY PRE VYROBU DANYCH PIVNYCH
STYLOV

+ MARKETINGOVE MOZNOSTI VYROBCU PRE SPRAVNE UVEDENIE
PRODUKTU NA TRH

+ VHODNY A PUTAVY DIZAIN OBALU PRE NOVY PRODUKT

+ CENOVA POLITIKA PREDAJA V SULADE S JEDINECNOSTOU
PRODUKTU

+ POCITAT S ALTERNATIVNOU MOZNOSTOU NEUSPECHU PRI
PREDAJI NOVEHO PRODUKTU

Zikladné predpokiady pre viskum a vivoj S
novych pivnych Specialov

« PROGRESIVNE METODY K ZISKANIU VYSSICH
AROMATICKCH LATOK V PIVE

« PRIDAVOK CHMELU V STUDENEJ FAZI VYROBY
PIVA

» ZISKANIE ORIGINALNYCH AROMATICKYCH
LATOK Z CHMELU, KTORE SA INAK BEZNE PRI
CHMELOVARE ODPARIA (MYRCEN, FARNESEN)

+ K UVOLNOVAN[ AROMATICKCH LATOK
POMAHA AJ PRITOMNOST ALKOHOLU

+ ATRAKTIVNY SPOSOB VYSKUMU, VYVOJA
A VYROBY NOVYCH PIVNYCH SPECIALOV

Studené chmelenie -,,DRY HOPPING“




- Ing. Ladislav Kovacs, reditel, Pivovar Kaltenecker, s. r. o. Ing. Ladislav Kovdcs, reditel, Pivovar Kaltenecker, s. r. o. -

* [PA ATLANTIS 14% EPM

« KAZBEK (CZ)  [PA CHOPPER 15% EPM

« MANDARINA BAVARIA, POLARIS, HUELL MELON 3 IIF;A/V]%]P}]{} E SHADOW
(NEMECKO) Torn e [PA GALAXY 15% EPM

« NELSON SAUVIN (NOVY ZELAND) « IPA CHRISTMAS 16%

« GALAXY, TOPAZ (AUSTRALIA) EPM

* BLUES IPA 17% EPM
* CITRA, CASCADE, AMARILLO, SUMMIT, « IPA DOUBLE IMPERIAL

CHINOOK (USA) NO LIMIT 22% EPM

Pivovar Kaltenecker v Roziiave poniikal
v roku 2013 az 31 druhov pivnych
Specialov, z toho sortiment piv typu
India Pale Ale s ,, DRY HOPPING" tvorili

- -

* V SUCASNOSTI UZ URCUJU TREND PRE MALE
REMESELNE PIVOVARY AJ V EUROPE

* DRY HOPPING — TREND PRI VYROBE PIVNYCH
SPECIALOV TYPU INDIA PALE ALE (IPA)

» PRIEMYSELNE PIVOVARY V USA
VYPRODUKOVALI V ROKU 2012: 208 MIL.HL PIVA
PRI CHMELENI 30 g/hl (6 200 ton chmelu)

« REMESELNE PIVOVARY V USA VYPRODUKOVALI
V ROKU 2012: 15,5 MIL.HL PIVA PRI CHMELEN{
350 g/hl (5425 ton chmelu)

Remeselné pivovary v USA (Craft Breweries) -
Fenomenalny nastup rozvoja pivnych
Specialov vo svete

« ZVYSENIU PITEECNOSTI PIVA

« ZVYSENIU HORKOSTI PIVA

« ZVYSENIU AROMY PIVA

« ZLEPSENIU SENZORICKEJ STABILITY PIVA
« ZLEPSENIU STABILITY PIVNEJ PENY

* K SIROKEJ MOZNOSTI INOVACI{ VO VYSKUME
A VYVOII PIVNYCH SPECIALOV TYPU IPA

o 1K JEDINECNOSTI PRI TVORBE NOVYCH PRODUKTOV
REMESELNYCH PIVOVAROV

« K MOZNOSTI ODLISIT SA OD KONKURENCIE

Studené chmelenie pouZivané pri
pivach typu India Pale Ale /7P4/
prispieva hlavne k :




Ing. Zdenék Kolar, Sales Engineer Specialist, Kliiber Lubrication CZ, s. r. o.

ILLIBERT

your global specialist

Specialni maziva pro napojovy
™, prumysl aneb Recept pro Vas
A ® uspéch.

Automatizace a modernizace pivovart 2013

24.10. 2013
DaleSice

Ing. Zdenék Kolar, Sales Engineer Specialist, Klliber Lubrication CZ, s. r. o.

14.102013 Automatizace a modernizace pivovard 2013

Soucasnost a budoucnost certifikaéniho procesu NLLNFER

Vyvoj novych norem jako podkladii pro certifikacni kriteria

« Iniciativa Kliiber Lubrication v roce 2000 vedla k zavedeni nové némecké normy
DIN V 0010517 , 2000-08 pro ,Definici a specifikaci poZzadavki na maziva pro potravinarsky
pramysl*“.

* Némecky Institut pro Standardizaci (DIN) poskytl tuto normu jako pracovni podklad Mezinarodni
Organizaci pro Standardizaci v Zenevé (ISO) a tato byla po tfech letech uvolnéna a schvalena
jako mezinarodni Evropsky standard

* Mezitim v USA nevladni organizace NSF (National Sanitary Foundation) prevzala roli USDA jako
vydavatele certifikaci pro maziva pro potravinarsky primysl. Organizace pracuje jako nezavisly
fesitel pfipadl mezi obchodem, primyslem, vyrobou a vefejnosti.

* NSF prevzala normu DIN V 0010517, 2000-08 jako svUj vlastni predpis pro registraci maziv pro
potravinarsky pramysl

« Tato norma byla prejata také ELGI (European Lubricating Grease Institute) a NLGI (National

Lubricating Grease Institute)

14.10.2013 Automatizace a modernizace pivovard 2013

Jak spravné chapat maziva pro potravinafsky pramysl LIIBER

Bezpecnost potravin
«Zdravi a bezpeénost — jsou nanejvyse dulezité pro kazdého vyrobce potravin
*Hygienické standardy jsou stejné dulezité jak pro podlahy dilen, tak pro operacni saly...
*Ale co vyrobni zafizeni a udrzba?
*Netésnosti a uniky oleju a plastickych maziv jsou nedilnou soucasti veskeré prumyslové vyroby
*Pred vyrobci maziv tak stoji dal$i vyzvy, které musi jejich produkty navic splinit, aby byly
vhodné pro pouziti v potravinarstvi:
« Zdravotni nezavadnost (netoxické a fyziologicky inertni)
* Bez zapachu
« Bez chuti , mikrobiologicky akceptovatelné
* Bezbarvé , neovlivriujici tvorbu pivni pény
* S mezinarodni certifikaci (dnes NSF)
» Pouzivani necertifikovanych maziv zatéZuje vyrobce mnozstvim kontrolnich rozbor(, nez je

vyrobek expedovan , ma-li vyroba splnit pozadavky HACCP.

14102013 Automatizace a modernizace pivovari 2013

Kategorie potravinarskych maziv NELLIBER

United States Department of Agriculture (USDA) - skonéilo 30.9.1998
Vytvofil prvni specifikace pro déleni maziv pro potravinarsky a farmaceuticky pramysl: H1, H2 a 3H

H1 : maziva pro pouziti v mistech, kde je technicky nemozné zabranit nahodnému kontaktu s
potravinou

H2 : maziva pro pouziti v mistech, kde je vylou¢en kontakt s potravinou
3H : maziva — separatory pouzivané na dily, které se dostavaiji pfimo do styku s potravinou , pro

zamezeni nalepovani (tésto na porcovacich nozich, nasypné Zlaby pro Zelé bonbény...)

Déleni na tyto kategorie je stale platné, definice byla pfijata i nastupnickou organizaci, ktera

certifikaty vydava i dnes.

Soucasnost a budoucnost : ISO 21469 WL ER
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14.10.2013 Automatizace a modernizace pivovard 2013

Soucasnost a budoucnost : ISO 21469 LB ERT

Nezavadné potraviny pro Vase zakazniky

Novéa norma, o které se v primyslu hodné mluvi, je ISO 21469. Pfedstavuje dalsi krok v nafizenich
pro vyrobce maziv pouzivanych v potravinarstvi, kosmetice, farmaceutickém prumyslu a
pramyslu vyroby krmiv.

Az doposud bylo slozeni maziva a jeho predpokladané pouziti jedinymi aspekty, které byly
posuzovany a regulovany.

Avsak certifikacni program ,ISO 21469 — Bezpecnost strojnich zarizeni — Nahodily kontakt maziv s
produktem — Hygienické pozadavky” je daleko obsahlejsi. Uvadi hygienické pozadavky na
sloZeni, vyrobu, pouzivani a manipulaci s mazivy, kterd mohou pfijit do styku s produkty v
prabéhu vyroby nebo zpracovani. Proces certifikace produktu obsahuje kontrolu slozeni a
oznaceni, audity, vyhodnoceni rizik a zkouseni produktu. Maziva kategorie H1 certifikovana
podle ISO 21469 jsou vyrabéna za nejpfisnéjsich hygienickych podminek.

Spolecnost Kliber Lubrication nabizi jedno z nejvétsich
portfolii maziv pro kategorii H1 certifikovanych podle ISO 21469.

| o raas cewnay




Ing. Zdenék Kolar, Sales Engineer Specialist, Kliiber Lubrication CZ, s. r. o. Ing. Zdenék Kolar, Sales Engineer Specialist, Klliber Lubrication CZ, s. r. o.
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102018 Automatizace a moderizace piovard 2013 Usporadani plnici linky

Maziva s certifikaci NSF H1 nejsou podifadna NLIIBER
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Jiz davno neplati, Ze by se maziva s certifikaci NSF H1 nebo H2 nedala pouZit na téch

Dopravnik lahvi
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nejzatizenéjSich mistech kvlli svym hor§im mazacim schopnostem a nebo Ze by jejich spotieba Dopravniky lahvi
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Tato maziva prochazi stejnymi zkouskami jako vSechna ostatni a v porovnani s produkty, které

nemaji omezeni v pouzitych ,ingrediencich” vykazuji nové vyvinuta plasticka maziva a oleje

pfekvapivé dobré mazaci vlastnosti a to zejména diky novym technologiim.

V portfoliu nasich produkt maziv pro potravinarsky pramysl najdete:

* Vysoce vykonné syntetické prevodové oleje s dlouhou Zivotnosti

Dieqo yureidog

—
— =
3 =

« Plastickd maziva pro kluzna a valiva loZiska, maziva pro armatury a ventily I

D1eq0 yuneidoq

n
-

« Oleje pro mazani fetézi do potravinarskych provozu

| Dopravnik obalis

14.10.2013 Automatizace a modernizace pivovari 2013

Aplikace a produkty — plnici stroje

14.10.2013 Automatizace a modernizace pivovari 2013

LLAZES?

Jednotka pro centralni distribuci
LUBEFIX L 7003 pro Krones
PARALIQ GTE 703 pro KHS & Sidel

Systém centralniho mazani

Kliibersynth UH1 14-151

Aplikace v napojovém pramyslu

Prevodovky hlavniho pohonu Prevodovky pro nastaveni vysky Oteviené pfevody
Kliibersynth UH1 6 460 Kliibersynth UH1 6 220 Kliibersynth UH1 14-222
Kliiberoil 4 UH1 460 Kliiberoil 4 UH1 220

14.10.2013 Automatizace a modernizace pivovarl 2013 14.10.2013 Automatizace a modernizace pivovari 2013

Produktové portfolio pro napojovy primysl Aplikace a produkty — plnici stroje

Plasticka maziva Oleje Spreje
; ; i\
“ .
8 - -
% Kliiberlub NH1 11-222 % Kliibersynth fada GH 6 % PARALIQ 91 Spray e \noika pro cantrind tletrbucl
LUBEFIX L 7003 pro Krones , | X - Evstemicentidiniholuazani
% Kliibersynth UH1 14-151 % Kliiberoil fada 4 UH1 % Kliiberfood NH1 002 Spray R G EE B iboreynth UH1 14151
ibersynt .
% Barrierta L 55/2 % Kliiber Summit fada FG % Kliiberfood NK1 8 001 Spray

(pro vzduchové kompresory)
<+ Kliiberfood NH1 94-301

Zakaznici: Plzefisky Prazdroj, a.s. Plzefi, Coca Cola HBC Praha

<+ Kliiberfood fada 4 NH1
< PARALIQ GTE 703 (hydraulicka & vakuova &erpadla) P
PARALIQ GTE 703 - mazani tésnéni armatur plnict
& STABURAGS NBU 12 & Kiiiber Summit R/ RHT Certifikovano podle NSF pro kategorii H1
(nepotravinarska varianta) (pro chladici kompresory )

Kliibersynth UH1 14-151 — plastické mazivo pro centralni mazani loZisek v plnicim
% Kiliiberfood NH1 CH 2-220 stroji; Certifikovano podle NSF pro kategorii H1
(stroje na smrétovaci folie)




Ing. Zdenék Kolar, Sales Engineer Specialist, Kliiber Lubrication CZ, s. r. o. Ing. Zdenék Kolar, Sales Engineer Specialist, Klliber Lubrication CZ, s. r. o.

14102013 Automatizace a modernizace pivovard 2013 14.102013 Automatizace a modernizace pivovard 2013

Aplikace a produkty — stroj na vyfukovani lahvi NLLIBER Aplikace a produkty — bali¢ka

Dutina formy Hnaci ozubené kolo pece
Kiiibersynth UH1 14-151 Kliibersynth UH 14-151 Systém centralniho mazéni pro fetézy - —— - Vakuové Eerpadio

Structovis EHD - lySyn FG 100

Nastavitelné vedeni Systém centrélniho mazani pro Nosna vedeni zakladni jednotky formy Hnaci ozubené kolo

Kliibersynth UH1 14-151 ozubené kolo vyfukovacky a pece Kliibersynth UH1 14-151 vyfukovacky

Kliibersynth UH1 14-151 Kliibersynth UH1 14151

Nastaveni Sifky pro vietena Zdvihaci mechanismus

Zékaznik: Coca Cola HBC Praha Kliibersynth UH1 14-222

Loziska dopravnik Prevodovky pohonu baliky

Kliibersynth GH 6-680

Kliibersynth UH1 14-222

Kliiberlub NH 11-222

14.10.2013 Automatizace a moderizace pivovari 2013
14102013 Automatizace a moderizace pivovari 2013
Aplikace a produkty — etiketovacka NLLIBER
AT Kompresory
- Vzduchovy kompresor - KLSummit HySyn FG 46
- Chladici kompresor - KLSummit RHT 68 nebo RPA 68

Stredovy sloupek Pohon jednotky, fréza
Kiiibersynth UH1 14 222 Kiiibersynth UH1 14 222

Pohon jednotky, fezny valec Systém centralniho mazani Kotoué pfedavaciho vélce

Kliibersynth UH1 14 222

Kliibersynth UH1 14 222 Kliibersynth UH1 14 222

14.10.2013 Automatizace a modernizace pivovard 2013

Aplikace a produkty — etiketovacka L LIBE T

FLLIBER

your global specialist

Dékujeme za pozornost.

Barrierta L 55/ 2

Ing. Zdenék Kolar
Kliber Lubrication CZ, s.r.o.

Odborna konference:
Automatizace a modernizace pivovarti 2013

Hnaci vélce
Kliiberoil 4 UH1 100

Sroub etiketovacky Mazani zdvihacich souéasti Fréza
Kliiberpaste UH1 84-201 Kliiberpaste UH1 84-201 Kliiberoil 4 UH1 100

Hiavni pfevod
Kliiberoil 4 UH1 460

DaleSice, 24.fijna 2013




- Ing. Petr PleSinger, aplika¢ni inZenyr, KAESER KOMPRESSOREN s. . o. Ing. Petr PleSinger, aplikacni inzenyr, KAESER KOMPRESSOREN s. . o. -

FOWMPRESEGREY

. Kvalita stla¢eného vzduchu
dle ISO 8573-1 (2010)

gy R R

Plati pro zbytkovy obsah &astic, vody a oleje

! i i ‘cﬂl‘.i.‘!‘u{'\u‘lﬁd:bl‘m
KVALITA STLACENEHO VZDUCHU S e S
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A = - .i‘, “ v a0 : all
~ ’ - , v " T wll
MOZNOSTI USPOR PRI JEHO VYROBE TN S . -
\ i u::.::’:.;’.'::::—?u'?‘-" 1 i l'l' T Al I L e
\ L P E L EE 'L ] - - ‘
/ (] = T Wl ' "7
/ R e———r i L e NE
0 sk i H X
e e e e i |
P we e . s
- ] BB a0
] LA

Dosazeni predepsané kvality = Gprava stlaéeného vzduchu

FOMPRESESRCY
Dosazeni pozadované kvality stlaceného vzduchu

Necistoty v okolnim vzduchu
.. vSudypfitomné

Uprava stlaéeného vzduchu:

Pevné ¢astice ve vzduchu Koncentrace olejovych par Sugeni (vihkost)
Podil v % mgim®  Rozng vyrobni provozy . o L, l
40 % 12 4 Filtrace (Eastice; olej; zapach; bakterie)
10 Mt Brouseni
309 &\ o Vrtani - . = -
* o P \ /’\\ o et = o
\ / i f . i L)
Soustruseni Centralni (kompres. stanice) i
20 % 6 = - g
J - I
o = J Lokalni (misto spotfeby) o ———
10% — /
. . ¥ ¥ “
2 \ Kombinovana 7 - -
| | Py / Ostatni & i I. -
0 %! 0,- -~ - Wy VYTOba E= | o
0-5um 5-10 ym 10-20 pm20-40 pm 40-80 pm 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 d —_— )
Velikost &astic Cash

Bez by-passu

100% rezerva

AUTOMATIZACE A MODERNIZACE PIVOVARU 2013

EOMPRESEGREY

Kvalita stlacéeného vzduchu v potravinarstvi

MAESER
FOMPRESEEREY

Uprava stlaéeného vzduchu

- . hn . Suseni

Doporuceni pro zbytkovy obsah ¢astic, vody a oleje:

Kondenzaéni Adsorp¢ni

- TRB+3°C - TRB az-70°C
- Trida 4 - Trida1-3

Castice <0,01 ym

Vlhkost +3°C /-40°C* (Tlakovy rosny bod) - 7-10x vice energie

Olej < 0,01 mg/m?

L -

Bez zapachu o . EIE' E
FraaTA

(Sterilni vzduch)

P W O

e St et (L (1L
Ty, Tirksirdn persle

* kontakt s potravinou

Nutno volit tlakovy rosny bod uvazené!
Uspora energie...

AUTOMATIZACE A MODERNIZACE PIVOVARU 2013




Ing. Petr PlesSinger, aplikac¢ni inzenyr, KAESER KOMPRESSOREN s. r. o.

Ing. Petr PleSinger, aplikacni inzenyr, KAESER KOMPRESSOREN s. r. o.

Uprava stlaéeného vzduchu

Filtrace
Hruby filtr Mikrofiltr Aktivni uhli
- Castice 1-3uym - Castice 0,1-1ym - Castice 0,1-1pym
+ Trida 4-5 » Tiida 1-3 + Trida1-2
- Olej 5mg/m* - Olej 0,1-5mg/m? - Olej 0,1-5mg/m?*
+ Trida 4 + Trida 2-3 + Trida 01

Filtraéni material
(koalescenéni nebo n —
znecistény vzduch hloubkovy filtr) y

technicky bezolejovy .y

‘ 3 (' o .". '\:0{5 .: a gisty vzduch : -
(‘Q., (o) )
\

.
.l 070 ’ Ow
" ' .
00+ ™0 C>
j-
A
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i

Vyroba stlaceného vzduchu

Bezmazné SK Mazané SK
Max. tlak 10 bar - Max. tlak 15 bar
Vys$§i cena - NizSi cena
Vy$8i energetické naklady - Nizsi energetické naklad
Bezpecnost provozu (nehrozi tnik - Muze dojit k Uniku oleje
oleje do systému) systému

Vzduch neni v kontaktu s olejem - Vzduch je v kontaktu s olejem

-~

Predepsana kvalita stlaéeného

vzduchu !
stejna uprava u obou variant

©KAESER Kompressoren / www.kaeser.com / Page 10 AUTOMATIZACE A MODERNIZACE PIVOVARU 2013

Kvalita stlaceného vzduchu

Ventil DHS
Alarmové hlaseni — odstaveni vétve

Hlidani minimalniho tlaku pro spravnou funkci Upravy stlaeného vzduchu

—_—

[

-
=

-

-
 e—

L

-
P [ S,
=Ty
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FOMPRESEGRE

Uprava stlaeného vzduchu - hlavni body

o Specificka kvalita stlaéeného vzduchu vzdy vyZzaduje tupravu stlaceného
vzduchu, ktera také zavisi na pouzitém druhu kompresoru.

© Kazda aplikace ma své pozadavky na kvalitu stlaéeného vzduchu.

® Nejdulezitéjsi proces upravy stlaceného vzduchu je suseni stlaéeného vzduchu
(napf. chladivova susicka).

VZzdy je tfeba volit tlakovy rosny bod v souladu s realnou potrebou (naklady a
spotfeba energie).

Spravny navrh filtr(i a pravidelna udrzba.

,Technicky bezolejovy" stlateny vzduch vzdy vyZaduje instalovat absorbér s
aktivnim uhlim.

©KAESER Kompressoren / www.kaeser.com / Page 11 AUTOMATIZACE A MODERNIZACE PIVOVARU 2013

EOMPRESEGREY

Kvalita stlaceného vzduchu - méreni

Hmotnost &astic “

Pocet castic
Tnda ) m

:ml-w ==
_ E3ggEaes
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Uspory pfi vyrobé stlaéeného vzduchu
Kompresorova stanice

OKAESER Kompressoren / www.kaeser.com / Page 12 AUTOMATIZACE A MODERNIZACE PIVOVARU 2013




Ing. Petr PleSinger, aplika¢ni inZenyr, KAESER KOMPRESSOREN s. . o. Ing. Petr PleSinger, aplikacni inzenyr, KAESER KOMPRESSOREN s. . o. -

Uspory pfi vyrobé stlaéeného vzduchu Moznosti Uspor pfi vyrobé stlaceného vzduchu
Kompresorova stanice

Vyuziti odpadniho tepla — ohfev vody (kompresory od 5,5kW)

- TUV nebo pitna voda

- Socidlni zafizeni, vytapéni, technologie,...

- a2 76% spotfebované elektrické energie mazané SK

- a2 94% spotfebované energie bezmazné vodou chlazené SK
q 7/

oy —
—

'7/
4? i 3
B & 4 o |
- .

— .- »
——— e
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HAESER HAESER
FOWPRESELREY FOWPRESLIREY
Uspory pfi vyrobé stlaéeného vzduchu Moznosti Uspor pfi vyrobé stlaéeného vzduchu

Kde hledat

Rozvody tlakového vzduchu

» Komplexni analyza kompresorové stanice
P Y P - Minimalizace tlakové hladiny (sniZzeni o 1bar = 8-10% el. energie)

* Vybaveni kompresorové stanice, stav, U¢inna ventilace - Minimalizace Gnika
* Propojeni kompresord do systému, fizeni - Odpovidajici dimenze

«+ Uprava stlageného vzduchu — suseni, filtrace, kondenzat - Jednoduchost

* Rozvod stlateného vzduchu — dimenze, trasy

» Vyuziti odpadniho tepla

» Znalost spotieby stlateného vzduchu

©KAESER Kompressoren / www.kaeser.com / Page 14 AUTOMATIZACE A MODERNIZACE PIVOVARU 2013 KAESER Kompressoren / www.kaeser.com / Page 17 AUTOMATIZACE A MODERNIZACE PIVOVARU 2013

HAESER HAESER
EOMPRESESREN EOMPRESEIREN
Moznosti Uspor pfii vyrobé stlaceného vzduchu Moznosti Uspor pfi vyrobé stlaceného vzduchu
Vyuziti odpadniho tepla — teply vzduch Efektivni Fizeni kompresorové stanice
- Vytapéni prostor,.... * Dva a vice rdznych kompresort
- az96% spotfebované elektrické energie * Snizeni tlakové diference

* Snizeni volnobéznych ¢asu

» Sjednoceni servisnich hodin

it ‘* y i +  Kompletni management KS

—— » -
Seamas e 4 = « Mnoho komunikaénich rozhrani
e NS
@ =4 *
'; W o v ' o +  Uspory cca 2-10%
~ - ’
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60 Ing. Petr Plesinger, aplikani inZenyr, KAESER KOMPRESSOREN s. r. o. Ing. Petr Pledinger, aplikani inZenyr, KAESER KOMPRESSOREN's.r.o. | 61

Moznosti Gspor pfi vyrobé stlaceného vzduchu »Analyza Gspory naklad("” — hlavni body
Méfeni spotfeby stlateného vzduchu

:

Investi¢ni naklady na kompresory jsou v porovnani s naklady na energii velmi
nizké.

Chlazeni vzduchem $etfi vysoké naklady na chladici vodu.

Uéinné kompresory vybavené elektromotory Gginnosti tFidy IE3.

Optimalné navrzeny Sroubovy blok s nizkymi otackami Setfi energii.

1 bar snizeni tlaku (optimalizace) usetfi cca 10% energie.

Vypocetni programy pro optimalni navrh kompresorové stanice.

Kvalifikovany servis (idrzba) snizuje energetické naklady.

- o = .

AUTOMATIZACE A MODERNIZACE PIVOVARU 2013 AUTOMATIZACE A MODERNIZACE PIVOVARU 2013

Moznosti Uspor pfii vyrobé stlaéeného vzduchu
Komplexni navrh

— ekt

AUTOMATIZACE A MODERNIZACE PIVOVARU 2013

.| ) Naklady

Struktura nakladu na vyrobu stlaceného vzduchu

|Elektricka energie - kompresor

£
[ 3
L] gl -
' Udrzba pravy stladeného Data 0.15 €/kWh
¥ Dodéavané mnozZstvi 20 m*min
% ; B o Pocet provoznich hodin 2,000 h
Pofizovaci naklady - Pracovni tlak 7,5 bar
X kompresor Doba provozu 5let
. Pofizovaci naklady — dprava vzduchu Chlazeni vzduchem
i
§% - Kvalita Olej 1
Instalace (to 1ISO 8573-1) Castice 1
T ) Voda 4
’ Uprava kondenzatu
e Prameérné hodnoty
' Zprovoznéni, $koleni
™

AUTOMATIZACE A MODERNIZACE PIVOVARU 2013




Rozvojové projekty v PPas
AUTOMATIZACE A MODERNIZACE
PIVOVARU 2013

Ondrej Sykora 24.10.2013

Ing. Ondrej Sykora, manaZer automatizace a procesniho fizeni, Plzensky Prazdroj, a. s.

Ing. Ondrej Sykora, manaZer automatizace a procesniho fizeni, Plzensky Prazdroj, a. s. -

Dostupnost podpory
PLC/HMI

= Staceci linky — od r.2008 upgrade:
. 4 sudové linky e
. 1lahvova linka
. Ve vétsiné pripadt nahrada kus za kus (konverze SW S5) + vyvoj SW pro panel

Derwn WY

Nahrada nestandardnich systému
= Zejm.automaty jinych vyrobcl, pfedevsim ve vyrobé
= Snaha integrovat do jednoho centrainiho systému s periferiemi

Oblasti investic

Udrzeni provozuschopnosti / dostupnosti podpory
Rozsifeni (automatického) sbéru dat

Posileni kontroly a zabezpeceni systému
Posileni komunikaéni infrastruktury

Dil¢i upravy jednotlivych systému za ucelem optimalizace
provozu

Dostupnost podpory
SCADA

Upgrade WinCC5/6 - WinCC7
= Obnova zastaralého HW
® Problém: ovladace pro HW PC vs. MS Win2000 vs. WinCC5
= Virtualizace na platformé VMware ESX
- Vychodisko z nouze
. Snizeni nakladu budoucich upgradi
. Moznost redukce nakladi za HW

Standardy PPas

Instrumentace E+H, Siemens, Lang, A-P
Automaty Siemens S7

Vizualizace
* Panely Siemens, B&R/Zenon
= SCADA WinCC / brewmaxx

MIS/MES AspenTech, Prodac

Automat.sbér energ. dat
Monitoring spotreby

Motivace - uspory energii

Cilem - méfeni jednotlivych mist spotfeby energii — vyrobni
zafrizeni, budovy

Opousténi dfive budovanych systém( bez $ir$i podpory,
navaznosti na IT infrastrukturu

Platforma: S7-1200 (resp.ET200S)




- Ing. Ondrej Sykora, manaZer automatizace a procesniho fizeni, Plzensky Prazdroj, a. s.

Kontrola a zabezpeceni

Kontrola SW
Automatické zalohovani
On-line kontrola verzi
Dohledatelnost zmén
Verzovani dokumentace

Vzdalena sprava
= Jednotny pfistup pfes VPN r— ..n—lu- P iy
Systém opravnéni
= Spole¢ny systém pro jednotlivé zavody

Ing. Ondrej Sykora, manaZer automatizace a procesniho fizeni, Plzensky Prazdroj, a. s.

Dékuji za pozornost

Kontrola a zabezpeceni

Kontrola fyzického pfistupu ke komponentam RS
= PrFesun operatorskych stanic a servert do zabezpecenych prostor

Kontrola pfipojeni k systémim
= Zabezpeceni portt apod.

Infrastruktura

Opticke sité

= Patefni rozvody v kruhové topologii

Bezdratové sité
= Pfipojeni vzdalenych mist nebo rotujicich ¢asti stroju

Doplnéni rozhrani pro pfipojeni do sité
= Rozsifovani konektivity jednotlivych systému k patefni siti




- Ing. Bc. Zdenék Prokop, technolog vyroby, Budéjovicky Budvar, n. p.

Implementace novych technologii
v ramci automatickych balicich linek

Zdenék Prokop 24.10.2013

B T B 2
Gudiyeiodr

B

Budéjovicky Budvar, n.p.

—
= Ctvrty nejvétsi producent a tieti nejvétsi exportér piva v CR
= Drzitel cenného dusevniho vlastnictvi

= Vice nez 380 ochrannych znamek registrovanych ve 110 zemich (Budweiser,
Budvar, Budweiser Budvar, Bud, Budé&jovicky Budvar, Czechvar, Pardal, ...)

= Roéni vystav

= 2010 1,253 mil. hl
= 2011 1,317 mil. hl
# 2012 1,338 mil. hil

= TémérF polovina produkce je prodavana v 58 zemich celého svéta

=g E NN
; a1

Letecky snimek Budé&jovického Budvaru, n.p.

(Zdroj: Interni da

P)

Ing. Bc. Zdenék Prokop, technolog vyroby, Budéjovicky Budvar, n. p. -

[e——

1. Plechovkova linka

2. Membranova filtrace alkalickych sanitaénich roztokd

Plechovkova linka

PREDPOKLADY

= INVESTICE - NAVRATNOST 4,5 ROKU PRI 70 000 HL PRODANEHO PIVA
= NARUST OFF-TRADE
= PRIME RIZENI KVALITY PRODUKTU

= MIKROBIOLOGIE

= OXIDACE

Plechovkova linka

i+ SESTAVA

« DEPALETIZACE

= INKJET - DATUM

= VYPLACHOVAC

= PASTERIZACNI PROTOKOVA JEDNOTKA S TERMICKOU STERILIZACE
= OBJEMOVY MAGNETO-INDUKCNI PLNIC S AUTOMATICKOU CIP-POVRCHU
«  UZAVIRACKA

= KONTROLNI PANEL (PRITOMNOST ViCKA, PLNOST)

« OPLACH A OFUK

= APLIKATOR SMRSTOVACE FOLIE

= APLIKATOR ODNOSNYCH UCH

= BALICI STROJ WRAP-AROUND-TRAY

= INKJET-DATUM

u‘ i -




- Ing. Bc. Zdenék Prokop, technolog vyroby, Budéjovicky Budvar, n. p. Ing. Bc. Zdenék Prokop, technolog vyroby, Budéjovicky Budvar, n. p.

Membranova filtrace
alkalickych sanitacnich
roztoku

e e e jlﬂl rl
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Plechovkova linka
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Membranova filtrace
Plechovkova linka alkalickych sanitacnich
roztoki
[ — — —
« ZAVER USPORADANI PROCESU
Ut b i (s g ok b g bies P Filpim ¢ (lbiske be gomes (7 fgdee
« V SOUCASNE DOBE VYPRODUKOVANO JIZ 100 000 HL PIVA —
z b ik e
V PLECHOVKACH. = = bl 3';_.:"'.1
« SUBJEKTIVNI SENZORICKE ZLEPSENI I OBJEKTIVNI OHLASY Z TRHU = | [
POZITIVNIi. 1P Lamk L e
# DOPLNKOVE - ZAJISTUJEME ROVNEZ STACENI NEKTERYCH ZNACEK JINYCH — e l e rubrtis
PIVOVARU. ’
v Y
B st gt A

H

Membranova filtrace
alkalickych sanitacnich alkalickych sanitacnich
roztok roztokt

[— [—
e e

Membranova filtrace

Erud v o bl | v e | jpdijanaks mdoharny, Sorpbmede

handtmann D“fE'I'E'E-jf

u - “oron FEGTE DIVERSEY-




- Ing. Bc. Zdenék Prokop, technolog vyroby, Budéjovicky Budvar, n. p. Ing. Ondrej Koucky, Group Quality Manager, Heineken Ceskd republika a. s. -

Membranova filtrace
alkalickych sanitacnich
roztok

VYSLEDKY E{I‘ﬁ'l;pan

-

+ Redukce vice nez 95 %
nerozpustnych latek.

- Uspory epe,rgie v porovnani —
s dekantanim zplisobem. » Automatizace a modernizace i
e pivovaru 2013 }

ﬁIEIH:EI{EH

HEINEKEN | Vafime vyborna piva, budujeme silné znacky ‘

Heineken®, nase vlajkova znacka, je
nejprodavanéjsim prémiovym pivem na svété

Do naseho portfolia globalnich znacek patfi také
Amstel, Desperados, Sol a Strongbow Gold

v = , V Ceské republice se nase portfolio opira o
DekUJ| Vam Za pOZOI‘nOSt znacky KruSovice, Zlatopramen, Starobrno a

zdenek.prokop@budvar.cz Breznak

Nase portfolio tvori vice nez 250 mezinarodnich,
regionalnich, lokalnich a specialnich piv a cidert

2 THEINEKEN

,Brewing a Better Future* -

Rizeni spotteb energii

V PRAXI

¢

3 filEIHIEKEH




Metodika méreni -

,Chceme-li fidit, musime védét
Chceme-li védét, musime mérit"

Standardni jednotky dle presné definice (napf. HI vody/HI piva)
Jednotna metodika vypoctu spotfeb pro cely Heineken (BCS)
Certifikovana, kalibrovand méFidla a rizné Urovné méfeni
Data sbirana on-line z technologickych fidicich systémi

SIDAS IEM nastrojem pro Fizeni efektivity vyuziti energii v misté
spotieby

4 *I'lEIHEIIEH

Energy Management - priklad z praxe v pivovaru -

Vlastni fizeni spotfeby vody - vyuziti metodiky TPM
,Daily Control System*

Kazdy proces je detailné analyzovan a je nastavena minimalni nutna spotreba
vody pro zachovani pfinosu a spolehlivosti vyrobniho procesu (napf. spotfeba
vody na umyti jedné vratné lahve) ...je stanoven tzv. technologicky limit

Aktudlni spotfeby musi byt méfeny v pozadovanych intervalech v mistech
spotfeby (sledovanych procesech), data musi byt konzistentni (pfesny ¢as
sbéru), dostupna v kratkém case

DCS (daily control system) - spocivd v reakci na anomadlie spotfeby vody v dil¢ich
technologickych procesech, kde anomadlie je stav spotfeby mimo tolerancni
rozmezi technologického limitu

5 THEINEKEN

Jak vyuzit SIDAS IEM pro kontrolu spotreby energie...? -

+ Reporting
= Denni, tydenni, mési¢ni reporty
= Kalkulované reporty spotieb
= Pomérové reporty, nakladova stfediska
= Reporty dle Sarzi

i kArlaIy’/za, — Kontrola
i ofenové —
I pFiciny — e ) efektu
[ fa— Plan
| T Nk napravnych == REALIZACE
O B R | — opatfeni
6 +

Pfinosy Energy Managementu -

Trvale udrzitelné snizovani spotreby energii

Vyuziti metodiky TPM jako ovéreného ndstroje pro zlepSovani

Dlouhodoby plan investic do technologii umoZnujicich nizsi spotfebu
a rekuperace

Zapojeni viech pracovnikl prostfednictvim tymovych aktivit a
zlepSovatelskych navrha

Motivace, vzdélavani a komunikace pfinost pro zaméstnance,
spolecnost a planetu

7 *‘I'lEIHEIEEH

Vyuziti polymerazové retézové reakce (PCR)
VvV pivovaru
Ondrej Koucky

Department | Year Month HEINEKEN Ceska republika




- Ing. Ondrej Koucky, Group Quality Manager, Heineken Ceskd republika a. s.

* Princip PCR

» Material a metody

« Porovnani PCR s kultivacnimi metodami
» Praktické vyuziti PCR v pivovaru

- Naklady na analyzy

2 "HEINEKEN

* Princip PCR

« Material a metody
Porovnani PCR s kultivacnimi metodami
Praktické vyuziti PCR v pivovaru
Naklady na analyzy

3 "HEINEKEN

PCR = Polymerase Chain Reaction = Polymerazova Fetézov‘

-
|
iy

II

= | |

:f' = L = « Laboratorni amplifikace (pomnozeni)

"r_}__x o & DNA s naslednou detekci
.~

« DNA - unikatni pro kazdy Zivy

el organismus/druh

e A, "HEINEKEN

Obrazek zdroj: Biotechon Diagnbstics

Ing. Ondrej Koucky, Group Quality Manager, Heineken Ceskd republika a. s. -

Real time PCR ‘

Detekce ,spravné“ pfitomné
DNA pomoci fluorescence

Fluorescence = vyzareni
svétla po ozareni svétlem
jiné vinové délky

5 "HEINEKEN

Obrézek zdroj: Biotechon Diagnostics

Princip PCR

Material a metody

Porovnani PCR s kultivacnimi metodami
Praktické vyuziti PCR v pivovaru
Naklady na analyzy

6 "HEINEKEN

PCR vybaveni laboratore LightCycler I

7 "HEINEKEN




PCR vybaveni laboratofe -

s THEINEKEN

Beer screening kit -

foodproof ) BOTECON Diagnostics

« ShortPrep Il (kit pro extrakci DNA)
* Beer Screening kit (kit pro detekci pivu Skodlivych bakterii)

— -
%
5 THEINEKEN

Obrazek zdroj: Biotechon Diagnostics

foodproof Beer Screening kit -

Detekce 30-ti nejcastéjsich pivu Skodicich bakterii

L el & = L B o ———
[ L ool Fier Faarggacesa M e
L 3 Vo e fciid p e M
T LT . 0909090 |
[ L el A
L At L o | Ih“

- —
3 o .;.mD'WuI-I- -
i [ [rTT——

DA A dewrerita |
L it | IJ'w-!r\-ﬁ-r-r'
| o i

10 THEINEKEN

Krok 1 - kultivace
Pivo/mladina:
96 hodin, 30 °C, NBBC (Dohler)
- NBBC se davkuje pfimo do zkoumaného piva

- Vyzivovy koncentrat podporujici rist bakterii rodu

Lactobacillus, Pediococcus, Pectinatus, Megasphaera

Moznost identifikace kolonii z Petriho misky bez dalsi kultivace

THEINEKEN

Krok 2 - extrakce DNA

+ odstfedéni (zakoncentrovani mikroorganismu)
« odstranéni supernatantu

» pridavek extrakcniho cinidla

» promichani

 inkubace pri 95°C

« rozmichani

« odstredéni

+ 30 vzorku cca 30 minut

THEINEKEN

Krok 3 - amplifikace DNA

- Amplifikace = ,pomnoZeni“ DNA
« Probihd automaticky ve termocycleru
« Opakované zahfivani a ochlazovani vzorkl

Priprava: 5 pl vzorku + 15 pl PCR mixu
PCR mix = smés roztokd dodavanych v kitu
« AZ 30 vzorkt béhem jedné analyzy

« Zbylé pozice pro pozitivni a negativni

kontrolu
« Celkova doba trvani cca 1 hodina

13

Obrézek zdroj: Biotechon Diagnostics

THEINEKEN




- Ing. Ondrej Koucky, Group Quality Manager, Heineken Ceskd republika a. s. Ing. Ondrej Koucky, Group Quality Manager, Heineken Ceskd republika a. s. -

Krok 4 - interpretace vysledk( - pozitivni nalez - Vyhody vyuziti PCR -

I N

Priprava vzorku 10 minut 10 minut
Kultivace (NBBC) min 11 dni 4 dny
Analyza 2,5 hodiny
Identifikace 5-20dni 10 minut
Celkova doba bez identifikace min 11 dni 4 dny
Celkova doba s identifikaci 15 -30 dni 4 dny
' Pocet identifikovatelnych druhli ~ Spolehlivd identifikace
|dentifikace neni omezen. Pouziti riznych 30-ti nejcastéjsSich
identifikacnich technik, bakterii. VSe v jednom
- selektivnich médii apod. vzorku soucasné.
14 T 17 T
HEIMEKEMN HEIMEKEMN

Krok 4 - interpretace vysledki - identifikace - Obsah -

r—— u=
T - = — - . e s e
= g iy e =g Po ukonceni amplifikace dochazi k zahfati
= vzorkU a zaznamenava se pokles intenzity
fluorescence - prubéh zhaseni je typicky pro

|_ Jjednotlivé mikroorganismy

* Princip PCR
+ Material a metody
« Porovnani PCR s kultivaénimi metodami
= = — + Praktické vyuziti PCR v pivovaru
- A « Naklady na analyzy

= Derivace pribéhu fluorescence (strmost kfivky)
| tvofi piky. Teploty maxim jsou charakteristické

pro jednotlivé druhy mikroorganismu. (podle
tvaru a umisténi pikd Ize identifikovat
i konkrétni druh pfitomné bakterie)

s "HEINEKEN 18 "HEINEKEN

Obsah ‘ Praktické vyuZiti PCR v pivovaru -

ReZeni mikrobiologickych problémi

* Princip PCR

« Materidl a metody

* Porovnani PCR s kultivacnimi metodami
 Praktické vyuziti PCR v pivovaru

+ Naklady na analyzy I

16 "HEINEKEN 10 "HEINEKEN




Praktické vyuziti PCR v pivovaru

Regeni mikrobiologickych problém
B [

THEINEKEN

Praktické vyuziti PCR v pivovaru

21

P. claussenii

&, A

Praktické vyuziti PCR v pivovaru

Ovéreni mikrobiologické kvality finalniho produktu

Spousténi nového zafizeni na stacirnach
Upravy zafizeni na stacirnach

Karanténa

Reklamace

22

THEINEKEN

* Princip PCR

« Material a metody

* Porovnani PCR s kultiva¢nimi metodami
 Praktické vyuziti PCR v pivovaru

- Naklady na analyzy

2 THEINEKEN

Vybaveni:
« LightCycler 1l (2012) cca 35 000 EUR
» Pomocné vybaveni cca 2 500 EUR

(odstredivka, termostat, pipety)

Spotrebni material

» Extrakce DNA 31 K¢
* Analyza 190 K¢
+ Pomocné materidly 117 K&
1 vzorek 338 K¢
24 L

Spotrebni materidl

« Extrakce DNA 31 K¢

* Analyza 190 K¢

« Pomocné materidly 117 K&
1 vzorek 338 K¢

Sarze stoceného lahvového piva 500 hl = 125 palet
Naklady na skladovani 4 K¢ / paleta / den

Naklady na skladovani 125 palet = 500 K¢ / den
Casova Uspora min 7 dni = 3 500 K¢
+ efekt na zablokované vratné obaly

2 THEINEKEN




- Ing. Ondrej Koucky, Group Quality Manager, Heineken Ceskd republika a. s. Ing. Ondrej Koucky, Group Quality Manager, Heineken Ceskd republika a. s. -

Podékovani -

Tymu mikrobiologické laboratore pivovaru Starobrno

2 "HEINEKEN

DEKUJI ZA POZORNOST

27 "HEINEKEN




- Ing. arch. Pavel Prouza, architekt a majitel, Pivovar Lobec s. r. o. Ing. arch. Pavel Prouza, architekt a majitel, Pivovar Lobec s. r. o. -

Zchatraly areal pivovaru v Lobci zaujal, nebyl totiz klasickym pfi- Vlevo nahofe

kladem brownfields, ale autenticky dochovanou venkovskou his- Obnoveny interiér sladove sypky.
torickou stavbou se specifickou atmosférou a navic je situovan T o

v z jimavém urbanistickém a krajinném kontextu CHKO Kokorinsko Obnovené praceli pivovaru.

a v centru vesnické pamatkové zony Lobec. Pivovar ma renesancni Voravo

jadro z pocatku 17. stoleti, svoji soucasnou podobu ziskal na sa- Obnoveny interiér podkrovi nad varnou.

mém konci 19. stoleti. V roce 1948 byl zrusen a posléze nékolik de-
setileti uzivan statnim statkem. Zasadni devastaci vSak paradoxné
pfinesly posledni dvé dekady. Presto je pivovar v Lobdi prikladnym
dokladem existence tradi¢niho ¢eského priimyslového odvétvi a od el

. i o i i Pfedni priceli lobecského pivovaru
roku 2009 je zapsan na seznam nemovitych kulturnich pamatek. pied obnovou (rok 2007) a dnes.

Vpravo dole
Vizualizace arealu po obnové.

Zapomenutého objektu se roku 2007 ujali mladi architekti a vydali
se narocnou cestou, jejimz cilem byla zachrana a vyhledové i oZive-
ni pivovaru. Okoli z poc¢atku pristupovalo k ambicim zachranit roz-
sahlou a rozpadavajici se pamatku skepticky, proces vsak uz nékolik
let diky neunavné praci skute¢né kontinualné pokracuje. Pochopi-
telné Ze pomalu, avSak Setrné a zatim se stale dafi nachdazet zdroje
na jeho financovani. Aktualné lze tvrdit, Ze je pivovar v Lobdi, jako
svédek minulosti ¢eského pivovarnictvi, zachranén pro dalsi gene-
race. Budovy jiz maji obnovené stfechy a bezprostfedné tak nehro-
zi jejich zanik, postupné jsou obnovovany a verejnosti zpfistuprio-
vany i nevSedni interiéry pamatky. Déni kolem pivovaru v Lob¢i tak
dnes pfinasi novou pozitivni energii a to nejen do zapadlého regio-
nu Kokofinska.

Vyroba piva zde bude pod hlavickou spole¢nosti Pivovar Lobec s.r.o.
zahdjena uz v pfistim roce 2014.



Ustav biotechnologie

*Ustav pocitacové a Fidici techniky

Cile projektu

¢ové fizeni Skolnih

Technické Feseni

VARNA
pred automatizaci

Technické Feseni

Potitagové Fizeni $kolnit inipi

Technické Feseni

\YAGAY
po automatizaci
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- Rudolf Cejnar, Vysoka $kola chemicko-technologickd v Praze, Ustav biotechnologie

Technické reseni

Pocitacové Fizeni Skolniho minipivovaru

Rudolf Cejnar, Vysoka $kola chemicko-technologickd v Praze, Ustav biotechnologie -

Technické reseni

KVASENI A DOKVASENI

po automatizaci

= d o st s e g gl el 4

Pocitacové fizeni Skolnit

Technické Feseni

pred automatizaci

KVASENI A DOKVASENI

Pocitacové fizeni Skolniho minipivovaru

L
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Technické Feseni

Pocitacové Fizeni Skolniho minipivovaru

Technické Feseni

Pocitacové Fizeni Skolniho minipivovaru

Technické Feseni
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Pocitacové Fizeni Skolniho minipivovaru




- Rudolf Cejnar, Vysoka $kola chemicko-technologickd v Praze, Ustav biotechnologie

Technické reSeni

Pocitacové Fizeni Skolniho minipivovaru

S

Technické reseni

Pocitacové Fizeni Skolniho minipivovaru

Technické reseni

Pocitacové Fizeni Skolniho minipivovaru

Rudolf Cejnar, Vysoka $kola chemicko-technologickd v Praze, Ustav biotechnologie -

Technické reSeni

Pocitacové Fizeni Skolniho minipivovaru

Technické reseni 3

Pocitacové Fizeni Skolniho minipivovaru

Technické reseni ﬁ

Pocitacové Fizeni Skolniho minipivovaru
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Rudolf Cejnar, Vysoka $kola chemicko-technologickd v Praze, Ustav biotechnologie

PROJEKT FINANCOVAN Z FONDU <
ROZVOJE VYSOKYCH SKOL

(FRVS €&, 496/2012/A/a).

Realizovano firmami ProjectSoft HK,

a.s., Pivo'Praha s.r.0.. a 3+K Kraus.

...Kde se pivo vari,
tam se dobre dati...

Ustav biotechnologie Ustav pocitacové a Fidici techniky

Maximalni bezpecnost potravin, maximalni produktivita, minimalni naklady:
se spolec¢nosti Kllber Lubrication téchto cili dosahnete snadnéji.

Nase vysoce vykonna maziva certifikovana podle NSF H1 a ISO 21469 jsou
schvalena pro pouzivani ve vSech oblastech potravinarského primysilu,

pro vSechny strojni dily a pro vSechny specialni pfipady — a to po celém svété
a ve stejné vysoké kvalité. Nasi specialisté Vas podporuiji v individualnich
pozadavcich od poradenstvi az k optimalnimu fizeni pouzivani maziv,

a to za Ucelem vyssi bezpecnosti Vasich vyrobnich procest a vyssi ziskovosti.

KlUber Lubrication: 80 let zkuSenosti a profesionalnich sluzeb pro Vas uspéch.

Kluber Lubrication CZ, s.r.0.
marketing@cz.klueber.com / www.klueber.cz

/l
ISKLUBER
your global specialist LUBRICATION
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Zenon v napojovém prumyslu

Minimalizace zdroji, maximalizace efektivity.
Dynamické procesni fizeni dle VasSich potreb.

PROZESSTECHNIK

KROPF...

www.copadata.com



