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B VENKOVSKY UZENAR A AUTOMATIZACE V POTRAVINARSTVI

Znamy ekonom Nouriel Roubini v komentafi ,,Pfelet nad globalni ekonomikou® pro portal Hospodatskych novin
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www.ihned.cz mimo jiné napsal: ,USA zazivaji nékolik pozitivnich ekonomickych trendii: trh nemovitosti se zotavuje,
bfidli¢ny plyn a ropa sniZi energetické ndklady a podpoii konkurenceschopnost, tvorba pracovnich mist se zlepsuje, rostouci

naklady prace v Asii i vylep$eni automatizace tdhnou vyrobu na americkém tzemi.“ Tolik z citétu.

Kromé jinych posttehi tohoto amerického ekonomického vizionéfe mne zaujala poznamka, kde vyzdvihl vylep$eni auto-

matizace. Nemitizu se totiZ zbavit pocitu, Ze u nds je tento fenomén stéle jesté leckdy zanedbavan.

Dovozy potravin do Ceska jsou netimérné vysoké a kromé nizké miry stitniho protekcionismu naseho trhu (skoro

kazdy stat EU jej skryté pouzivd) za to miiZe i slabd konkurenceschopnost ¢eskych producenti. Kdyz jsem zil a studoval
ve Velké Britanii, prakticky tam nebylo mozné koupit potravinu v nevzhledném nebo nekvalitnim obalu (u nés bézna véc),

kvalita obsahu byla vesmés také velmi vyhovujici a vétsina jich byla vyrobena na britském tizemi.

Petr Pohorsky, séfredaktor
po@prumyslovaautomatizace.com

Casto u nas osobné narazim na problém, ze koupit kvalitni potraviny hlavné v supermarketu je skute¢né problém. Kousek
od mého bydlisté je feznictvi, u néhoz je neustdle na parkovisti plno, a majitel otevird uz dal$i provozovnu. Ceny jsou sice
o poznani vys$si nez v supermarketu, ale kvalita tomu odpovida. Zde bych se proto rad vratil k po¢itku tohoto piispévku a
nutnosti vy$$i miry automatizace v potravinafstvi. Zminény feznik vyrabi hlavné ru¢né a také proto jsou jeho ceny vyssi.
Jestlize ale velkovyrobce nebude jen Setfit na surovindch, ale podstatné zefektivni vyrobu pomoci progresivnich technologii

kterou rady pfijmou i supermarkety a hlavné nakupujici. Dobré priklady najdete v nagem casopise.

Preji Vim vse dobré.
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COMES ptispiva ke kvalité vyrobny pomoci RFID

ROZHOVOR S OSOBNOSTI

Pavel Dvoracek
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Sladek pred 200 lety vice experimentoval a ovladal veskerou vyrobu
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Rizeni dévkové vyroby piva v systému zenon

COGNEX
Cteni kédt na pivnich sudech pomoci snima&t ¢arového kédu

DataMan spole¢nosti Cognex

SIDAT
SIDAS IEM, SIDAS OEE & SIDAS MNT pomahaji zefektiviiovat
spotfebu energii a vyuziti zafizeni u nejvyznamnéjsich ceskych
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YASKAWA
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pomoci roboti YASKAWA
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ANALYZA

Evropsky trh s cerpadly pro prumysl
vyroby potravin a napoju se orientuje
na energeticky ucinné produkty

V souvislosti s tim, jak se uzivatelé stile vice zamétuji na
energeticky Gc¢innou vyrobu, museji vyrobci ¢erpadel ur-
¢enych pro pramysl vyroby potravin a napoji sméfovat své
usili k navrhovani novétorskych, cenové vyhodnych produktii
podporujicich optimalizaci spotieby elektrické energie. Ana-
lyza spole¢nosti Frost & Sullivan (www.industrialautomation.
frost.com) nazvana ,, Analyza evropského trhu s ¢erpadly pro
primysl vyroby potravin a napoju“ zjistila, Ze tento trh dosahl
v roce 2012 trzeb ve vysi 648,6 milionu dolarii a ocekava se,
ze v roce 2017 jeho objem dosdhne 697,5 milionu dolart.

Vzhledem k souc¢asné hospodarské situaci se kone¢ni uzivatelé
soustredi spiSe na udrzbu stévajicich instalaci cerpadel nez
na nakup novych. Pred vyrobci ¢erpadel stoji kol vyvinout
inovativni a hospodarné produkty fesici potteby koneénych
uzivatelti s omezenym rozpoctem. ,,Zaroven se o¢ekava, ze se
vyrobci ¢erpadel zaméri na navrhovani ekologicky Setrnych
a energeticky uc¢innych cerpadel, ktera snizuji celkovou spotie-
bu elektrické energie a nabizeji kone¢nym uzivatelim usporu
ndkladu, poznamenava Niranjan Paul, vyzkumny pracovnik
spolecnosti Frost & Sullivan pro oblast pramyslové automati-
zace a fizeni procestl. ,Ocekava se, Ze produkty prizptisobené
pozadavkim konec¢nych uzivateld se v tomto odvétvi stanou
standardem.

Ackoli soucasna neklidna ekonomicka situace v Evropé pro
vSechny hrace na trhu znamend, Ze se maji ptipravit na divo-
kou jizdu, prtimysl zpracovanych potravin by mél evropské-
mu trhu s ¢erpadly uréenymi pro pramysl vyroby potravin
a napojt v kratkodobém horizontu pomoci. ,,Rozkvétajici
trh vyroby zpracovanych potravin by mél ptinést zvySenou
poptavku po objemovych cerpadlech, jako jsou zubova a pis-
tové Cerpadla pouzivand pti vyrobé zpracovanych potravin,
uvadi Niranjan Paul. ,,Zatimco tato poptavka podpoii rist
trhu z kratkodobého az sttednédobého hlediska, oc¢ekavané
oziveni evropské ekonomiky by mélo udrzet rozsifovani trhu
v dlouhodobém horizontu.“

Predpoklada se, zZe investice na trhu ¢erpadel pro primysl
vyroby potravin a napojt ve sttedni a zdpadni Evropé budou
omezené. Ve vychodni Evropé by se naopak mély prilezitosti k
rustu zvy$ovat, nebot koneéni uzivatelé presouvaji své vyrobni
zavody do tohoto regionu s nizkymi néklady. Pro posileni
své pozice na vysoce ristovém vychodoevropském trhu by
vyrobci ¢erpadel méli navazovat vztahy s lokdlnimi firmami.
Pfedni ucastnici trhu upfednostriuji cestu fuzi a akvizic pro
rozéiteni svého geografického dosahu, produktovych nabidek
a zvyseni svého trzniho podilu.

www.industrialautomation.frost.com

Automatizace v potravinafstvi | Fijen 2013
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Odvétvi vyroby potravin a napoju
se stava vyznamnym zdrojem
poptavky po senzorech

Senzory jiz maji v odvétvi vyroby potravin a napoju $iroké
pole aplikaci. Podporuji efektivnéjsi a ekologicky udrzitelnéjsi
vyrobu. Rust vyuzivani senzort dostane dal$i impulz diky
vzriistajici automatizaci zdvoda a procest vyroby potravin
a napoji. Legislativa pobizejici k vétsim investicim do auto-
matiza¢nich a fidicich fe$eni tyto trendy jesté posili.

Analyza spole¢nosti Frost & Sullivan (http://www.sensors.
frost.com) nazvand Sensors Market in the Global Food and
Beverage Industry (Trh senzorti v globalnim primyslu vyroby
potravin a ndpoji) zjistila, Ze v roce 2012 tento trh dosahl
obratu priblizné 2 891,5 milionu dolart a podle odhadu by
v roce 2018 mél dosdhnout vyse 4 157,8 milionu dolart.
Priizkum zahrnoval pritokové, hladinové, tlakové, teplotni,
fotoelektrické, induktivni, kapacitni a ultrazvukové senzory
a biosenzory.

»Existence norem a zédkonnych predpist patii k hlavnim
motivacim implementace senzorovych systém,“ uvedl V. San-
karanarayanan, vedouci pramyslovy analytik spole¢nosti
Frost & Sullivan pro oblast méfeni a pristrojové techniky.
,V1ady po celém svété zavadéji prisné zakony natizujici pouziti

fijen 2013 | www.automatizacevpotravinarstvi.cz

senzort a dal$ich elektronickych zatizeni, kterd méfi rizika
kontaminace potravin.

Vyrobci potravin a ndpoji se pri snaze dosahovat vyssi kva-
lity a jednotnosti vyroby stéle vice opiraji o automatizované
fizeni. To se zpétné promita do zvy$ené poptavky po senzo-
rech. Potfeba pristroju a fidicich prvka, které presné méri,
reguluji nebo zaznamenavaji tlak, teplotu ¢i jiné podminky,
vede k $ir§imu vyuzivani senzord.

»Prestavba méné sofistikovanych ridicich prvkii na moderni
automatizacni systémy je dtlezitym katalyzatorem rustu,
protoze lepsi automatizace zvysSuje vykon, snizuje naklady,
zlepSuje objem vyroby, energetickou ucinnost a zintenziviuje
produktivitu, pfipomnél Sankaranarayanan. ,,Senzory maji
funkénost EtherNet/IP, jsou inteligentni a komunikuji po
standardnich sitich, coz zvysuje celkovou vykonnost.*

V konkuren¢nim odvétvi vyroby potravin a ndpojii museji
vyrobci senzori nabizet Sirokou $kdlu produkti, aby uspoko-
jili poptavku zakaznikt. Dosazeni optimalni tirovné kvality,
a to konzistentnim a cenové vyhodnym zptisobem, je pro
zdkazniky dalezité.

,Vyroba robustnich senzort pro presnd méteni v nepfiznivych
podminkéch, nabizeni kompletnich feSeni pro tento obor,
vytvareni strategii zdkaznickych sluzeb, plnéni mezinarodné
akceptovanych norem a pokynii a usilovani o diferenciaci
produktii patti k faktortim, které prispivaji k ispésnym ob-
chodnim vysledkim dodavatelt senzort v odvétvi vyroby
potravin a napoji,“ zdtraznil Sankaranarayanan.

www.frost.com




ANALYZA

Zameéreni vyrobnich odvétvi
na procesni rizeni a efektivitu
posiluje evropsky trh s balicimi stro

Vysoky zivotni standard v Evropé zpopularizoval balené pro-
dukty, v¢etné balenych potravin, ndpoji, toaletnich potteb
a kosmetiky, coz v tomto regionu posililo poptavku po balicich
strojich. Potfeba balicich feseni pro produkty rtiznych tvart
a velikosti spole¢né se zaméfenim vyrobct na automatizaci
pro zvySeni procesni efektivity napii¢ odvétvimi prispéje
k udrzeni investic na tomto trhu.

Podle nové analyzy spole¢nosti Frost & Sullivan nazvané
»Analyza evropského trhu s balicimi stroji“ dosahly v roce
2012 trzby na tomto trhu pres 12,62 miliardy dolarti a oéekava
se, Ze v roce 2016 bude jejich objem 14,63 miliardy dolard.
Vyzkum zahrnuje plnici, uzaviraci a plnici-uzaviraci stroje,
tvareci-plnici-svarovaci stroje, obalovou techniku, stroje pro
skupinové baleni a paletiza¢ni techniku. K odvétvim konec-
nych uzZivateli patfi chemicky a petrochemicky pramysl,
vyroba potravin a napoju, farmaceutickd vyroba, cukrovinky,
tabakovy pramysl ¢i vyroba toaletnich potreb a kosmetiky.

Demografické zmény, jako je starnuti populace a rostouci
pocet malych domacnosti v Evropé, zvysuji poptavku po
baleni po jedné porci, a proto se konec¢ni uzivatelé obraceji
na specializované balici linky a stroje.

»Intenzivni konkurence a ekonomicky pokles pfimély vyrobni
podniky v celé Evropé k optimalizaci svych vyrobnich pro-
cesu a ke snizovani provoznich nakladi, uvedl Sivakumar
Narayanaswamy, manazer spole¢nosti Frost & Sullivan pro
vyzkum v oblasti primyslové automatizace a fizeni procesu.
»Automatizované balici stroje, které eliminuji pracovni naro¢-
nost, generuji méné odpadu a zvysuji produktivitu, se proto
stavaji $iroce prijimané.*

www.industrialautomation.frost.com

Automatizace v potravinafstvi | Fijen 2013
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COMES PRISPIVA KE KVALITE
VYROBNY POMOCI RFID

K udrzeni vysoké kvality vyrobnich procestt pomahaji moderni
technologie IT a materialové identifikace. Souc¢asné pozadavky
na zajisténi jakosti potravin, napoju, 1é¢iv, ale i strojirenskych
vyrobki obsahuji také funkce dohledatelnosti nebo traceability.
Ptipadova studie popisuje, jak je mozné uvedené funkce zajistit
v interni logistice vyrobnich procesii s vyuzitim MES systému
COMES a technologii bezkontaktni identifikace RFID.

Hlavni cile projektu:

« zamezit obsluze vyrobnich linek zaménit umisténi jednotli-
vych druht vyrobki do balici linky s nespravnym obalovym
materialem;

o zajistit traceabilitu vyrobniho procesu od rozpracovanych
materialdi po finalni baleni vyrobki;

« zpresnit informace o mnozstvi rozpracované vyroby na jed-
notlivych vyrobnich strojich;

o zajistit vy$8i kontrolu vyrobniho procesu pfi ruénim plnéni
balicich stroji prepravkami s vyrobky;

o snizit pravdépodobnost moznych reklamaci ze strany konco-
vych spotiebiteli;

Cil projektu

Cilem projektu investora bylo zajistit jakost a traceabilitu vyro-
by, udrzet kvalitu vyrobkt zndmych znacek smétujicich jak na
domdci, tak i zahrani¢ni trhy. Konkrétnim cilem byla absolutné
dokonald manipulace s materialy obsluhou vyrobnich linek,
napt. zamezeni vloZeni jednoho druhu vyrobku do balici linky
s nespravnym obalovym materialem, tedy zaji$téni shody vyrobku
a spravného obalu. Pti rozhodovani o realizaci projektu vybral
investor vyrobni informaéni systém COMES a zvolil si RFID
technologii vyrobce Siemens.

Popis vyrobniho procesu

Sirok4 $kala vyrobkii a jesté vétsi mnoZstvi obalovych materialt
vzhledem k exportu vyrobkil do zahrani¢i, kdy se pro rtzné
regiony pripravuji obaly s jinymi informacemi a vzory, kladou

fijen 2013 | www.automatizacevpotravinarstvi.cz

velké naroky na interni logistiku ptepravy vyrobkii mezi vyrob-
nimi linkami a balicimi linkami, které mohou byt pfi vyrobnim
procesu riizné kombinovany. A pravé spravnost presunt vyrobki
v prepravkach ve vyrobé pomaha kontrolovat nasazena RFID
technologie.

Vyroba kazdého baleni probihd vzdy na dvojici linek — vyrobni
linka a balici linka. Vyrobni linka kompletuje ze vstupnich mate-
rialtt hotové samostatné vyrobky. Ty jsou ndsledné piepravovany
do balicich linek, které automaticky podle baliciho planu umistuji
vyrobky do obalti a nasledné do skupinovych baleni a palet.

Preprava produktii probihd ru¢nim zptisobem, kdy vyrobni stroj
plni zbozi do specidlné upravenych plastovych piepravek, které
obsluha ze stroje prekladd na dopravni voziky, a ty déle prevazi
k cilové balici lince . Zde obsluha prepravky prekladd produkty
zvoziku do balici linky, pfi¢emz voziky se zbozim z jedné vyrobni
linky mohou byt navic zavdZzeny k vice balicim linkdm. Pfi tomto
ru¢nim zplisobu prepravy miize dochdzet k ziméné prepravek
pti manipulaci obsluhou nebo k zavezeni voziku na §patné misto.
Systém RFID, ktery byl nasazen do vyrobniho procesu, zabranuje
obsluze délat chyby a vkladat prepravky do nespravné balici linky,
¢imz se predchdzi pfipadnym reklamacim ze strany spotfebiteld.

Pouzité technické prostiredky

Investor zvolil za dodavatele celkového Feseni firmu Compas
automatizace, spol. s r. o. (ddle jen COMPAS), kterd v oblasti
RFID dlouhodobé piisobi. COMPAS je Solution Partner firmy
Siemens pro automatizaci i systémy identifikace RFID, m4 s pro-
dukty SIEMENS dlouholeté zkusenosti a uvedenou technologii
spole¢nost zvolila mimo jiné i kvili kompatibilité s ostatnimi
fidicimi systémy vyrobnich a balicich linek, jimiz jsou prevazné
PLC systémy Simatic S7.

Charakter projektu predur¢il zvoleni pasivni RFID technologie
z kategorie HF (High Frequency, 13,56 MHz), ktera je urcena
pro prumyslovou bezkontaktni identifikaci RFID ¢ipt ¢teckou

......

dopravniku s RFID ¢tec¢kou ve vzdalenosti 2 az 10 cm.
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Princip ¢innosti pasivni RFID technologie spo¢iva ve vyzafovani
energie ze ¢teci nebo zapisovaci ¢tecky. Pti vstupu RFID ¢ipu do
pasma této vyzafované energie je ¢ip aktivovan a do ¢tecky jsou
nactena data ¢ipu nebo v pripadé zapisu odeslana nova data na
¢ip. Data jsou bez aktivace trvale uloZzena v paméti RFID ¢ipu
a nesou tak dulezité informace o identifikaci prepravky a jejiho
obsahu.

Identifikace RFID technologii navazuje na stale pouzivanou iden-
tifikaci ¢arovymi kody, oproti které pfinasi nasledujici vyhody:

1. Vysokou odolnost a zivotnost samotného RFID ¢ipu
v pramyslovém prostredi.
. Jedine¢nou identifikaci kazdého RFID ¢ipu danou vy-
robcem ¢ipu.

. Oblast uzivatelské paméti pro ulozeni vétsiho poctu in-
formaci do RFID ¢ipu.

. Variabilitu provedeni RFID ¢ipti a tim vhodnou volbu
s ohledem na misto, kam budou ¢ipy ukladany nebo

montovany.

Z RFID komponent, které firma SIEMENS vyrabi pro bezkon-
taktni priamyslovou identifikaci, byla pro projekt zvolena pro-
duktovd fada SIMATIC RF 200 s opera¢ni frekvenci 13,56 MHz
a komunika¢nim protokolem ISO 15693, konkrétné nasledujici
komponenty:

. RFID ¢ip - MOBY D MDS D126

. RFID ¢tecka — SIMATIC RF260R:

. Komunika¢ni modul - SIMATIC RF182C.

. Pripojeni Ethernet modulem - Profinet pro SIMATIC
RF 182C.

Vyhodou RFID komponent SIEMENS a zvolené produktové
fady je predevsim:
. Robustnost primyslového provedeni véech komponent.

. Kompaktni design umoznujici snadnou instalaci a mon-
taz zafizeni v misté realizace.

. Cenova dostupnost a spolehlivost zvolené produktové
fady.

Nasazena RFID technologie a MES systém COMES
Pii zavedeni RFID technologie do vyrobniho procesu pro sle-
dovani interni logistiky pfepravek s vyrobky byla kazda vyrobni
i balici linka osazena RFID ¢teckou a na véechny prepravky byl
namontovan RFID ¢ip.

distribuované na ¢tecku z vyrobniho fidiciho systému COMES
dodavatele Compas automatizace. Do RFID ¢ipu jsou ¢teckou
zapisovany nasledujici hodnoty:

1. Datum a Cas prepravky.

2. Oznaceni vyrobni linky, kde byla pfepravka naplnéna.
3. Identifikaci vyrobku - jeho kédové znaceni.

RFID ¢tecka na balici lince naopak plni funkei kontroly, kdy
pouze nacitd z RFID ¢ipu informaci o kédu vyrobku a infor-
maci o vyrobni lince. Tyto udaje jsou ze ¢tecky predany zpét
do vyrobniho informaéniho syst¢ému COMES, ktery informace
vyhodnocuje a porovnava s platnym vyrobnim planem.

Pokud je na vstupu do balici linky pfed RFID ¢teckou zazna-
mendana prepravka s korektnimi informacemi v RFID ¢ipu, je
systémem propusténa a vyprazdnéna do balici linky. Na druhou
stranu pokud RFID ¢tecka nacte z RFID ¢ipu informace, které
jsou systémem vyhodnoceny jako neshodna prepravka s neoce-
kdvanym typem vyrobkd, dopravnik s pfepravkou je systémem
okamZité zastaven a obsluha linky je svételnou a zvukovou signa-
lizaci upozornéna na nespravnou prepravku na vstupu do balici
linky. Obsluha v tomto pfipadé odebere prepravku, ktera byla
zastavena v pozici pfed RFID ¢teckou, a odsouhlasi informaci
o vzniklé poruse na ovladacim tlacitku celého systému. Po kvi-
tovani poruchy systém pokracuje v kontrole dal$ich prepravek.

Systém upozornuje obsluhu i na dal$i mozné chybové stavy, jako
jsou naptiklad:

. Vyskyt prepravky pred ¢teckou bez RFID ¢ipu.
. Poskozeny RFID ¢ip prepravky.

. Poruchu komunikace mezi fidicim systémem COMES
a ¢teckami RFID.
. Poruchy v zépise nebo ¢teni RFID ¢tecek.

Vsechny tyto stavy jsou signalizovany obsluze a pfi jejich vzniku
je balici linka zastavena. Obsluha po vyfeSeni chybového sta-
vu poruchy opét odblokuje a cely systém se opét automaticky
rozbéhne.

Informace prendsené z RFID zafizeni zpracovava vyrobni systém
COMES, ktery déle pro uzivatele systému zhotovuje:

1. Traceabilitu vyroby.
. Protokol plnéni vyroby na balici lince a dosazeni plano-
vaného mnozstvi vyroby.
. Vyrobni statistiky o rozpracovaném mnozstvi vyrobkii

v prepravkach.

5. Diagnostiku celého RFID systému - pocet ¢teni a zapisu,

chybovych stavi, ¢ast.

Komunikace v$ech informaci mezi RFID zafizenimi a systémem
COMES probihd po vyrobni siti Ethernet (obr.1). Kazda linka je
osazena samostatnou elektrickou rozvodnici s pfivodem napéjenti
a komunika¢niho kabelu Ethernet. Ten je propojen s komuni-
ka¢nim modulem SIMATIC RF182C a na néj je napojena RFID
¢tecka SIMATIC RF260R. V rozvodnici jsou dale zapojeny signaly
na zastaveni linky v pfipadé poruchy a signdly pro zvukovou
a svételnou signalizaci zapnuti majaku.

Pfinosy projektu

Vyuzitim RFID technologie identifikace bylo za pfedpokladu
provozni kazné operatorti dosazeno srovnatelné drovné kvality
vyroby a jeji interni logistiky jako pti automatizované manipulaci
s materialy. Pfitom flexibilita interni logistiky procest s ru¢ni
manipulaci je nesrovnatelné vétsi nez napt. pevné dopravnikové
systémy. Takové feeni kontroly vnitini logistiky se hodi do vy-
roben s mens$imi sériemi vyrobki, kde se plné automatizovanou
technologii nevyplati pofizovat.

KOMERCNI PREZENTACE

Architektura systému COMES a zapojeni RFID systému na linkdch

Dosazeni projektovych cilt rovnomérné jakosti vyroby a zameze-
ni chybovosti obsluhy, dodrzeni terminti a rozpoctu projektu vzdy
urcuje miru spokojenosti investora. Moderni IT technologie sys-
tému COMES a kvalita komponent RFID technologie SIEMENS
byly v projektu velmi ndpomocné, stejné jako standardni postupy
spravné inzenyrské praxe fesitelského tymu firmy COMPAS.

Inzerce

Zlepsete svou praci

a budte doma vcas

Méné je vice. Platforma EPLAN vam umozni pracovat mnohem efektivnéji a zarovef snizovat naklady. Podpora systému

v

projektovani spociva v poskytovani jednotné dokumentace, makrech umoznujicich standardizaci a mnoha dalSich
logickych funkcich. EPLAN je pfipraven okamzité prevzit rutinni Ukoly a tim vam poskytnout vétsi prostor pro to
podstatné, co potfebujete délat — zlepSovat své produkty. Takze kdy si vyzkousite e-efekt? www.eplan.cz

. Statistiku obéhu jednotlivych prepravek pro potreby
optimalizace logistiky a udrzby.

RFID ¢tecka na vyrobnich linkdch plni funkei zapisovace, jenz

A

- PROCESS CONSULTING ENGINEERING SOFTWARE IMPLEMENTATION GLOBAL SUPPORT , ePLAN -

FRIEDHELM LOH GROUP

do RFID ¢ipu plnéné prepravky zapisuje diilezité informace
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Patfi k mym nejoblibenéj$im, ale pokud
mam mluvit o svém favoritovi, pak je to
na$e prava vizovicka slivovice. Musim se
priznat, ze slivovice ve varianté ,zlata®
ktera se konzumuje se suSenou $vestkou,
je to, co je na prvnim misté. Hruskovice
WILLIAMS je pak na druhém misté.

Veétsi ¢ast produkee pochazi z Chile, ano,
ale zatim si tam je$té nic sami nepéstu-
jeme. My jsme v této zemi od roku 2007
a zatim tam jen vysazujeme sady, nyni tam
vlastnime 5 hektard a mdme nakoupe-
nych dal$ich 140 hektart pfipravenych pro
vysadbu. Zakladani sadi je ale relativné
dlouhodoba ¢innost, zvlasté pak v Chi-
le. Nejdiive je nutné vyfesit zaleZitost se
zavlazovanim a ziskat prava na vodu a ze
dne na den ani nelze sehnat dostate¢né
mnozstvi stromkd. V pristim roce chysta-
me vysadbu. Jiz dnes ale veskera produkce
urcend pro evropsky trh pochdzi z desti-
lérek v Chile, kromé kosSer hruskovice,
ktera je vyrabéna v Ceské republice. Pro
koupi vyrobni spole¢nosti v Chile hovoril
dostatek a kvalita tamnich hrusek, protoze
jsme jiz nebyli schopni naplnit evropskou
poptavku z téch, které se na nagem konti-
nentu vypeéstuji.

Presné tak, vlastné to ma dva dtivody. Je-
den je pravé ten procesné-zidovsky, aby-
chom v8echny nalezitosti spojené s vy-
robou méli stoprocentné pod kontrolou.
Dalsi je ten, Ze tady ve Vizovicich mame
jiny typ destilace, jenz je pro $pickové
destilaty a technologie vhodnéjsi nez ten
v Chile. Navic objem této hrukovice neni
tak velky a jsme schopni jej tady vyrobit.

Pavel Dvofacek | ROZHOVOR S OSOBNOSTI

Bezpochyby. My jsme si v urc¢itém obdobi
v prubéhu roku, tj. po skonceni sezony
vykupu $vestek, coZ trvalo zhruba do po-
loviny listopadu, prodlouzili sezonu diky
tomu, ze jsme méli $vestky zamrazené
nebo zachlazené a koncem tnora jsme
zacali vozit Cerstvé hrusky z jizni polo-
koule - z Argentiny, jizni Afriky a z Chile.
Jednoho dne jsme si fekli, ze nebudeme
vozit ,vodu, ale pfesuneme nase destila¢ni
know-how do zahrani¢i.

To bych netekl, nebo ne zdsadné. Pro nas
by bylo optimalni, kdyby se v§echno vyra-
bélo na jednom misté, ale to neni realné.
Hruskovici WILLIAMS nejsme schopni
vyrabét v dostate¢ném mnozstvi u nds, dii-
vody jsem jiz uvedl, naopak jsme vypalili
nékteré odriidy $vestek v Chile, abychom
si to vyzkouseli. Zjistili jsme, Ze $vestka
vypéstovand v Chile nemd ty vlastnosti,
které maji $vestky vypéstované v nasem
regionu. Dnes se na to divame tak, Ze jsme
firma, kterd vychdzi z tradic ur¢ité oblasti,
a toto bychom radi uchovali. I v ptipadé
merunkovice se snazime v maximalni mife
nakupovat meruniky z velkopavlovické ob-
lasti; ovoce z této ¢asti Moravy je velice
vhodné pro destilaci. Kdybychom se na to
divali ¢isté ekonomicky, tak bychom me-
runkovici vyrabéli asi v Turecku, protoze
je to nejvétsi producent merunék na svété
ajsou tam i nejlevnéjsi. Nase merunka ma
ale néco, co nejde uplné vysvétlit. Je to
souhrn chuti, viini a nazvali bychom to
specifi¢nosti tohoto produktu. Nestane se
tedy to, co jste asi naznacoval, Zze bychom
presunuli vyrobu do Chile, je to pouze
o hrusce WILLIAMS. Tecka.

fijen 2013 | www.automatizacevpotravinarstvi.cz

Je dost zajimavé, na co jste se zeptal, a jste
jeden z mala novinaf, ktery se o to zajima
takto detailné. Dlouhodobé nejen ja, ale
i Unie vyrobcti a dovozct lihovin Ceské re-
publiky upozoriujeme na to, Ze skoro cela
zdravotnicka vefejnost a ¢aste¢né i média
maji averzi vii¢i alkoholu. Samoziejmé ne-
popiram, Ze pti nadmérné spotiebé muze
mit, ostatné skoro jako vSechno, urcité
negativni dopady na zdravi. Ale pokud
se bavime o spotfebé alkoholu v Ceské
republice, tak je to, co vy rikate, v drtivé
vétsiné spotieba piva a vina. Konzumace
lihovin v Ceské republice od roku 1989
klesd, at uz je to kvuli Zivotnimu stylu,
nebo kvili spotfebni dani, kterd se neu-
stale zvySuje. Je tfeba Fict, Ze je to u nds
vyrazné vice oproti pozadavkiim Evropské
unie. Kdyz se podivame na spotfebu vina,
tak ta roste. Chdpu to, protoze roste kvalita
nejen tuzemskych, ale i téch dovazenych
vin. Co se tyce piva, jsme velmoc z hle-
diska jeho spotteby, ale je to dano i cenou
a spottebni dani. Navic je Casto cena piva
v hospodé niz$i nez cena mineralky.

Ten detail, ktery jste v otdzce zminil,
je velice dulezity, zvlasté po lonské meta-
nolové aféfe. Kdyz budu hovofit za cely
sektor vyroby lihovin, budeme radi, kdyz
podil konzumace nebude klesat p#ili§
rychle. MtiZu si tfeba myslet, Ze je vyvi-
jen velky tlak vyrobct piva a vina, aby se
uprednostnily tyto kategorie. Pokud mam
tedy zcela odpovédét na vasi otdzku a ho-
voFit jen za Jelinka, v tom pfipadé my ja-
kozto vyrobce ovocnych destilati se citime
byt blize vyrobctim vina nez lihovin, pro-
toZe u nas je vyrobni proces mnohem delsi
nez u konkurenttl. Samoziejmé se snazime
pracovat tak, aby se zakaznik chtél k nagim
produktiim vratit. Z hlediska naseho za-
méfeni nemizeme donekonec¢na zvy$ovat
objem vyroby, protoze ovoce je k dispozici
jen v ur¢itém mnozstvi, ne kazdy rok je
dobrd troda nebo v dobré kvalité. Kdyz
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si dlouhodobé udrzime trzni podil, je to
v poradku. Zvy$ovat trzni podil miize-
me tieba tim, Ze vyuZzijeme nase znalosti
a zkuSenosti a pribereme znacky, které
nevyrabime.

Vy tedy uvazujete o tom, ze byste pre-
vzali nékteré jiné vyrobce?

Odpovéd bych rozdélil na dvé casti.
Jedna véc je néci produkci distribuovat,
kdy nasi nejprodavanéjsi znackou je Mi-
lan METELKA, coZ je mensi moravska
likérka vyrabéjici absint, likéry na bazi
mléka, nizkoprocentni alkoholické napoje
atd., distribuujeme v3ak i dal$i znacky ze
zahrani¢i. Co se tykd majetkové tcasti,
prevzali jsme nejprve ,dvojku“ a poté
»jednicku® na bulharském trhu a drzi-
me tam pres devadesat procent trhu.
V Rumunsku vlastnime s holandskym
partnerem také jednu spole¢nost, mame
destilérku v Chile a mensi podil ve firmé
Milan METELKA a. s.

Maéme v oblasti akvizic urcité zaméry,
ale neni zde nic aktudlniho, co bych vam
mohl sdélit, byt je pravda, Ze je na trhu jina
situace dana loniskou aférou a naslednou
prohibici, zakazem exportu do nékterych
zemi apod., ¢imZ dochazi k silné konsoli-
daci vyrobct. Je zde nékolik firem, které
nas zajimaji, ale nyni mame stale jesté sta-
rosti, jeZ souviseji s prohibici.

Do jaké miry se na hospodareni vasi
spolec¢nosti projevila metanolova
aféra?

Ceiti vyrobci zaznamenali celkovy pokles
prodeje priblizné o 25 procent, Jelinek mél
pokles zhruba 13 procent. Po 13 letech,
kdy s kolegy vlastnime tuto spole¢nost,
loni byl ¢trndcty, jsme poprvé byli ve ztra-
té. Nebylo to zptisobeno ni¢im jinym nez
prohibici a ndslednym zdkazem importu,
mimo jiné i na Slovensko nebo do Ruska,
coz jsou jedny z nasich nejvétsich trhi.
Slovensky trh se stale nevzpamatoval a ve
srovnani s predchozim obdobim jsme tam
nyni o 25 procent nize. Lonska4 ztrita byla
ptiblizné 19 miliond korun, coz je zhruba

nas bézny roc¢ni zisk. Ztrata byla ale zpu-
sobena tfeba i tim, Ze jsme rekonstruovali
stacirnu a kondili jsme prace tésné pred
prohibici, takZe jsme museli mit vyrobené
velké mnozstvi zasob. Ty jsme pak museli
znovu piekolkovat, coz byly penize vyho-
zené z okna. Celd metanolova aféra nds po-
sunula zhruba o 3 roky zpatky z hlediska
trzeb, prace atd.

Vznik aféry spocival i v tom, Ze pro
vyrobu alkoholu u nékterych malych
vyrobct byly pouzivany zcela nevhod-
né suroviny. U velkych, renomovanych
producentt je mozné zavést opatieni
pro dohledatelnost pouzitych suro-
vin. Pfistoupili jste k urc¢itym technic-
kym opatienim, ktera by zakaznikovi
mohla zarucit, ze vase produkce je
nezavadna?

Ja bych si dovolil nesouhlasit s vasim tvr-
zenim a s tim, jak jste popsal tento stav.
Rikdm jednoznacné, Ze se jednalo o krimi-
nalni ¢iny, nazyvejme véci pravymi jmény.
Pokud nékdo neni kompetentni a zaméni
etanol za metanol, pak nema mezi vyrobci
co délat. Doslo k tomu kvili snaze o zisk
ze strany téchto nelegalnich vyrobcii a dis-
tributort. Etanol vas stoji zhruba 20 korun
za litr, samoziejmé bez spotiebni dang,
a metanol stoji priblizné 8 korun. Byli tady
chamtivci, kteti chtéli usetfit nejen na tom,
ze neplatili spottebni dan, ale jesté chtéli
uspofit na vyrobé. U velkych seriéznich
vyrobcti se ve fabrice nikdy nenajde ta-
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kové mnozstvi metanolu, které by otravilo
byt jediného ¢lovéka. Je to mozn4 takova
medidlni zkratka, kdy prakticky neni co
kontrolovat, protoze vy do vyroby nemate
metanol jak dostat, ackoli pouziti meta-
nolu neni tak striktné kontrolovéno jako
u etanolu. Co se tyce Jelinka, pti destilaci
ovoce také vznika ur¢ité mnozstvi metano-
lu, ktery se na zac¢atku oddéluje, ale jedna
se o velmi malé mnozstvi a v tak malych
koncentracich, ze se néco takového ani
stat nemuze.

Zpét kvasi otazce. Pfi vstupu do Evrop-
ské unie museli vichni vyrobci aplikovat
zdkon o dosledovatelnosti vyrobkii a tim
padem i veskerych surovin. Konkrétné nasi
firmu to stalo miliony korun z hlediska in-
vestic do softwaru a nového logistického
centra. My tedy neméame problém sdélit,
komu a kdy byla ta ktera konkrétni $arze
dodéna, a také to SZPI (Statni zemédél-
skd a potravinarska inspekce, pozn. red.)
kontroluje. Z tohoto hlediska se nejedna
o0 zadné objevovani Ameriky, délame to od
roku 2004. Pokud nékdo ne, tak porusuje

Pavel Dvofacek | ROZHOVOR S OSOBNOSTI

zdkon. Méme zaveden i systém kritickych
bodt (HACCP), a to zhruba 15 let. Firma
RUDOLF JELINEK a. s. je také jako jedi-
ny producent alkoholu v Ceské republice
drzitelem certifikdtu IFS (International
Food Standard*).

Vy jste tedy kvili zminéné afére
nemuseli pFijimat Zzadna technicka
opatieni...

Ne, my vSechno dodrzujeme. Zbozi je do-
sledovatelné a dohledatelné. Museli jsme
ale oteviit fadu zabalenych a okolkova-
nych lahvi, coz nas stalo miliony korun.

Z jakého diivodu jste museli otevfit
lahve?

Omlouvam se, chtél jsem Fict, ze jsme mu-
seli oteviit kartony. Vy mate v nazvu ca-
sopisu uvedeno slovo automatizace a nase
technologie jsou taky automatizované, jak
jste sam vidél. Pouzivame ale samosvorné
kartony, které kdyz chcete znovu oteviit,
musite to udélat ru¢né... a stejné tak je
i zavtit. I z tohoto dtivodu to znamenalo

=

L /]

fijen 2013 | www.automatizacevpotravinarstvi.cz

obrovské naklady. Jednu véc jsme ale kvuli
aféfe museli ucinit. Kdyz byla zavedena
»agenda rodnych listt lihovin®, museli
jsme informace z takzvané dohledatelnosti
davat do rodnych listt.

Vratim se k vasim aktivitam v Chile.
Vy jste tam zakoupili zavod na vyrobu
destilatt a investovali jste miliony eur
do modernizace technologii. Snese
nyni jeho Groven srovnani s provozem
v Ceské republice, nebo je snad do-
konce lepsi?

Ten zavod je jiny. Nejdulezitéjsi na nagem
typu vyroby je destilace a v Chile pou-
zivame kontinudlni kolonu. Znamena
to, Ze kvas neustale natékd do destila¢-
ni kolony, tady mame vsadkovou. Kdyz
vchazi konkrétni kvas do destila¢ni kolony
do prvniho destilatu nebo hotového de-
stilitu a jsou pak vypustény vypalky, jde
tam dalsi kvas. Je to tedy oddélend desti-
lace. Po vSech investicich, které jsme tam
provedli, pak z hlediska mechanického
ovladani, kvality technologii a podobné
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snese srovnani s vyrobou zde na Moravé.

Ur¢ité nelze srovnavat z hlediska méreni
a regulace nebo zjednoduseni vyroby. Ze
véech nasich vyrobnich firem jsme tady
nejdal, a pokud se budeme bavit o automa-
tizaci, pak se u nas ve Vizovicich ani dal uz
posunout nemiizeme. MoZna bychom pfi
dalsich investicich usetfili jednoho nebo
dva zaméstnance, ale nemdme ambice
timto smérem postupovat.

Kdyz jsme zavod v Chile v roce 2007 zalo-
zili a prevzali prvni ¢ast majetku, pomérné
vyznamné jsme tam investovali. Z hlediska
technologii je dnes produkce na dosta-
te¢né drovni a nyni chceme prostredky
smérovat do prvovyroby, tedy do novych
sadi. Co se tykd Bulharska, tam déle inves-
tujeme do efektivity vyroby a také bychom
chtéli jit vstiic pozadavkim bulharskych
urada. Ty se postupné méni, naptiklad

Pavel Dvoracek

musime zajistit on-line komunikaci mezi
celnim dfadem a vyrobnim zavodem.
V Bulharsku se v§ak nyni zaméfujeme na
zkvalitnéni vyroby, nikoli na jeji efektivitu.

To je, ale kdyz si spocitdme naklady na lid-
skou préci a vyrobené objemy, je to vy-
vazené. V pfipadé Rumunska je situace
budeme dale vyrabét ve Velkem objemu,
musime néco zménit. Nyni sidlime na
dvou mistech, mdme tam dva danové skla-
dy a jiz nyni vlastnime stavebni povoleni
na vystavbu vyrobniho aredlu, kde bude
jedna palenice, jediny distribu¢ni sklad
atd. Ptistoupime k tomu ale az v okamzi-
ku, kdy se dohodneme s nasimi holand-
skymi partnery, protoZe jsme tam 51%
vlastniky. Také chceme pockat, az bude
situace na rumunském trhu optimisti¢téjsi
nez dnes. Byla by to investice, kterd by
z hlediska efektivity a kvality posunula
nasi spole¢nost o rad dal.

Presné tak.

V ptipadé investic v Rumunsku nebo
Bulharsku vzdy oslovujeme nase tradi¢-
ni dodavatele, ale tfeba i v Chile pro nas
jedna ¢eska firma délala z hlediska pridané
hodnoty tu nejzajimavéjsi praci, §lo o vy-
stavbu pélenice. Se stejnou firmou jsme
ptipravovali projekt v Rumunsku a nékteré
zalezitosti Fe$ili v Bulharsku. VzZdy je to
urcity mix; na nékteré prace si vybereme
mistni dodavatele a na nékteré prace pak
ty Ceské.

Automatizace v potravinaistvi | Fijen 2013

Perfektni tym

Kompletni reseni pro shirani, baleni a paletizaci

Silny partner pro kompletni manipulacni proces

Nikdo jiny Vdm nenabidne tak ucelenou nabidku.

v pramyslu umoZiuje FANUC Robotics poskytovat vSe, co potfebujete pro
zrychleni, zpruznéni a zefektivnéni Vasich manipulaénich procesd. Idealni roboty
pro sbirani, baleni a paletizaci umoZiuji perfektni synchronizaci a hladky prabéh
procesl od prvniho do posledniho kroku. Nezalezi, zda je Vase zbozi velké nebo
malé, lehké nebo tézké, robustni Ci krehké, vidy mame perfektni reSeni pro
vSechna primyslova odvétvi a aplikace. Smart, strong, yellow.

Fast pickers - extra pfesny, pro procesy do 200 cykld za minutu
High-speed packers - extra rychly, pro vysokorychlostni balici aplikace
Power palletisers - extra silny, pro zatizeni do 1 350 kg

FANUC Robotics Czech
Tel.: +420 234 072 900
www.fanucrobotics.cz




ROZHOVOR S OSOBNOSTI

Pokud budeme déle dobte prodavat a vy-
délavat si na vSechny fixni i variabilni
naklady, pak nebudeme muset uvazovat
timto zptisobem. Je tfeba fict, Ze kdyz jsme
Jelinka pted asi 15 lety koupili, mél vyraz-
né vyssi pocet zaméstnanctl, ale na druhou
stranu jsme pod ktidla firmy ptidali dalsi
podnikani, které je personalné naro¢né.
Mame sady, kde potiebujeme pracovni sily
v dobé, kdy neni tak vysoka poptavka po
alkoholu a vyroba neni tak napjata, jakkoli
je to tedy sezénni prace. Mame tady také
akci s ndzvem Trnkobrani nebo Masters
of Rock, kde pottebujeme rovnéz spoustu
pracovniku. I kdyz jsou to ndrazové prace,
poskytujeme tak na néjaky ¢as zaméstnani
pomérné vyznamnému poctu lidi. Mame
irekreacni aredl, kde pracuji dal$i zamést-
nanci, z nichz pak mnozi pracuji v zimé
ptimo zde v zavodé.

Kdybych tomu nevéfil, nemam ¢as na
dne$ni rozhovor. To, co jste zminil, je
urcité jedna z cest. Dnes uz pomér trzeb
prevazil ve prospéch zahranici, dfive to
bylo hlavné z tuzemska. Za druhé pololeti
ale budeme v zisku a provedli jsme celou
fadu opatfeni, abychom toho dosahli.

Urcité ano. Asii povazujeme dlouhodo-
bé za velice zajimavé teritorium a s tim,
jak jsme zaméfeni na stfedné pfijmové
avysoce prijmové konzumenty, je pro nas
Cina a viibec cel4 jihovychodni Asie velice
zajimavym teritoriem. Mdme tam sice jiz
tfi obchodni partnery, ale je to vzdy béh
na dlouhou trat.

Pavel Dvotacek i e SR g e .,.,.=i1| TDRIEPIVOVARSTVI
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Sladek pred 200 lety vice experimentoval, byl vétsim femesl-  dne$ni sladci maji vesmés Vysokou $kolu chemicko-tech-

nikem a ovladal i kontroloval vSechny pivovarské vyroby. Sém  nologickou. ,,Aby se stal skute¢nym sladkem, musel krajan-

testoval kvalitu je¢mene i hotkost chmele. Dnes jsou sladkové  kovat a projit par pivovart, kde poznal, Ze vSude vari jinak

vlastné §éfy pivovarud a suroviny maji ovérené desitkami let a maji i jiné zafizeni,“ pokracoval Berka. I v ramci skupiny

odbéru. CTK to tekli slddkové plzeniskych pivovart Prazdroj ~SABMiller, kam Prazdroj patii, je dnes bézné, Ze sladkové

a Gambrinus Vaclav Berka a Pavel Zitek pii prilezitosti 200.  chodi na zkuSenou do svéta. Jejich prace je celozivotni uceni,

vyrodi narozeni bavorského sladka Josefa Grolla, ktery v fijnu  jinak to prosté nejde.

1842 uvaril prvni varku nového plzenského piva. »Tenkrat musel byt dobry vyrobdk i femeslnik a nyni musi

s
ze v budoucnu budeme stacet na jedné Diky nému vznikl v Plzni pravzor vSech svétlych piv va- byt zdatny manazer,“ zhodnotil sou¢asnou i minulou situaci L Eaf
. ;

lince a to jsou dal$i mozné investice. fenych metodou spodniho kvaseni, dnes svétové nejrozsife-  Zitek. Groll mél tenkrat pod sebou asi 50 lidi, dnes jich ma

Je nés tady nékolik akciondf, jd jsem ten néjsi typ piva oznac¢ovaného jako sladek v Plzni stovky ve dvou pi-

nejvétsi a ty nabidky jsou permanentni. pilsner, pils nebo lager (lezak). vovarech a sladovné. ,,Tehdejsi sla-

Mame ale napady, co s firmou déle délat, »Musel byt technicky zdatny dek mél ruce, tuzku a papir a my

a troufam si fict, Ze na to mame i sily. Bavi s velkou pivovarskou erudi- mame pocita¢ a velin. Na co se

nas to a také spolecenska rovina vyroby ci. Tehdy to bylo hodné o umu
a o §tésti. Po tiech letech, kdy

Groll odesel z Plzné, uz jinde tak

dnes miizeme spolehnout, je to, Ze

destilatt je pfijemna a zajimavd. Nikdy umime dobte zmé¥it; tehdy musel

netikej nikdy, ale neni to nic, ¢im bychom  Nelze to vyloudit, ale to se tyka naptiklad mit sladek vice v hlavé a v§e musel

se aktualné zaobirali. SpiSe nas napadaji  staceni. V oblasti destilace to vylucuji, pro- dobré pivo nevyrobil, zdtraznil obéhnout po svych,“ vysvétlil Ber-

moznosti partnerstvi s jinymi vyrobci. toze nikdo v Ceské republice nema moz- Zitek. Prace sladka ani dfive ne- ka. Groll ,jen" védél, ze musi dat

nost destilovat v takovém objemu jako my. byla dfinou. Ale kdyz pfiSel Groll asi pallitr hustych kvasnic na 1 hl,

do Plzné, byl pivovar maly jako jak ndm prozradil Zitek. Dnes$ni
soucasny prazsky minipivovar
U Flekt, a tak toho musel hodné
znét a vSe sdm kontrolovat. Dnes

sladek musi kazdé rano projit vy-
sledky predchoziho dne, podivat
se na piva i meziprodukty a ochut-
se vyrébi v Plzni miliony hektolitrfl

vvvvvv

nat je. Vidi to na pocitaci nebo si
To uz vlastné i délame. Ale je zde i dalsi k sobé zavola kompetentni lidi
zajimava véc. KdyzZ jsme byli na navstévé stavit celou technologii, pfipomnél
Zitek.

Groll, jehoz otec byl také sladek,

si poc¢inal velmi $ikovné. Z Némecka ptivezl kvasnice, chmel

anebo si v§e sam obejde.
nasich obchodnich partnerti v Holand- Ve svété se podle Zitka vyrabi
Ceska republika ma na pocet obyvatel

nejvétsi mnozstvi vyrobct lihovin. Jsem

sku, s nimiz vlastnime firmu v Rumunsku, ro¢né 1,8 miliardy hektolitrii piva, z ¢ehoz je zhru-

zjistili jsme, Ze maji spole¢nou sta¢irnu ba 60 procent piv plzenského typu, ktery tehdy Groll v Plzni

se dvéma svymi nejvétsimi konkurenty.  presvédcen o tom, Ze jejich pocet bude si vybral Zatecky, i kdyz tehdy se péstoval v Cechach viude.  zavedl. Jejich podil stéle roste, nyni nejvice v Asii a Africe.

Bylo to pro nas velice prekvapujici. Myslim  klesat, a to za predpokladu, Ze stat dostoji Podobné to bylo s jecmenem, jehoz vybér byl podle Zitka  V CR se pije 97 az 98 procent plzeniskych piv. Ve svété si kromé

si, ze k nécemu podobnému sméfujeme  svému zdvazku dohliZet na vyrobce lihovin wvelkym kumstem®. Dnes ma pivovar zemédélce provéfené  CR miize kazdy vyrobce napsat na pivo pils, pilsner, ale nesmi

iu nds, coz sice neznamend, Ze bude jed-  a na trhu ztstanou jen ti seriézni. ¢asem. ,,I diky Grollovi je vSe pevné vybrané a dané. Dnes se  tam byt Urquell nebo stejnd pismena a loga, jakd pouziva

na sta¢irna pro vSechny vyrobce, to jisté sladek o ndkup surovin nestard, uvedl. Podle Berky ale spolu  Prazdroj na Pilsneru Urquell, tedy pecet, brana a soudek. Podle

ne, ale dojde ke snizeni poctu firem, které se $éfem sladovny ovliviiuje vyrobnimi postupy i druhem  Berky je princip vyroby lezaku ve svété stejny a mély by byt

v Cesku vyrabéji alkohol. Vétim, Ze Jelinek sladu parametry piva. Odrudy, vyslechténé ze starych ceskych  stejné také suroviny. Ale na druhé strané svéta i kontinentu

bude jedna z firem, kterd zastane. Tim, odrid, jsou spolu s osivem schvalované vyzkumnym tstavem.  se pouzivaji i jiné.

ze jsme vstoupili do firem, jako je Milan Sladek je malym vyzkumnikem, coZ podle Zitka byvalo

Metelka, jak jsem se jiZ zminil, je mozné, i dtive. Tehdy mél stfedni $kolu v Mnichové nebo ve Vidni,
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HISTORIE PIVOVARSTVI
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SLADEK GROLL,

TVURCE PLZENSKEHO PIVA,
PROSLUL SVYM UMEM L HULVATSTVIM

Udajné byl Groll uminény, hruby a nedokdzal

jednat s lidmi. Ale svému femeslu rozumél a mél odvahu
experimentovat. Diky nému vznikl v Plzni pravzor v§ech
svétlych piv varenych metodou spodniho kvaseni, dnes své-
tové nejrozsirenéjsi typ piva oznacovaného jako pilsner nebo
pils. Sladek Josef Groll, ktery prvni varku nového plzenského
piva uvaril, se narodil pred 200 lety v bavorském Vilshofenu,
konkrétné 21. srpna 1813.

Tomu, aby Groll mohl v Plzni uvafit své vyjimeéné pivo,
predchézela nespokojenost tamnich méstanti s mokem, ktery
zdej$i pravovarecnici varili. Rozhodli se proto vybudovat novy
pivovar. A patrné na doporuceni stavitele a vlivného pravo-
vare¢nika Martina Stelzera, ktery podnikl studijni cestu po
zahrani¢nich pivovarech, pozvali slddka Grolla. A to i pfesto,
7e mél udajné prili§ velké finan¢ni naroky.

V Plzniiv celych Cechach se tehdy vatilo prevdzné svrchné

kvasené pivo pSeni¢né (bilé) a také bavorské tmavé. Groll,
ktery byl najat predev$im jako odbornik na typ bavorsky,
prekvapil pivem ¢irym, doposud nevidané zlatavé barvy
a s hustou bilou pénou. Dodnes se vedou dohady, zda to byl
zamér a vysledek Grollovy odvahy a kreativity, nebo zda pro-

sté vafil spodné kvasené pivo, které znal z vilshofenského
pivovaru svého otce, a diky moderni technologii a hlavné
jinym surovinam - zateckému chmelu, svétlému sladu a
mékké plzenské vodé — mu vyslo to, co dnes vSichni nazyvaji
Plzni a co pozdéji dostalo ndzev Plzenisky Prazdroj neboli
Pilsner Urquell.

Prvni varka nového piva byla narazena 11. listopadu
1842 a v plzenskych hostincich U Bilé rtze a U Zlatého orla
meéla veliky aspéch. To doklada i zapis v kronice: ,,Jaky obdiv
nastal, kdyZ zaskvéla se zlatava jeho barva a snéhobila péna se

nad ni vznasela, jak zajasali pijaci, kdyz seznali, jakou fiznou,
znamenitou chuti, pfi pivé dosud nepoznanou, honosi se
tento domaci vyrobek.“

Slava plzeniského lezéku se rychle $ifila. Neubéhl ani rok
a novy lezak se jiz cepoval v Praze. Jakub Pinkas, toho ¢asu
jesté krejci, si totiz nechal z Plzné pfivézt na povozu dvé védra
s novym pivem, které dal ochutnat svym znamym. Uspéch byl
mimoradny, a tak se rychle z krej¢iho Pinkase stal hostinsky
a zrodila se vyhlaSend hospoda U Pinkasti. V roce 1856, kdy
se jen v Praze tocilo plzenské jiz v 35 hostincich, se toto

:'_. n Automatizace v potravinarstvi | fijen 2013

pivo zacalo pit ve Vidni a v roce 1862 i v Pafizi. V 70. letech
19. stoleti uz ho pili i v Americe a na sklonku 19. stoleti plzen-
ské pivo proniklo do Afriky, na Blizky vychod a do Latinské
Ameriky.

Josef Groll ptisobil v Méstanském pivovaru v Plzni tfi
roky. Poté se sice opét uchazel o misto sladka, ale neuspél.
Udajné kviili své povaze. Vritil se tak do Vilshofenu a prevzal
otctv pivovar, ktery fidil az do své smrti. Zavedl zde vyrobu
piva, které vytvoril v Plzni, a pojmenoval jej Vilshofen Pils.
Zemtel v listopadu 1887 v 74 letech, udajné v pivnici u stolu.
Rodinny pivovar Grollovych jiZ neexistuje, ¢ast ale presla pod
spole¢nost Wolferstetter, ktera dodnes vyrabi lezak Josef Groll
Pils. Plzensky Prazdroj je v soucasnosti nejvétsi pivovarnickou
skupinou v Cesku. Spole¢nost nalezi do druhé nejvétsi svétové
pivovarnické skupiny SABMiller a Pilsner Urquell pati mezi
jeji prémiové znacky.

RAKOUSKY PIVOVAR UVARIL PIVO
PODLE 300 LET STAREHO RECEPTU

Pivovar Hofstetten z hornorakouského mésta Sankt Mar-
tin nabizi milovnikiim chmelového napoje vylet zpét
¢asem - vzkiisil totiz pivo podle 300 let starého recep-
tu. Uvedla to agentura Reuters, podle které pivo chutna
jako p$eni¢né. Pivovar uvaril 4000 litra piva podle prisad
z uctu z roku 1720, ktery se nasel v méstském archivu.
Nejprve uvaril pét testovacich davek, nez byl s vysled-
kem spokojen. K vyrobé zlatavého moku vyuzil staré
odrudy obili, mimo jiné pse-

nici dvouzrnku. Historicky

postup pivovar porusil jen

vyuzitim starého typu fran-

couzskych kvasnic. Nékdejsi

rakousti pivovarnici totiz

samostatné kvasnice nepo-
uzivali, nebot kvasny proces
nastartovali pouzitim pred-
chozi davky piva.

B
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AUTOR: EMILIAN AXINIA, INDUSTRY MANAGER FOOD & BEVERAGE COPA-DATA GMmBH

RIZENI DAVKOVE VYROBY PIVA
V SYSTEMU ZENON

Diévkovou vyrobou je produkovana naprostd vétSina potravin
a ndpojil - nezavisle na tom, zda se jednd o ¢okoladu, syr, pivo
nebo dzus. V primyslovém méfitku jsou pak naroky na fizeni
vyrobnich procest velmi vysoké. Pfi tom hraje rozhodujici roli
automatizace obecné a priumyslovy software obzvlast.

Jak se vyrabi pivo...

Hlavni pfisady pro vyrobu piva jsou: voda, slad (sladovnicky
je¢men), chmel a kvasnice. Je¢men se po pfed¢isténi namacia ne-
chava kli¢it na humnech. Za pomoci horkého vzduchu se slad susi
anasledné je pak skladovan v silech. Tésné pied varenim piva je
slad umlet ve $§rotovniku a ndsledné dochdzi k tzv. vystirani, kdy je
sladovy $rot diikladné smichan s horkou vodou ve vystiraci kadi.
Zde vznikla hmota nazyvana rmut, jez se precerpa do rmutovaci
panve, kde je zahfivana na konkrétni teploty, aby doslo ke stépeni
slozitych polysacharidti na jednoduché sladové cukry. Nasledné je
rmut scezen pro oddéleni pevnych latek (mldta) od ¢iré kapaliny
zvané sladina. Ta je déle vafena spole¢né s chmelem, jenZ pivu
dodava jeho charakteristickou chut a aroma. V této fazi vyroby
vznikd mladina, je zchlazena a precerpana do otevienych nadob,
kde pfiddanim pivovarskych kvasnic dochdzi k procesu kvaseni,
na jehoz konci mame tzv. ,mladé pivo", které se pro dozrani
precerpava do lezackych tanki, kde dochazi k jeho dozrani. Pred
sta¢enim do sudi nebo lahvi je pivo obvykle jesté filtrovano.

...s technologii Fizeni davkové vyroby systému
zenon

Kratky avod do znamého procesu vareni piva popisuje kroky
davkové receptury, pti které jsou prochdzena rtizna vyrobni za-
fizeni a jednotky. V kazdém kroku se soucasné nastavuji dtlezité
parametry, které zcela zdsadné ovliviiuji kone¢ny vysledek - od
kvality a mnozstvi pouZitych surovin pies teploty pouzité pri
zpracovani az po dobu konkrétnich procest vyroby.

Rtizné parametry receptury umoziuji vyrobu rozdilnych druht
piva na stejném zafizeni. Pokud se vyrabi jeden a ten samy druh
piva, musi byt vzdy zajiSténa i identickd davka pro tento druh.

To je dulezité nejen z hlediska dodrzeni piisnych zdkonnych
norem v tomto oboru, ale také z toho duvodu, Ze znalci piva
jsou schopni okamzité rozpoznat odchylku ve vini ¢i chuti své
oblibené znacky.

Nakladové vyhodna flexibilita oddélenim
zafizeni a Fizeni pribéhu receptury

Jaké piinosy ma novy davkovy systém pro oblast pivovarnictvi
a jeji specifické pozadavky zdkaznik? Systém zenon dodrzu-
je normu ISA-88 a striktné oddéluje vyrobni zafizeni a fizeni
pribéhu receptur. To znamend, ze kazdy modul zatizeni, napr.
rmutovaci panev, scezovaci kid, mladinova panev atd., m4 defi-
nované vlastni provozni schopnosti v prvnim stupni automatizace
(zékladni ovladani), jako tfeba preprava, michani, ohtivani, pti-
dani surovin apod. Pro vyuziti téchto schopnosti je postup vareni
presné popsan v recepture, ktera je vytvorena v zenonu, jako sled
jednotlivych krokd receptury nebo jeji prubéh. Tim dosahuje
proces vyroby velmi vysoké a nizkonakladové flexibility. Vyrobni
tymy mohou pouzit stejnou vyrobni infrastrukturu pro vareni
rozli¢nych druht piva, bez nutnosti provadét jakékoliv zmény
v prostiedi automatizace. Jak to funguje?

Profitovani z predloh pro reprodukovatelné
davky vafeni piva
Pfi nasazeni zenonu ma obycejné kazdy ¢len vyrobniho tymu

svou konkrétni roli, dle svych specifickych kompetenci a odpo-
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védnosti. Béhem systémové integrace vytvareji automatizacni
profesionalové propojeni s vyrobnim zafizenim, pfi¢emz profituji
z vyjime¢né konektivity zenonu. Ten poskytuje sladkim potiebné
softwarové nastroje pro vytvareni hlavnich receptur, které pak
slouzi jako $ablony pro reprodukovatelné vyrobni davky piva.
Sladek vytvaii jednu hlavni recepturu pro kazdy druh piva. Pro to
nepottebuje zadné specidlni znalosti automatizace. Vyrobni po-
stup je znazornén graficky a kritické parametry jsou definovany
tak, aby mohly byt pozdéji striktné dodrzeny. Planovani vyroby
sestava z vytvofeni Fidici receptury na zékladé preddefinované
hlavni receptury. Kdyz operator spusti davkovou vyrobu v zeno-
nu, vykondva jednorazové fidici recept, jenz v sobé jiz zahrnuje
vSechny pottebné procesni parametry.

Technologie davkové vyroby je plné integrovana do zenonu.
To znamend, Ze vyrobni tym v pivovaru téZi béhem procesu vateni
piva i po jeho dokonéeni ze vSech vyhod zaloZenych na zenon
fe$eni, jako napt.:

o vizualizace procest,

o sprava alarmi a udalosti,

o analyza pomoci kfivek trend,

 protokolovani davek,

o komunikace s dal$imi produk¢nimi systémy a dalsi.

A to v8e m4 k dispozici okam?zité bez nutnosti doinstalovani
dodate¢nych moduli a externich softwarovych nastroji.
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Pro vyrobni tym znamend veskera tato funkénost pfesnou a jed-

noduchou kontrolu, ndkladové vyhodnou flexibilitu, krat$i dobu

pro uvedeni produktu a podporu pro kontinudlni a vysoce dyna-

mickou optimalizaci procesti. Systémovi integratofi zase profituji

predevsim z nasledujicich funkei ddvkového systému v zenonu:

« zvyseni efektivity na zdkladé dodrzeni normy ISA-88,

« oteviena integrace v nové nebo stavajici infrastruktufe,

« spolehlivost systému diky ,,Recipe Execution Engine“
a zvladtnimu zachazeni s vyjimkami / zvlastnimi piipady,

« snadna rozsifitelnost diky propracované sitové technologii
zenonu,

« princip ,,parametrizace misto programovani“ pro jednodu-
chou integraci, uvedeni do provozu a udrzbu.

Novy systém fizeni ddvkové vyroby zcela zasadné rozsituje klico-
vé schopnosti systému zenon v oblasti vyroby napoji a potravin
a vytvari tak uceleny aplika¢ni software na nejvy$si mozné drovni
pro podporu vyrobniho tymu i fidicich pracovnikd.

KONTAKT NA PRODEJCE:
Jméno: Tomas Lipa
E-mail: tomas.lipa@prozesstechnik.cz

Web: www.prozesstechnik.cz
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CTENIi KODU NA PIVNICH SUDECH
POMOCI SNIMACU CAROVEHO KODU
SPOLECNOSTI

presného vazeni a ¢teni ¢arového kodu.

Aby némecky pivovar Warsteiner zajistil,
ze plnéné mnozstvi odpovidd uvedené
hmotnosti, vazi své sudy pred procesem
plnéni a po ném. Béhem tohoto proce-
su se pouzivaji snimace ¢arového kodu
DataMan® od spole¢nosti Cognex ke sni-
mani obtizné ¢itelnych ¢arovych kodi
ptipevnénych k sudéim. Reseni pro tento
ukol vyvinula a realizovala spole¢nost
BHV-Automation spole¢né s provoznimi
techniky pivovaru Warsteiner.

Zptisob urceni obsahu v pivovaru Wars-
teiner zavisi na druhu baleni. U pivnich
lahvi Ize ur¢it vys$ku hladiny plnéni,
u vétsich sudd se pouzivd méfeni pri-
toku a u mensich soudkud pivovar Wars-
teiner pouziva vazeni. V zdvodé na plnéni
soudki se jejich vysledovatelnost béhem
vyroby zajistuje kombinaci ti$téni stitkd,

Spole¢nost BHV-Automation z némec-
kého Arnsbergu zvolila snimace ¢arového
kodu Cognex DataMan 302X pro ¢teni
naro¢nych 2D kdéda Data Matrix, které
jsou dostate¢né robustni, aby dokazaly
cist lesknouci se kody na $titcich, jez jsou
mokré a svrastélé. Snima¢ DataMan 302X
dovoluje spole¢nosti BHV-Automation
zvy$it rychlost ¢teni v aplikacich z 92 %
na 100 %! Tim se odstranuje nutnost slozi-
tého ru¢niho prevazovani v ramci procesu
pivovaru Warsteiner.

Piesny a detailni pohled

Vlastni obsah sudt je v pivovaru Wars-
teiner ur¢ovan pomoci dvou véZeni - po-
prvé pred plnénim a podruhé po plnéni.
Rozdil mezi celkovou hmotnosti a hmot-

nosti obalu umoznuje urcit presny plné-
ny obsah. Pro precizni vysledovatelnost
v plnicim zévodé se kazdy sud oznacuje
sériovym ¢islem v podobé kodu Data Ma-
trix. Tiskdrna §titka aplikuje lepici $titek
s kddem Data Matrix na dno sudu pred
prvnim vézenim. Po tomto kroku snimac
Cognex DataMan 302X precte Cerstveé vy-
tistény $titek. Retézec kédu je poté zaslan
po kabelu RS-232 ptimo do presné vahy,
kde se uskutecniuje proces vazeni, kdyz se
dopravnikovy pas zastavi.

Cteni kédu Data Matrix neni snadnym
ukolem. Sudy prichdzeji v objemovych
variantach po 10, 15, 20, 30 a 50 litrech,
coz znamena, ze se jejich vzdalenost od
snimace ¢arového kodu lisi. Také kody
maji raznou pozici, protoZe se sudy pri
pohybu po dopravnikovém pasu otaceji.
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To v8ak nepredstavuje Zddnou prekazku

pro snima¢ DataMan 302X, ktery dokaze
zvladat variace hloubky ostrosti a zorného
pole.

Obtizné citelné kody

Po zméfeni hmotnosti obalu (tary) sud
pokracuje v procesu plnéni. Na $titky
(a koédy Data Matrix) ptsobi pivni péna
pretékajici pres sud a Cistici voda z opla-
chovaci jednotky sudi, coZ ¢teni Stitkt
jesté vice znesnadnuje. Pti vaZeni plného
sudu se na kddu casto vyskytuji vysoce
odrazivé kapky vody, coz by pro vétsinu
snimacu ¢arového kodu predstavovalo
komplikaci. Nicméné snima¢ ¢arového
kédu Cognex DataMan 302X je vybaven
vykonnym algoritmem ¢teni ¢arového
kédu 2DMax+"™, ktery dokaze snadno ¢ist
poskozené a obtizné ¢itelné kddy. Snimaé
DataMan 302X je vybaven také vlastnim
integrovanym osvétlenim, které je dosta-
te¢né pro prvni ¢teci stanici v pivovaru
Warsteiner. V misté druhého vazeni pak
dvé linearni osvétleni pod uhlem 45°
v usporadani s tmavym polem poskytuji

KOMERCNI PREZENTACE

SPOLECNOST COGNEX

Spole¢nost Cognex Corporation navrhuje, vyviji, vyrabi a uvadi
na trh systémy pocitacového vidéni a pramyslové systémy
snimani ID kédl neboli zatizeni, ktera dokazou,vidét”. Spolec-
nost Cognex je svétovym lidrem v oblasti pocitacového vidéni
a pramyslového snimani ID kédu. Jeji systémy pocitacového
vidéni a snimani ID kédu se vyuzivaji po celém svété, ato v celé
fadé inspek¢nich, identifikacnich a navadécich aplikaci v ramci
vyrobniho a distribu¢niho procesu. Klicovymi trhy jsou auto-
mobilovy primysl, vyroba potravin a napoju, farmaceuticky
pramysl, logistika a vyrobci OEM. Spolec¢nost Cognex ma sidlo
ve staté Massachusetts (USA) a regiondlni zastoupeni a distribu-
tory po celé Severni Americe, Evropé, Asii, Japonsku ¢i v Latinské
Americe. Také ve vychodni Evropé rozsifuje spole¢nost Cognex
svou lokalni pfitomnost a nyni nabizi technickou podporu a $ko-
leni v u¢ebnach svych zastoupeni v polské Vratislavi (Wroctav)
a madarské Budapesti. Dalsi podrobnosti naleznete na webové
strance spolecnosti Cognex na adrese www.cognex.com.

ten nejvys$$i mozny kontrast pro odrazivé
povrchy v tmavém prostiedi.

Snimace c¢arového kédu

pro bezpecny a zabezpeceny
proces

Pokud je plnéné mnozstvi v daném tole-
ran¢nim rozsahu, sud je odvezen ke skla-
dovéni. Nespravné naplnéné sudy se vyta-
di, vyprazdni, vy¢isti a naplni znovu. Dvé
vazici stanice se snimaci ¢arového kodu
Cognex byly pro pivovar Warsteiner roz-
hodnym tspéchem a usetfily pivovaru ¢as
i penize. ProtoZe Cteci stanice rozpozna-
va 100 % koda Data Matrix aplikovanych
na sudy, ru¢ni prevazovani se stava zby-
te¢nym. Snimac¢ DataMan 302X je jednim
z hlavnich faktort uspéchu tohoto feseni.
Byl navrzen tak, aby se vyrovnal s témi nej-
naro¢néjsimi aplikacemi s obtizné ¢itelny-
mi kédy na ¢asové fizenych nebo vysoko-
rychlostnich linkach. Algoritmus 2DMax+
mu poskytuje zasadni vyhodu oproti kon-
kuren¢nim produktiim. Technologie auto-
matického zaostrovani s tekutymi co¢kami
navic dava snimactim DataMan flexibilitu
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KONTAKT NA PRODEJCE
Pavel Sejéek Jan Kucera
Sales Engineer Czech Republic Sales Engineer Slovakia
info.cz@cognex.com info.sk@cognex.com

pti dosahovani potfebné hloubky ostros-
ti. Ovladatelné a v provozu vyménitelné
Cervené osvétleni navic umoziuje snimac
DataMan nakonfigurovat pro zajisténi co
nejlepsiho osvétleni pro jakoukoli apli-
kaci. Toto jedine¢né provedeni dovoluje
snimaci DataMan 302X dosahovat téch
nejvyssich rychlosti ¢teni, a to i v nejob-
tiznéj$ich podminkach.

Dalsi pripadové studie spole¢nosti
Cognex naleznete na webovém portalu

www.industrymedia.eu.
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AUTOR: MARTIN HURDA, RADIM NoOVvOTNY, SIDAT SPOL. S R. O.
TomAS KOSMAK, BREWERY MANAGER, P1vovar KruSovice (skuriINA HEINEKEN)

PRODUKTY FIRMY SIDAT

SIDAS IEM, SIDAS OEE & SIDAS MNT
POMAHAJI ZEFEKTIVNOVAT SPOTREBU ENERGII
AVYUZITI ZARIZENI U NEJVYZNAMNEJSICH
CESKYCH POTRAVINARSKYCH KONCERNU

Spole¢nost SIDAT se jiz vice nez 10 let
intenzivné zabyva problematikou moni-
toringu spotieby energii, vyhodnocenim
efektivity vyuziti vyrobnich zatizeni a mo-
nitoringem udrzby. V poslednich letech
implementuje ve vétsiné tuzemskych apli-
kaci vlastni produkt SIDAS IEM (monito-
ring/Fizeni spotieby energie), SIDAS OEE
(monitoring efektivity vyrobnich zafizeni)
a SIDAS MNT (monitoring udrzby).

Pro¢ vznikl SIDAS ?

Analyza pozadavku na archivaci a vyhod-
noceni dat o spotfebach energii a efektivité
provozu, resp. drzby a technického feseni
fidicich, monitorovacich a informaénich
systému u zékazniki spole¢nosti ukdza-
la, Ze soucasna typicka ostrovni reseni
jednotlivych uloh, tj. fizeni technologie,
monitoring energetiky a monitoring efek-
tivity vyroby (OEE), nepfinaseji moznost
efektivniho vyhodnocovani dat predevs§im
s ohledem na komplikované vazby mezi
vétdinou davkové orientovanym fizenim
a Casové orientovanym vyhodnocovanim
spotieb, resp. efektivity vyroby (OEE). Sta-
vajici ostrovni feeni jednotlivych tloh
maji vétsinou spole¢né negativni vlastnos-
ti. Jednd se zejména o obtiZznou moznost
exportu dat ve specifickych databazovych
systémech pouzivanych pro vizualiza¢ni,
resp. monitorovaci systémy, o specialni

elektroniku a specialni komunikacni sité
pro sbér energetickych dat, o tlusté klienty
pro zobrazeni dat a v neposledni fadé o né-
které negativni vlastnosti dané technickou
koncepci poplatnou poloviné devadesa-
tych let minulého stoleti, kdy tato reSeni
vznikala. Tyto skute¢nosti vedly k tomu,
ze SIDAT zahidjil vyvoj nového primys-
lového informaéniho systému s ndzvem
SIDAS, orientovaného na problematiku
monitoringu, ktery by na tato fakta reago-
val a sou¢asné by byl cenové akceptovatel-

fidicich systémtl (standard OPC), moznost
pfenosu dat ze standardnich vizualizac-
nich a real-time databazovych systém (Si-
emens, Wonderware, AspenTech, ProLeiT,
Rockwell atp.), které se na ¢eském trhu
nejcastéji vyskytuji, rozhrani prostfed-
nictvim webového portélu nebo mobil-
niho zafizeni, sbér dat prostfednictvim
malych standardnich PLC s propojenim
standardni dratovou nebo bezdratovou
siti Ethernet s moznosti vyuziti stavajici
instalované baze PLC (viz obr. 1).

V ¢em je SIDAS jiny?

Zasadni odli$nosti od ostat-

nich systémt tohoto typu je
komplexni pohled systému

SIDAS na vyrobni zatize-
ni z pohledu monitoringu

energetiky, monitoringu

Obr. 1: Komunikacni schéma systému SIDAS

ny pro béZného zakaznika na ¢eském trhu.
Zakladni parametry, které byly pfi vyvoji
stanoveny, jsou nésledujici: moZnost in-
tegrace zdrojovych dat ze standardnich

efektivity vyroby a pfipadné
monitoringu udrzby zatize-
ni, tj. soucasny monitoring
viech téchto ukazatelti. Po-
kud zafizeni vyrabi, jsou
monitorovany jeho vyrobni
stavy, pocty a kvalita vyrobkt
ispotieba energii pro jednot-
livé vyrobni davky a stavy, pokud zafizeni
nevyrabi nebo je v poruse, jsou monito-
rovany pri¢iny poruchy, resp. stavy, které
k poruse vedly, a také jsou zaznamenava-
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ny udaje o ukonech udrzby, resp. opravy,
po kterych bylo zafizeni opét uvedeno
do provozuschopného stavu. Soucasné
se zaznamenavaji doby prostoji. Veskera
data jsou nasledné vztazena k vyrobnimu
pldnu, ktery je vét§inou zaddvan z nadfa-
zeného informac¢niho systému, napt. SAP
apod. (viz obr. 2).

Obr. 2: Zdkladni koncepce systému SIDAS

Na jaké platformé je SIDAS
zalozen?

Produkt je zaloZen na platformé MS SQL
server a na pristupu klientd k serveru
prostrednictvim rozhrani WWW stan-
dardnim WWW prohlizecem, a to jak pro
zadavani dat a reporting, tak pro on-line
zobrazeni.

Archiv méfenych hodnot je standardné
dodévén na platformé MS SQL s moZnosti
vyuzit jiz existujici archivaéni subsysté-
my v instalovanych vizualiza¢nich (HMI/
SCADA) nebo real-time DB systémech.
V soucasné dobé systém SIDAS podpo-
ruje platformy SIEMENS WinCC, Won-
derware InTouch a InSQL, SIMATIC IT,
AspenTech IP21 a ProLeiT.

Jaké je uzivatelské rozhrani
SIDAS ?

Zékladem konfigurace je tzv. konfigura¢ni
strom dle standardu ISA 95. V tomto kon-
figura¢nim stromu se jak pro monitoring
energii, tak pro sledovani OEE hierarchic-
ky definuje struktura od jednotlivych stro-
ju pres linky a haly az po cely zavod. Pro
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méfeni spotieby se pro pfimo méfené spo-
treby definuji jejich fyzické métici body,
pro pocitané spotieby se nastavi vypocetni
vzorce. Soucasné se priradi kazdému stro-
ji/lince kédovani poruch pro sledovani
efektivity vyroby, tj. OEE (viz obr. 3).

Jak vstupuji data?

Vstup dat z jednotlivych mérica je reali-
zovan dvéma zptsoby. Pro manudlni za-
davani dat slouzi ptimo stranky WWW
prohlizece nebo specialné vyvinuta ap-
likace pro mobilni tablety s opera¢nim
systémem Android.

Automaticky sbér dat je feSen prostred-
nictvim OPC rozhrani bud's predpfipra-
venymi HW/SW moduly na bézi malych
PLC, nebo integraci jiz instalovanych PLC.

Jaky je vystup dat?
Vystupy dat ze systému SIDAS jsou dvo-
jiho typu:

V prvnim z nich je mozné ptimo sledo-
vat spotfeby v realném case na obrazovce
WWW prohlizece (viz obr. 4), a to véetné
animaci.

Obr. 4: Monitoring dat

Druhy typem vystupu dat jsou reporty.
Standardné jsou k dispozici layouty re-
portt umoznujici zobrazovani zakladnich
ukazateltl spotfeby energii, resp. efektivity
ve vybranych ¢asovych intervalech (den,
tyden, mésic, rok).
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Obr. 3: Konfigurace systému SIDAS

SIDAS na rozdil od béznych monitoro-
vacich systémt umoznuje rozsitit bézny
reporting ,,dle obdobi“ o tzv. reporting
»dle kontextové proménné*. Prostfednic-
tvim téchto proménnych je mozno adresné
definovat, ve vztahu k jakému segmentu
vyrobniho zafizeni, resp. vyrobniho planu
(vyrobni linka, ¢islo $arze apod.) md byt
spotfebovavana energie nebo efektivita
provozu zafizeni monitorovana. Provaza-
nim s redlnou produkei tak dochazi k za-
sadnimu zpfesnéni ziskavanych vysledka.

Kde SIDAS funguje?

Aplikace systému SIDAS v potravinarském
primyslu je mozné najit napf. v mlékarné
DANONE, pivovarech KruSovice a Sta-
robrno, u jednoho z nejvétsich ceskych vy-
robcti nealkoholickych napojit Coca-Cola
HBC Praha apod. V jinych odvétvich pri-
myslu potom napiiklad ve vyrobé automo-
bilovych komponentt (BEHR, JTEKT).

Jaky je nazor uzivatelti?

Ing. Tomas Kosmak (Brewery Manager,
Pivovar Kru$ovice, Heineken Ceska re-
publika, a.s.): ,Implementace systému
SIDAS IEM v nasem pivovaru v Kru$o-
vicich zdsadnim zptsobem zkvalitnila
préci s informacemi o spotiebach energii
a kromé standardnich funkci monitoringu
spotteby pfinesla moznost vyhodnocovat
spotreby energii v zavislosti na produkeci
a tim poskytovat udaje pro optimalizaci
vyroby.*
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MANIPULACE

S POLOMACENYMI SUSENKAMI
KARLOVA KORUNA
POMOCI ROBOTU YASKAWA

Vedeni spole¢nosti Pernik s.r.0., dcefiného zavodu vyrobce konti-
nuélnich peci pro potravinafstvi J4 s. r. 0., se rozhodlo zvysit svou
produkci pomoci automatizace balici ¢asti vyrobniho procesu
polomécenych susenek pomoci primyslovych robottt YASKAWA.

Nejpocetnéjsim vyrobnim artiklem linky jsou su$enky macené
¢okolddou na jedné strané, klasické, celozrnné i bezlepkové.
Po priichodu peci J4 se susenky namoci v ¢okoladé a projiz-
déji do chladiciho zatizeni. Na vystupu z chlazeni jsou tfidény
a skladdny do kominki po étyfech, nebo tiech kusech a fazeny
na vstupni dopravnik balictho zatizeni.

Po zabaleni pokracuji do krabic a krabice déle na palety pro
expedici. Doposud se susenky tfidily a skladaly ru¢né za pomoci
tfi Zen. Odebirani vyrobki (330 ks./min) z jedouciho doprav-
niku $ifky 800 mm pfi rychlosti 65 m/min bylo velice obtizné
na soustfedéni personalu a neptijemné pro dlouhodobou rutinni
¢innost, proto se vedeni spole¢nosti rozhodlo uleh¢it pracilidem
a nasadit na tuto stereotypni ¢innost roboty.

Na zakladé zadani bylo navrzeno zafizeni se dvéma ¢tyfosymi
roboty YASKAWA MPP3 typu delta s paralelni kinematikou.
Tyto roboty jsou specialné vyvinuty pro potravinarské aplikace
a vysoké ndroky na tyto provozy. Jejich pracovni dosah ¢ini
1300 mm, nosnost na ¢tvrté ose ¢ini 3 kg a roboty mohou vykonat
az 230 cyklt za minutu.

Pro provoz v Perniku s. r. 0. bylo zvoleno kompaktni rozlozeni
robotti a dopravniki tak, aby bylo vyuzito co nejméné prostoru,
ktery byl jednim z omezujicich faktorti navrhu. Roboty jsou
rozmistény tak, aby kazdy pokryval polovinu dopravniku $irky
1000 mm, ktery privadi susenky z chladiciho zafizeni. Vystupni

dopravnik pro odkladani susenek na kominky je umistén mezi
obéma roboty kolmo na vstupni dopravnik a napojuje se na do-
pravnik baliciho zafizeni. Roboty vyuzivaji funkce double pick,
kdy pomoci dvou savek odebiraji dvé susenky z dopravniku
a naraz je pokladaji podle skladby do kominki po tfech nebo
po ¢tyfech podle volby programu obsluhou. Hotové kominky

pokracuji k davkovacimu zafizent, které podle programu posila
do balicky jeden, dva nebo tfi kominky.
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Soudasti zafizeni je kamerovy systém Cognex, ktery nejenom

urc¢uje polohu a natoceni suSenky na dopravniku, ale dokdze
detekovat hustotu susenek na dopravniku a tim dévat signdly
fidicimu systému MotoPick pro volbu rezimu robotti pomoci
dynamického fizeni.

Pfi nedostatku susenek na levé nebo pravé poloviné pasu lze tak
roboty prepnout a skladat kominky pouze jednim robotem podle
aktudlniho stavu. Pfepinani skladby se uskute¢nuje za chodu lin-
ky. Dalsi funkci, kterou bylo do kamery nutné pfidat, je kontrola
kvality suenek nejen na rozméry, ale i na kvalitu pomaceni ¢oko-
ladou. Nedostate¢né pomacené sudenky museji byt rozpoznany
a robot je nesmi z dopravniku odebrat.

Na vyrobni lince se vyrébi vice produkti a polomacené susenky
rtznych rozmérii. Obsluha tak miiZe volbou programu zvolit
prislusné nastaveni celého stroje pomoci jediného dotyku na ob-
razovce Fidiciho systému. Ptidani dal$ich programu, napt. pti
rozsifeni vyrobniho portfolia, Ize uskute¢nit pomoci softwaru
MotoPick, ktery sdruzuje nastaveni robottl, dopravniki a kamery.

Integrace robott do vyrobniho procesu umoznila realokovat
zaméstnance na jiné, méné rutinni ¢innosti v ramci vyrobniho

zévodu a rozsifit provoz na tfi smény.

Yaskawa Czech s. t. o.
www.motoman.cz

¥ YASKAWA
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AUTOR: PETR POHORSKY A MATERIAL SPOLECNOSTI OLMA, A.S.

ZPROVOZNENI NOVE LINKY V OLME

SE NEOBESLO BEZ KOMPLIKACI, ALE VYSLEDKEM JE

SPICKOVY VYROBNI PROVOZ

Producent mlé¢nych vyrobki spole¢nost
Olma investoval bezmdla 100 mil. K¢
do novych technologii, coz predstavuje
nejvétsi projekt této firmy za poslednich
deset let. V. mnohych ohledech jsou tech-
nologické linky unikétni a je zde pouzito
nékolik, v Ceské republice se nevyskytuji-
cich technickych feseni. Cilem projektu je
pfinést na trh inovované vyrobky zejména
v oblasti masel, mlé¢nych a smetanovych
pomazanek.

Prestoze se realizace linky neobesla bez
nékterych komplikaci, coz je u tak vel-
kého projektu spiSe pravidlem, i redakce
¢asopisu Automatizace v potravinarstvi
se mohla presvédcit, Ze tento producent
mléénych vyrobkd bude mit v regionu
stfedni a vychodni Evropy nyni vyrazny
konkurenéni nédskok. Nova linka totiZ neni

jen efektni, ale hlavné efektivni a Olma
se tak muZe tésit na vyrovnanéjsi souboj
ise zapadoevropskou konkurenci na trzich

nejen v okolnich zemich.

»Nova technologie neni asi vyjime¢na
zaddnou technickou novinkou, ktera by
byla v Cesku neobvykld. Vyjimeend je
spiSe svou univerzalnosti s fadou variant
technologickych postupii vyroby. Na jed-
nom misté je soustfedéna rada technic-
kych zafizeni, ktera pfi rtizném zapojeni
umoziiuji produkovat mnoho typt vyrob-
k.. Technologicka linka muiZe pfipravovat
fadu polotovarii od michanych jogurtt
pres tvarohové vyrobky az po vyrobky na
bazi masla s niz§im obsahem tuku. N4-
sledna bali¢ka umoznuje plnit nékolik po-
mérné velmi odli$nych typt kelimki, jako
jsou kruhové o primeéru 68 mm, ovalné

T, o 1T

ﬂ Vyroba nové pinici linky
;...l"|. %\-_‘:

nebo dvoukomorové,“ popsal nasi redakci
zvladtnosti technologického feseni linky
vyrobni feditel Olmy Daniel Cikanek.

Projekt 1ze rozdélit do dvou ¢ésti. Prvni
z nich zahrnuje vyrobu masel se snizenym
obsahem tuku 60 % a 40 %. Ttictvrtétuéné
maslo (60 % tuku) bude vyrabéno tradi¢ni
maslatrskou technologii, tj. stloukdnim,
doplnénou o jedine¢né zatizeni umoz-
fujici kvalitni zahnéteni vyssiho obsahu
vody. Toto maslo bude baleno do obalu,
kterym je hlinikova folie. Polotu¢né maslo
(40 % tuku) bude zabaleno do vanicky.
Druhy okruh inovace je zaméfen na mlé¢-
né a smetanové pomazanky. I zde bylo
pouzito nékolik netradi¢nich technickych
feSeni, kterd zajisti vyrobu pomazanek
v dobré senzorické kvalité za pouziti co
nejmensiho mnozstvi pfidavnych latek.
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Pomazinky budou vyrabény jak v neo-
chucené, tak i v nékolika ochucenych
variantéach.

»Nejvétsim problémem byla vystavba
a instalace technologie za plného provozu
mlékarny. Byli jsme nuceni nejdfive ome-
zit stavajici vyrobni prostory a nasledné
témér hermeticky oddélit ¢ast vyrobni od
rekonstruované a nové budované ¢asti,”
vysvétlil Daniel Cikdnek.

Do projektu byly zatazeny i kontrolni
prvky, které zabezpeci vysokou jakost no-
vych vyrobkil. Jedna se pfedevsim o X Ray
systém umoznujici u¢innou kontrolu
pritomnosti cizorodych pfedmétti a NIR
spektrometr, ktery umi rychle a pfesné
stanovit zakladni parametry vyrobk (su-
$ina, tuk apod.). V soucasné dobé je celd
linka testovana a jsou provadény provozni
zkousky. Do konce leto$niho roku by pak
véechny zamyslené nové vyrobky mély byt
jiz na trhu.

Slavnostniho otevieni linky se zucastnil
i majitel skupiny Agrofert Andrej Babis,
pod niz spadd i Olma. ,,My uz nechce-
me v Cechich skupovat nase konkuren-
ty, ale chceme investovat do nasich sta-
vajicich zavodt. Olma nyni investovala
do nové vyrobni linky 100 miliont, chysta
se na ndkup technologii za 200 miliond,
Tatra Hlinsko investuje dal$ich 100 milio-
nt do linky na vyrobu tvarohu a pofizeni
novych linek chysta i Vodnanska drtibez.
Chceme tedy dale investovat do novych
produktil, obalil a technologii, to je tedy
nase strategie, fekl Andrej Babi§ redakci
¢asopisu Automatizace v potravinarstvi.

»Myslim si, Ze jiz dnes jsme konkuren-
ceschopni vi¢i potravindfskym firmam
napiiklad z Némecka nebo Francie. Mame
stejné technologie a vyhodu v nizsich na-
kladech na pracovni silu, ale mame za-
roven nevyhodu ve velmi konkuren¢nim
trhu v Cechéch, ve druhém nejvétsim ev-
ropském DPH na potraviny a paté nejnizsi
cené na nasem kontinentu,“ dodal.

Skladovaci a zraci tanky

ZL 5 T

»S prekvapenim jsem zjistil, Ze nase sku-
pina mé z hlediska prvovyroby az 70 %
Zivoci$né vyroby a neni nic horsiho, nez
provozovat tento segment. Chov prasat,
kurat, snad jen chov krav je dnes rentabil-
ni, i kdyZ i zde byla krize. Nejlep$i byznys
jsou totiz pole. Kolegové mne presvédci-
li a my nyni budeme stavét novy kravin
ve Vilémové za 280 miliont korun pro
1200 krav s bioplynovou stanici. Jako
skupina jsme nyni sobésta¢ni v chovu
prasat, kterych mame 50 000 tun, ktera
poréazime v Plané nad Luznici. Co se tyka
chovu kurat, mame zde sobésta¢nost na
urovni 60 %, mame i 14 000 krav na mléko
a 5000 kustt masnych plemen. Stale do této
oblasti investujeme, shrnul zemédélské
aktivity Andrej Babi§ béhem slavnostniho
otevfeni nové linky v Olmé.

»Nékdy si fikdm, Ze jsem snad blézen, kdyz
jsem investoval 9 miliard do potravinafstvi
a jesté k tomu musim poslouchat dotazy
Ceskych politiki a kritiki ¢eskych potravin
a stale se musim obhajovat. I malé dité si
spo¢itd, kdo dnes urcuje ceny potravin.
My dodévame rohlik do fetézcti za korunu
a vite, za kolik se pak prodava. Marze na-
ptiklad némeckych fetézct jsou na trovni
30 az 40 procent, tady si to lehce spocitate
sami,” uvedl majitel Agrofertu.

fijen 2013 | www.automatizacevpotravinarstvi.cz
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PRO PODPORU UDRZBY

VE SPOLECNOSTI

Prediktivné fizend Gdrzba je vSeobecné
vnimana jako ucinny a efektivni zpisob
udrzeni trvalé provozuschopnosti vyrob-
nich technologii. Kvalita, efektivita a tim
iceld ispésnost je vsak zavisla na hodnoté
informaci, které tvori model redlného sta-
vu jednotlivych zafizeni.

Vibra¢ni diagnostika, tribodiagnostika,
termovize, ultrazvuk, zjistovaci kontroly
a prohlidky i databaze vlastnich poznat-
kil - to vSe jsou osvédcené nastroje, jez
tvori zaklad pro rozhodovani o aktualnich
ukolech udrzby také ve vyrobnim zavodé
Intersnack, a. s., v Choustniku.

Dlouholeté vlastni zkusenosti s vyrobni
technologii a vysoké pozadavky na pro-
vozni spolehlivost vedly k vyvoji a v roce
2012 k prvni instalaci nové automatizo-
vané provozni diagnostiky, ktera uc¢inné
dopliuje vyse uvedené metody, a ktera
ptinasi dalsi spektrum informaci. Vyvoj
probihal nékolik let na zékladé vlastnich
poznatkd o souvislosti mezi provoznim
stavem mechanické i elektrické ¢asti tech-
nologie a méfitelnymi udalostmi v prou-
du odebiraném asynchronnimi motory,
jez uvadéji jednotlivé stroje do pohybu.

Vysledkem tohoto vyvoje je kompaktni
pristroj obsahujici métici i vypocetni
modul pro pfipojeni 16 nebo 32 motort
(obr. 1). Trvalé automatické sledovani pro-
voznich podminek asynchronnich elek-

tromotord nyni pfedstavuje novy acinny
a dostupny nastroj, jenz umoznuje véasné
odhaleni mnoha technickych zavad i ne-
zaddoucich provoznich stavli vyrobnich
zafizeni.

obr. 1

Zikladnim prvkem diagnostického zafize-
ni je pasivni métici modul (obr. 2), kterym
prochazeji tfi vodice jednotlivych fazi pri-
vodu elektrické energie k asynchronnimu
motoru. Vechny komponenty privodu
(svorky, kontakty stykact a kabely) se po
instalaci méficich moduli stavaji monito-
rovanou soucasti motort a jejich provozni
vlastnosti jsou vyhodnocovany
spolu s ostatnimi faktory, jez
ovliviiuji pracovni podminky
pohonu. Konstrukce modulu je
provedena tak, Ze ma jeden ana-
logovy vystup. Na tomto vystupu
je napétovy harmonicky signal
M, ktery odpovida okamzitym
hodnotam proudu v jednotlivych

fazich F1 - F3 (obr. 3), po odfiltrovani uda-
losti, jez se v méfeném proudu projevuji
v pasmech vysokych frekvenci. Aktual-
ni provozni stav elektromotoru je uréen
na zdkladé stalého automatického méteni
a vyhodnocovani signalu M.

TFi hodnoty vyjadrfujici
provozni podminky motoru

Kroutici moment je obvykle prendsen
od motoru pres nékolikastupnové prevo-
dovky az po funkéni ¢ast stroje, kterd je
zatiZena technologicky. Rotor asynchron-
niho motoru neni v pevné vazbé s tocivym
magnetickym polem statoru, a proto oka-
mzité reaguje na drobné vykyvy kroutici-
ho momentu zménou okamzitych otdcek
rotoru. Méfenim a analyzovanim pribéhu
proudu odebiraného ze sité mizeme tyto
odchylky zaznamenat a hodnotit tak stav
casti stroje, které se na prenosu krouticiho
momentu podileji. Proud nemd vlivem
nelinedrnich jevit v motoru idedlné si-
nusovy pribéh, mize se od ného vice ¢i

I
-
Obr. 2
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méné lisit (obr. 4); odchylka od sinusového pribéhu neni ddna
jenom konkrétnim provedenim a vlastnostmi motoru, ale méni
se is jeho aktualnim zatiZzenim.

Abychom mohli pomoci méfeni odebiraného proudu hodnotit
stav stroje, musime znat presny priubéh momentu motoru v case.
Na obr. 5 je v detailu ptiklad rozdilu v pribéhu proudu pti malém
(ktivka 1) a vétsim (kfivka 2) zatiZeni motoru. Je zfejmé, ze vy-
hodnocenim efektivni hodnoty obou pribéht neziskame v tomto
ptipadé Zddnou informaci; hodnota je u obou pribéhu stejna.
Teprve takovym zpracovanim prabéhu signélu, které zahrnuje
vypocet efektivni i §pi¢kové hodnoty, odchylky signalu od sinu-
sového priubéhu a dalsich veli¢in, dostaneme tzv. korigovanou
obdlku signalu, kterd umozni zobrazit pribéh zatizeni stroje
véetné razovych udalosti a umoznuje posuzovat stav zafizeni,
jak ukazuje ndsledujici priklad.

Meéfeni bylo provedeno na pohonu primyslového michace s pi-
konem 2,2 kW. Rotor opatfeny lopatkami je ponofen do kénické
nédrze s vodou, do niZ se sypou brambory. V zatizeni dochazi
k jejich prani a diky rozdilu ve vztlaku a odstredivé sile jsou
oddéleny brambory a té7si ¢asti, jako jsou kameny nebo hroudy
(obr. 7). Na obrazku 6 je zobrazen zaznam prubéhu proudu na
zatizeni bez technologické zatéze (prazdna nadrz michace -
¢ervend kiivka) a na zatiZzeném zafizeni (smés vody a brambor
- modra kfivka). Obrazek 9 ukazuje korigované obalky téchto
dvou signalt. Jednotlivé body obalky signalu jsou dany vyhod-
nocenim signalu v intervalech 45 ms, coz zhruba odpovida jedné
otacce Ctyfpolového elektromotoru.

I v nezatizeném stavu pohonu (¢ervena kiivka) je patrny har-
monicky priibéh obélky signalu ukazujici na proménné zatiZeni
pohonu s pevnou periodou opakovéni. Tento hladky pribéh je
pak ,,pfehlusen” technologickou zatézi pohonu a jejim kolisd-
nim zptisobenym turbulencemi vody v nddrzi michace, které
se pfenaseji do elektromotoru a zobrazi se jako mnozstvi udalosti
v odebiraném proudu (modra ktivka).

V praxi se Casto vyskytuji zavady, které se projevuji razy s velmi
kratkym ¢asem trvani. Jsou zptsobeny zejména mechanickymi
nebo elektrickymi zdvadami v pocate¢ni fazi: vadami prevodi,
ulozZeni, pfechodovymi odpory a nesymetrii v elektrickém za-
tizeni (zavady svorek, stykacu, kabelu a zavady elektromotort
v pocate¢ni fazi). Udalosti jsou Casto tak rychlé, Ze se neprojevi ani
na $pickovych hodnotach béhem 20 ms jedné periody sttidavého
proudu. Diky konstrukci métictho modulu je vsak mozné tyto
jevy detekovat jako okamzité drobné nesymetrie jednotlivych
fazi a vyhodnotit tak pfitomnost razovych jeva.
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Obr. 3

obr. 5
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Kromé uvedenych dvou vyhodnocenti je sledovana i efektivni
hodnota proudu odebiraného elektromotorem a je ukladéana
do trendu. To umoznuje dlouhodobé pozorovat ptikon sledova-
ného zatizeni a odhalovat nestandardni provozni stavy zarizeni
a technologické zatiZeni. Vyse uvedené metody totiz ukazuji
priibéh a razy v priabéhu proudu odebiraného pohonem, ale ne-
vypovidaji pfesné o skute¢ném piikonu stroje.

Aby diagnosticky systém nepracoval s velkym mnozstvim cisel
a nekladl nepfiméfené néroky na jejich posuzovani, dojde auto-
maticky po kazdém méreni ke statistickému zpracovani namére-
nych dat. Korigovana obalka signalu, vyhodnoceni pfitomnosti
razi i efektivni hodnota proudu jsou prevedeny na bezrozmérna
¢isla vintervalu 0-1,0, ktera vyjadfuji kvalitu daného parametru.

Pro rychly piehled o stavu zafizeni pak staci fakt, ze uvedena
¢isla jsou v dlouhodobém trendu stabilni a hodnota je v inter-
valu 0,7-1,0 (obr. 10). Pfi vyraznych a opakovanych udélostech
v trendu je mozné ptimo analyzovat naméfeny signal a vyvozovat
mozné zavady zafizeni.

Konkrétni provedeni a aplikace

diagnostického zafizeni

Hlavni vyhodou popsané metody provozni diagnostiky je jeji
jednoducha realizace, moZnost instalace do stavajicich nebo
star$ich technologii. Diagnosticky systém je instalovan pouze
v centralnim rozvadéci technologie, odkud je mozné monitorovat
v8echna pripojend zatizeni (obr. 22). Instalace spociva v osazeni
ptivodnich kabelt vybranych elektromotort méficimi moduly,
v montazi méticiho zafizeni do rozvadéce a v jejich propojeni
(obr. 16, 24). Po uvedeni do provozu za¢ne diagnosticky systém
automaticky opakované provadét méfeni a vyhodnoceni pro-
voznich podminek pfipojenych elektromotort.

Vysledkem je prehledny dlouhodoby zdznam zobrazeny tfemi
ktivkami, které ukazuji trend efektivni hodnoty proudu ode-
biraného elektromotorem a déle trend udalosti, jez vyjadiuji
nestabilitu korigované obalky méteného signilu a pfitomnost
rychlych razi (obr. 10).

Priklady diagnostikovanych zavad

Asi 6 mésict po instalaci diagnostického zatizeni se v trendu
udalosti zacaly objevovat obcasné vyrazné odchylky (obr. 11).
Pfi analyze korigované obalky signalu byly zjiStény vyrazné $pic-
ky, které se objevovaly nahodile, a to pfi vétsim technologickém
zatiZeni stroje (obr. 12). Po dtikladné prohlidce stroje byla zjisténa
zavada kuli¢kového loZiska (poskozeni klece) spodniho ulozeni

Automatizace v potravinafstvi | Fijen 2013

htidele rotoru michace (obr. 8). Po opravé loziska se trend signalu
vratil do pavodnich hodnot.

Zatizeni je odstfedivé cerpadlo znecisténé procesni vody. V tren-
du hodnot korigované obélky proudu motoru doslo k vyraznému
poklesu (obr. 13). Pti sledovani skute¢ného pribéhu proudu byly
naméfeny velké rozdily, které byly zptisobeny zanesenim saciho
potrubi a kavitaci ve spiralové skiini (obr. 14). Problém byl vyte-
$en ipravou saciho potrubi cerpadla a jeho ob¢asnou kontrolou.

V trendu efektivnich hodnot proudu ¢erpadla procesni vody byl
patrny staly pokles (obr. 15). Pfi naplanované odstavce zatizeni
bylo zjisténo vyrazné opotfebeni obézného kola cerpadla nad-
mérnym mnozstvim pisku v procesni vodé (obr. 21).

V trendu hodnot indikujicich pfitomnost razii v signalu doslo
k vyraznému poklesu. Pfi¢inou byl opotiebovany ozubeny femen,
ktery preskakoval na hnané femenici a zpisoboval razy v chodu

pohonu, jez byly ve vyhodnoceni signalu (obr. 18) jasné patrné.

Pas s lopatkami byl zaklinén cizim pfedmétem, doslo k proklu-
zovani hnactho valce. Po automatické indikaci poruchy (skokova
zmeéna proudu /obr. 19/) doslo k zastaveni stroje, uvolnéni pasu.

K podobné situaci doslo jesté jednou; v usazovaci nadrzi se za-
Kklinil cizi predmét, ktery branil v priichodu lopatek pasu. Pas byl
stdle v pohybu, ale v korigované obalce signalu byly patrné razy,
které se opakovaly v periodé prichodu lopatek (obr. 20). Bez v¢as-
né opravy by doslo k poskozeni vynaseciho pasu.

Podobnym zptisobem je mozné pomoci uvedené diagnostické
metody odhalovat technologické nebo technické zavady zatizeni:
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Obr. 20

Nezadouci stavy technologie: pfechodné nebo trvalé pretiZzeni
pohont, nevhodny pracovni bod ¢erpadel nebo ventilatord,
zmény a zdvady v proudéni kapalin, chod nasucho, $patna funkce
ventilil nebo zpétnych klapek.

Mechanické zavady: skryté vady ulozeni htideli, poskozeni
fement, ohnuté hridele, poskozena
nebo opotfebovana obézna kola, vady
prevodd, spojek, fetézi, $patnd funkce
elektromagnetické brzdy.

Elektrické zavady: poskozené kabe-
ly, ptechodové odpory nebo vlhkost
ve svorkovnicich, opotfebované sty-
kace, nerovnomérnost odbéru v jed-
notlivych fazich, zména elektrickych
vlastnosti pohon.
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AUTOMATICKA PLNICIi LINKA PRO SACKY S UZAVEREM SA-01

Ostravska spole¢nost D+K Drmela, s. r. 0., predstavila na veletrhu
FachPack v némeckém Norinberku nové technické zatizeni pro
plnéni gelt a tekutin do sacki s uzavérem. Spole¢nost taktéz zajistuje
kompletni dodavky obaltl pro tento druh baleni vyrobka. Nabizi
riizné tvarové a velikostni varianty dle pozadavku klientt. SA-01 je
novy plnici stroj pro plnéni sackt s uzavérem. Tento plnici automat
ma Siroké vyuziti jak v kosmetickém priéimyslu, tak i v potravinarstvi.
Je navrzen pro plnéni gelt a tekutych latek do viskozity 60 000 mPa.
Vykon stroje je zavisly na viskozité plniciho média. Je navrzen tak,
aby byla mozna snadnd a rychla sanitace celé plnici linky.

Cely plnici stroj je vyroben jako kompaktni zafizeni, a co je jeho
vyznamnou prednosti, je pfipraven i pro horké plnéni.

LINKA PROVADI TYTO PRACOVNT UKONY:

o kontrolu tésnosti sacki,
« formovani sacki pred plnénim,
o plnéni sackn a uzavirani sacka.

MOZNE POUZITI:

o kosmetické vyrobky,

o mlékarenské vyrobky,

o potravinaiské vyrobky (med, dZem atd.),

o sportovni vyZiva a dalsi.
www.dk-technologie.cz
www.dk-drmela.cz

ELEKTRICKY TUNEL PRO APLIKACI PLASTOVYCH ETIKET SHRINK SLEEVES

Zajimavym technickym fe$enim, které predstavila ostravska firma
D+K Drmela, s. 1. 0., na nedavném némeckém veletrhu FachPack
v Norinberku, byl elektricky tunel. ET-01 je novy elektricky tunel,
ktery slouzi pro aplikaci plastovych etiket shrink sleeves (tepelné
smrstitelné plastové etikety). Jeho nespornou vyhodou je nejen
ekonomi¢téjsi provoz oproti klasickym parnim tuneliim, ale také
to, ze samotny vyrobek je po aplikaci etikety 100% suchy! Neni
tak nutno zajistovat nasledné suseni vyrobku (pokud to vyro-
bek vyzaduje), coz je nejenom pracnéjsi, ale také ekonomicky
materialti a ke své ¢innosti pottebuje jen stla¢eny vzduch z bézné
dostupnych kompresort.. Po nastaveni vSech parametrt pracuje
zcela automaticky. Odvétvi pro mozné pouziti: kosmetické vyrobky,
mlékdrenské vyrobky, potravinatské vyrobky (med, dzem atd.),
sportovni vyZiva atd.

www.dk-technologie.cz
www.dk-drmela.cz
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NOVA RADA PRUMYSLOVYCH KAMER COGNEX S PRIMYM PRIPOJENIM

Spole¢nost Cognex predstavila fadu kamer Cognex Industrial
Camera (CIC), novou fadu pramyslovych kamer s rozhranim
GigE Vision® ur¢enych pro snadnou integraci se softwarem pro
pocitatové vidéni VisionPro® a CVL®. Prvni ¢tyfi modely fady
CIC jsou kompaktni (29 x 29 mm), monochromatické kamery
pro plo$né skenovani pokryvajici ty nejpopularnéjsi kombinace
rozliSent, rychlosti a ceny na trhu pocitacového vidéni. Do bu-
doucna se chystd uvedeni dal$ich modeld.

»Vyrobci stroji mohou nyni svym zdkaznikdm jasné ukézat,
ze do svych strojti integrovali $pickovy software pro pocitaco-
vé vidéni Cognex, coz jim dava velkou konkurenéni vyhodu,“
uvedl Joerg Kuechen, viceprezident a feditel obchodni jednotky

softwaru pro pocitacové vidéni spole¢nosti Cognex. ,,Uzivatelé —
zastupci velkych podniki pak mohou snadno rozpoznat systémy,
které vyuzivaji software Cognex, podle Zlutych pramyslovych
kamer Cognex na jejich lince.“

Integrace se softwarem VisionPro poskytuje pfistup ke kom-
plexni knihovné patentovanych ndastrojui pro pocitacové vidéni
- od geometrické lokalizace a inspekce objekti az po identifika¢ni
améfici algoritmy. V kombinaci s flexibilnim a silnym vyvojovym
rozhranim na bazi PC usnadiiuje software VisionPro vytvareni

vevs

vidéni.

Cognex nabizi pro fadu kamer CIC tfiletou zaruku a program

vymeény za provozu (hot swap). Momentalné jsou k dispozici

tyto nové priimyslové kamery fady Cognex Industrial Cameras:

o CIC-300: rozliSeni 640 x 480 (VGA), 120 snimku za sekundu,
senzor CCD, globalni zavérka

o CIC-2000: rozliSeni 1 628 x 1236 (2 MP), 20 snimki za sekun-
du, senzor CCD, globalni zavérka

o CIC-4000: rozliSeni 2 048 x 2 048 (4 MP), 25 snimkii za sekun-
du, senzor CMOS, globalni zavérka

o CIC-5000R: rozliseni 2 592 x 1 944 (5 MP), 14 snimka
za sekundu, senzor CMOS, posuvna zavérka

www.cognex.com/cic

COGNEX PRIDAL NOVE OSVETLENI A OPTIKU PRO RADU DATAMAN 300

Spole¢nost Cognex predstavila nové prvky osvétleni a optiky pro
svou fadu pramyslovych snimact ¢drového kédu DataMan® 300.
Rada DataMan 300 se od svého uvedeni diky mimot4dné vysoké
rychlosti ¢teni a snadnému pouziti ihned stala preferovanym
snimacem ¢arového kodu. ,Namisto nutnosti objednavat riizné
modely a drZet je skladem nyni mohou nasi zdkaznici snadno
prekonfigurovat snimac fady DataMan 300 pro mnoho aplikaci
jednoduchou vyménou osvétleni nebo optiky,“ uvedl Carl Gerst,
viceprezident spole¢nosti a feditel obchodni jednotky identifi-
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ka¢nich produkti. ,Moznost optimalizovat osvétleni a optiku
pro kazdou aplikaci navic pfispiva k dosahovani téch nejvyssich
moznych rychlosti snimani.*

Rada DataMan 300 disponuje modularnim osvétlenim, které
1ze konfigurovat a vyménit pfimo v provozu. Osm integrovanych
svételnych bank a externich svétel lze fidit individudlné. Néstavec
na ¢ocky u snimace fady DataMan 300 pak podporuje vSechny
oblibené druhy ¢ocek bez nutnosti ptidavného hardwaru.

Funkce ,,inteligentniho ladéni“ snimace fady DataMan 300
spusti po stisknuti tlacitka automatickou kalibraci, jez ur¢i, ktera
kombinace osvétleni a ohniskové vzdalenosti u tekutych ¢ocek
poskytne nejlepsi vysledky pro kazdou aplikaci.

Rada DataMan 300 obsahuje tii modely: DataMan 300 se stan-
dardnim rozliSenim 800 x 600 obrazovych bodu, DataMan 302
s vy$§im rozliSenim 1 280 x 1 024 obrazovych bodi a DataMan
303 s nejvy$sim rozlisenim 1 600 x 1 200 obrazovych bodu.

www.cognex.com/factory-id-reader.aspx
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Mezindrodni veletrh
elektrotechniky, elekironiky, automatizace, komunikace, osvétleni a zabezpe&eni

NOVA RADA DVOUSTUPNOVYCH ZA SUCHA STLACUJICiCH SROUBOVYCH KOMPRESORU

CSG OD FIRMY KAESER VHODNYCH PRO POTRAVINARSKE APLIKACE

Nova konstrukéni fada CSG prichazi na trh s elektromotory t¥idy IE3 (Pre-
mium Efficiency) o vykonu od 37 do 90 kW, dodédvanym mnozstvim od 5,4
do 13,0 m*/min pti provoznich tlacich od 4 do 10 bar (g). Konstrukéni fady
kompresortt CSG, DSG a FSG nyni pokryvaji doddvand mnozstvi od 5,4 do
51,8 m*/min.

Dvoustupiiové, za sucha bézici kompresory jsou chlazené vodou nebo vzdu-
chem. U vodou chlazenych verzi je mozné efektivné vyuzivat odpadni teplo
pro TUV, UT nebo ohtev procesni vody. V ptipadé kolisavé spotteby vzduchu
miizeme nabidnout také verze s frekven¢nim ménic¢em ,,SFC*.

Srdcem kompresoru je dvoustupniovy Sroubovy blok, jehoZ vyhoda spociva

v homogenni, aZ do 300 °C tepelné odolné vrstvé ,,Ultra Coat®, kterd zarucuje

stéle stejné parametry dodavky vzduchu po celou dobu Zivotnosti kompresoru.
Interni fizeni Sigma Control 2 Setfi ndklady diky volitelnym zptsobiim regu-
lace a snadnému napojeni komunika¢nich modult pro dalkovou komunikaci.
Bonusem je integrovana SD karta, ktera zaznamenavé vSechny hodnoty o béhu
kompresoru po cely rok, a s jeji pomoci se aktualizuje software fizeni SC2.

www.kaeser.cz
future technologies

AUTOMATIZACE VAZENI V POTRAVINARSKYCH PROVOZECH S POMOCi VAHOVEHO
TERMINALU NOAX

www.amper.cz

skfini s komplexnim krytim az IP69k je odolny proti tlakovému
¢isténi, vlhkosti, dezinfekcim nebo jinym latkam vyskytujicim se
v potravinaiské vyrobé. Ovladani aplikace nebo vahy je s pomoci
odolné dotykové obrazovky, kterd urychluje praci s aplikaci. Va-

) ) Y ] Elektroenergetika — vyroba, rozvod a distribuce elektrické energie ¢ Vodite a kabely
hové termindly noax umoziuji ptimé pfipojeni (tzn. bez nutnosti e Elektroinstalacni technika a inteligentni elektroinstalace e Osvétlovaci technika
porizeni vahového indikatoru) az dvou libovolnych analogovych
vah (Bizerba, Mettler Toledo, Soenhle a dalsich) jedno- nebo

vicerozsahovych a viceintervalovych. Integrace do SW tietich

e Elektrotepelnd technika ¢ Pohony a vykonova elektronika, napajeci soustavy e Elektronické

soucastky a moduly ® OPTONIKA — Optické a fotonické soucastky a zafizeni ¢ Méfici a zkusebni

S i Co° ) technika ¢ Automatizace, fizeni a regulace ¢ Zabezpecovaci technika e Informacni, komunikacni

stran se provadi s pomoci OLE rozhrani. Vyhodou terminalu je N ) o . e

. ] L L g a navigacni technika e Naradi, pomUcky a vybaveni e Vyrobni zafizeni a komponenty pro

jeho robustnost a spolehlivost v naroénych podminkéch potravi- ) . N
e, . L. . .. elektroprimysl e Sluzby, media a instituce

narské vyroby, jednoducha integrace do infrastruktury uzivatele,

oteviend HW a SW platforma, nezévislost na jednom dodava-

teli vah. Terminaly jsou homologovany pro ptipojeni obchodni

vahy tf. III. V soucasné dobé jsou v nabidce terminaly s LCD

VYSTAVISTE BRNO
180 - 2'0 30 20‘4

12% 15 a 19 Vahové termindly noax jsou nasazeny ve spole¢-
nostech Agrofert holding (Kostelecké uzeniny), masokombinat

Spole¢nost noax Technologies AG dodévéa vihové terminaly
pro vSechny provozy, kde je potteba zajistit vdZeni surovin nebo

hotovych vyrobki. Vahovy termindl noax v sobé integruje vlast-
nosti priimyslového pocitace a vahové jednotky. Diky nerezové

Plzen, TORO Hlave¢nik, MECOM group, Debreceni Csoport,
ZRUD Poli¢ka a dalsich.

WWW.noax.com/cz
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Chcete zvysit
provozni zisk
své vyroby?

,Po instalaci COMES OEE vim,
kdekoliv se nachazim,
jake rezervy mé nase vyroba
pravé ted
a jak je mohu vyuzit

k jejimu zlepSeni!®

Pomuize vam
univerzalni &
system mereni
vykonnosti linek:

COMES" OEE

Y

\

Informace a zkuSenosti uzivateldl na
Www.oee.Cz

Compas automatizace, spol. s r.o.

Nédrazni 610/26, 59101 Zdr nad Sézavou

tel.. +420 567 567 111, fax; +420 567 567 112
g-mail: info@compas.cz
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