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SPONOVE SYSTEMY S UNIK NAROCNE NA HROMAZDOVANI A |
U _ZOVANI PRODUKTU

TKANYM RUKAVEM MATERIALU MONTAZ

w

INTEGROVANY s 100% JEDNODUCHE BEZ USAZOVANI
SYSTEM BEM® §8 UTESNENE NA MONTAZ PRODUKTU

——

—

BFM® fitting je revolucni, flexibilni, pruzny rukav (konektor) a pfiruba (spigot).
Eliminuje problémy spojené s tradi¢cnimi systémy, které vyuzivaji latku, gumové hadice

a spony na pruznych spojenich. Systém je vhodny do potravinarského, chemického,
farmaceutického a zpracovatelského primyslu.

100% utésnény - zadny unik materiadlu a necistoty

Antistaticky - umoznuje sledovat tok produktu

Rychlé nasazeni - vyména konektoru béhem
nékolika vtefin bez pouziti nastrojl

S NXKX

Standardizace - mensi naroky na skladovani
nahradnich dild, jistota pouziti spravného rukavu
spravnych rozmér(

8\ €1

..Vice na strané 16-18, na strankach vyrobce www.bfmfitting.com
nebo na strankach oficialniho distributora pro CR:

~BFMfitting MILL l ECH

www.milltech.cz

e
~

I



» LIDE LEVNEJSI NEZ ROBOTI
NENI CESTA

Setkani s Gevorgem Avetisjanem, rodakem
z arménského Jerevanu a majitelem vyrobce
medovych pochoutek Marlenka international
bylo nesmirn¢ inspirujici. Navody, jak se stat
velmi GspéSnym, totiz obratil Gplné naruby.
Nejdrive nechal opravit kiiz na kostele, i kdyz

mu ledva zbyvalo na jidlo a své proslavené

Petr Pohorsky, $éfredaktor
po@prumyslovaautomatizace.com

medové dorty zacal vyrabét proto, aby sestra
méla praci. Kdyby ona tehdy pracovala v néjaké
montovné, tfteba by na okraji Frydku-Mistku dnes nevznikla tovarna plna $pickovych a ¢asto ori-
gindlnich automatizovanych linek, ktera zaméstnava stovky lidi a brzy bude nabirat stovky dalsich.

Gevorg Avetisjan je také typickym ptikladem podnikatele, kterého by mél stat podporovat. Ne snad
dotacemi, ty jsou jedem kazdé Gispésné ekonomiky, ale kvalitnimi zékony a sluSnou danovou politi-
kou. Tovérna, ktera vyvazi do celého svéta proslavené pochoutky, nejen Ze nema ambice pfesunout
vyrobu nékam, kde jsou niz$i mzdy, ale ona neopusti ani Frydek-Mistek. I novy planovany provoz
ma ztistat ve méste. Jak je vidét, nékdy jsou cizinci vétsi patrioti, nez rodaci.

I kdyZz oznacovat Gevorga Avetisjana cizincem je trochu zavadéjici, protoZe u néj sice najdete na
stole arménskou vlajecku, protoze se ke své rodné zemi stale hrdé¢ hlasi, ale hned vedle je ceska.
A nejde jen o vlajecky, spise je to o vili udrzet vyrobu ve mésté, do kterého se kdysi prestéhoval.
Viili zaméstnavat lidi z okoli a netlacit na stat, aby umoznil dostat sem stovky tisic zaméstnanct

ze zemi, kde jsou platy nizsi.

Jaky to rozdil od fady ceskych podnikatelii a hlavné zastupcti montoven, ktefi by sem nejradéji
ptivezli vSechny nezameéstnané z chudsich zemi. Vzdyt roboti pak vyjdou stale draz.

Pteji Vam vse dobré.

Ch filorihi

Cislo 20

AUTOMATIZACE

V POTRAVINARSTVI

REDAKCE

Séfredaktor
Petr Pohorsky
po@prumyslovaautomatizace.com

Odborny recenzent a redaktor
Jaromir Fiala

Vydavatel
Techfood s.r.o.

Web: www.prumyslovaautomatizace.com

GRAFIKA/DTP
Petr Bernat

Rocnik 8
2019

Naklad: 2 000 vytiskd
Periodicita: 4x rocné
Povoleno: MK CR E 20752

Copyright: CTK

BEZPLATNE ZASILANI LZE OBJEDNAT NA
WWW.PRUMYSLOVAAUTOMATIZACE.COM

Vydavatel r povida podle tis zakona za p adaji
obsazenych v inzerci a pfispévcich oznacenych jako ,Komeréni
prezentace”.

Inzerce

TECH 35 FOOD

REALIZUJEME
VELKE | MALE
PROJEKTY
NA KLIC

Provadime modernizace
a opravy vyrobnich linek
¢i jednotlivych stroju

Prijem zakazek

X projekty@techfood.cz
. +420-777 793 395

llustracni foto

www.techfood.cz



2 OBSAH
4 MLEKARENSTVI 25 KOMERCNI PREZENTACE
Mlékarna Hollandia nahrazuje prvni JSP dodava véhy a vazici systémy
pracovniky robotickymi linkami
28 PRIPADOVA STUDIE
6 PRIPADOVA STUDIE Nové zafizeni pro vyrobu femeslného piva
Compas Digitalni tovarna pro davkové v Birrificio Antoniano. Rukodélna vyroba ve
vyroby - best in class spojeni s primyslovou efektivitou
9 MLEKARENSTVi 31 PIVOVARSTVI
Madeta nebude uzavirat zavod v Pelhfimové Jak se rodil pivovar v jednom z nejtvrdsich
a postavi do dvou let syrarnu za stovky miliond rezimd na svété pod taktovkou éeského
korun odbornika
10 ZAHRANICNi OBCHOD NOVINKY
Indické potravinarstvi md zajem o ceské 34 Némecky Konplan stavi v Plzni centrum
technologie vyvoje napojarskych linek
- . 4 P . 7V -1 ’ 1 7 . lV 7
12 KOMERCNI PREZENTACE 3 . 1vova.1r Regenlt zvysil vystav a planuje dalsi
. . ) investice do vyroby
Prakticky ptistup k Primyslu 4.0 nejen
u bezdratové komunikace pro ovladani 34 V pivovaru Radegast zacala stavba linky na
plnéni plechovek
15 KONZERVARENSTVI , . i L
) L, , . 35 Vyrobce sttivek Devro v Jilemnici optimalizuje
Hamé automatizuje vyrobu, utrati za to ptes . "
. s vyrobu a propousti
¢tvrt miliardy
35 Viscofan letos investuje 110 miliont
16 KOMERCNI PREZENTACE do robotizace a automatizace
BFMfitti
e 36 Staropramen pofidi novou mikrofiltraci,
19 MLEKARENSTVI mycku lahvi a kotel na vyrobu pary
Mlékérna Olrvna s pomo.c1t do:[aci EU 37 UDALOSTI
investovala uz stovky miliont korun i L , . 5
Automatizace malych i velkych pivovarii byla
20 ROZHOVOR S OSOBNOSTI tématem pivovarské konference na Lu¢ni

Gevorg Avetisjan

9 Madeta nebude uzavirat zavod v Pelhfimové a postavi do
dvou let syrarnu za stovky miliont korun

boudé

37 Automatizace malych i velkych pivovart byla tématem
pivovarské konference na Lu¢ni boudé

Automatizace v potravinatstvi | kvéten 2019



Srnﬂr“'ja}{ 2

PRICHAZIME
S EFEKTIVNIM
RESENIM ZNACENI!

Predstavujeme vdm novou termotransferovou tiskarnu SMARTDATE® X30
Pri rozmérech 20 x 17 x 18 cm je nejmensi termotransferovou tiskdrnou,
kterou Ize snadno instalovat do vgrobnich linek.

* Nakladoveé efektivni

Vhodné pro vyrobni linky s nizkou a stredni rychlosti az 600 mm/s

Vysoka a dlouhodobé konstantni kvalita tisku

Automatické nastaveni bez nutnosti zdsahu obsluhy

Ke svému provozu nepotrebuje stla¢eny vzduch

ONDRASEK INK-JET SYSTEM
OFICIALNf PARTNER MARKEM-IMAJE PRO CR

- obchod@ondrasek.cz
www.ondrasek.cz
E www.markem-imaje.com
. +420 558 639 611

KOMPLEXNI ZNACICI TECHNOLOGIE PRO VYROBNI A BALICI LINKY
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MLEKARENSTVI

AuTor: CTK

NAHRAZUJE

PRVNI PRACOVNIKY ROBOTICKYMI LINKAMI

Mlékarna Hollandia v Karlovych Varech zacala s robotizaci
procesu vyskladnéni svych vyrobku, nahradila prvnich deset
pracovniki robotizovanymi linkami. Linky se nachazeji v cen-
tralnim logistickém skladu a jejich hodinovy vykon umoznuje
zabezpecit 12 az 15 palet produktd. Firma to uvedla v tiskové
zpravé. Kromé vyssi konkurenceschopnosti si od modernizace
firma slibuje uspory za lidskou préci, sniZeni chybovosti a zvyse-
ni kvality. Hollandia projekt zavedla ve spolupréci s logistickou
spole¢nosti HOPI.

Nasazeni byli celkem ctyfi roboti, pficemz kazdy ma své speci-
fické tlohy. Jeden odebird jogurty raznych ptichuti z papirovych
ohradek a vklad4 je do systému tvorby mixi, dalsi odebird ze
systému tvorby mixu jogurtd, tj. jiz mixované jogurty (zakaznické
mixy) a vklada do papirovych ohradek. Tteti robot je urcen pro
paletizaci za linkou tvorby mixu a kone¢né ¢tvrty paletizuje za
linkou plnéni jogurta.

Zapojenim robotil do ¢asti vyrobniho procesu reagovala mlé-
karna nejenom na soucasny nedostatek pracovnich sil. Dal$im
impulzem byl pozadavek zdkaznikt na dodavku riiznych prichuti
jogurtti na jednom karténu. ,,Zakaznici se na zdkladé optimalizace
regalového prostoru zac¢inaji ¢asto priklanét k feseni zalistovani
tzv. mixovanych kartont o tfech az péti prichutich. Je to zpi-
sobené i tim, Ze se zacaly prosazovat mensi formaty prodejen,“
uvedl mluv¢i firmy Jan Skoda.

Podle néj je vyuzivani robotii az v centralnim logistickém skladu
v ramci dodavatelského fetézce pomérné ojedinélé. ,Pozadavkem
na kapacitu palet se zmixovanymi produkty je alespori 200 palet
za 16 hodin, v optimalnim ptipadé az 250. Roboti jsou schopni
mixovat jogurty s priméry 75 mm a 95 mm dle p¥ani zdkaznika.
Zaroven je mozné ménit typ kartént vkladanych na zacatku
stoje,“ dodal.

Roboty zavadéla japonskd firma Fanuc. Pracuji s pfesnosti na
setinu milimetru. Pivodni manudlni zpasob feseni mixovani
produkti vyzadoval dle velikosti objemt zbozi deset az 12 pra-
covnikt v ramci osmihodinovych smén po sedm dni v tydnu.
Celkova investice do projektu byla 16 miliont korun s névratnosti
pét let. Hollandia je ¢eska firma, byla zaloZena v roce 1991. Od
konce roku 2003 vyrabi v Krasném Udoli své vyrobky v novych
vyrobnich prostorach. Denné se v Hollandii spotfebuje kolem

100 000 litrtt mléka. Firma vyrabi predevsim jogurty.

Automatizace v potravinaistvi | kvéten 2019



THE FACTORY AUTOMATlON A
’F} { B s
r ;

Automatlzace
nebyla nikdy
jednodussi

Rychla instalace, robustni [
a spolehlivé. ;

Rychla navratnost
investice

LTS
0 0 0

Rychly Jednoduché Kontaktujte nas
start vyroby programovani +420 234 072 900

WWW.FANUC.CZ



6

PRIPADOVA STUDIE

AUTOR: VLASTIMIL BRAUN, COMPAS AUTOMATIZACE, SPOL. S R.O.

PRO DAVKOVE VYROBY — BEST IN CLASS

Regeni aktudlniho tématu digitalizace, vhodného pro davkové
vyrobni procesy v potravinafstvi, vyrobé napoju, ale i farmacii
nebo kosmetice zajistuje unikatni feeni Digitalni tovarny. Toto
fe$eni vyvinula firma Compas automatizace, spol. s r.o. (dale jen
Compas) v ptivodni podobé Elektronického fizeni vyroby od
r. 2008 a implementuje je u zakaznik v CR i SR.

Zakladem Compas feseni Digitalni tovarny pro davkové vyroby
jsou nasledujici myslenky:
Aplikace celosvétového standardu pro Fizeni davkovych vyrob
ISA 88
Vyvoj IT funkci umozilujicich uzivatelsky konfigurovat vyrobni
postupy vyrobkia (COMES Batch, ...)
Principy systémové integrace ERP-MES-automatizace, mini-
malizace Casto izolovanych podnikovych SW aplikaci limitné
aZ na zminéné 3 urovné s minimem IT aplikaci
Integrace automatizace, napsané v sofistikované podobé voli-
telnych vyrobnich kroku
Flexibilni recepturovy MES/MOM systémem COMES, fesici
3 pilite davkové vyroby:
planovani (detailni rozvrhovani) a fizeni vyroby
Fizeni intern{ logistiky, jeji optimalizaci pro potieby vyroby
vredlném Case a s tim souvisejici sledovani pohybu materiala
(Traceability)
Fizeni Udrzby vSech zafizeni a prostfedkt podniku pro do-
sazeni max. dostupnosti vyrobnich technologii
Webovi client-server architektura systému COMES u vétsich
podniki s vice zdvody ho umoznuje provozovat na serveru
v centrale spole¢nosti (nebo Cloudu) a IT sluzby poskytovat
do lokalniho vyrobniho zdvodu.

Vysledkem desetiletého vyvoje je Compas feSeni Digitalni tovar-
ny. Umoznuje plnou digitalizaci funkci a fizeni davkové vyroby

bezpapirovym zplisobem

s maximaln{ podporou
efektivniho fizeni vyroby,
ovéfené mnoha zakazniky
z oblasti potravinafstvi —
obr. 1, farmacie a kosmetiky.

Ptikladem je aplikace Digi-
talni tovarny v jedné z nejdy-

namictéji se rozvijejicich
potravinafskych spole¢nosti Nutrend =90 - Reporty

Nutrend - obr. 1. Obr. 1: COMES menu s piehledem

implementovanych funkénosti
ve spolecnosti Nutrend

Reseni zajistuje Compas ve 3 oblastech, které mohou byt imple-
mentovany samostatné a postupné:

1. Vyrobni IT na platformé MES/MOM

systému COMES - jadro feSeni
Digitalni tovairna COMES je feseni pro komplexni digitalizaci
fizeni §arzové vyroby, které obsahuje v§echny navzdjem inte-
grované vyrobni funkce v digitalni podobé. Vyrobni operace
pro vyrobu produktu jsou fizeny pfedpisem produktu podle
ISA 88, tj. specifikaci postupti vzniku vyrobku, vyrobnich
operaci a kroku (fazi) a jejich parametrd. Souc¢asné 1ze stanovit
potfebné materialy (suroviny a obaly) a ptipadné i konfiguro-
vat vyrobni zafizeni. Kvalita materialai (surovin, meziproduktt
a produktil) a jejich propousténi je podporovano systémem
COMES LAB.

Pti béhu vyroby vytvati COMES komplexni dokumentaci o vy-
robé $arze. Vysoka dostupnost vyrobnich zafizeni je podporena

integrovanymi funkcemi udrzby.

Automatizace v potravinatstvi | kvéten 2019



Obr. 2: Rizeni navazovny a ddvkovdni surovin systémem COMES
ve spolec¢nosti Hiigli Food

Hlavni funkéni skupiny IT pro fizeni vyroby v podobé konfigu-
rovatelnych konceptt systému COMES:
Pldnovidni a fizeni vyroby
Ptiprava vyroby, specifikace vyrobki ($arzi) a jejich variant
Planovani a detailni rozvrhovani vyroby, kampani a $arzi
Rizeni jakosti a laboratote (QC), digitalni zpracovani labora-
tornich testt a vyuziti vysledkll v ramci celé vyroby
Rizeni navazovny - obr. 2
Rizeni procesn{ &asti vyroby (napt. varna) - obr. 3
Homogenizace
Plnéni a baleni (adjusta¢ni linky)
Komunikace s ERP (on-line, davkova, ...) dle potieby uzivatele

Rizeni interni logistiky
Rizeni potiebnych skladt: surovin, jejich stavl (zadrzeno,
propusténo, ...), meziskladi, skladt vyrobka
Pouziti identifika¢nich k6du baleni materialt a transportnich
nadob (¢arovych, QR, RFID) pro sledovani materialt v pra-
béhu vyroby
Synchronizace interni logistiky a jeji optimalizace pro probi-
hajici vyrobu
Rizeni autonomnich dopravnich prostiedki materili

Rizeni idrzby

Integrované fizeni procest idrzby pro minimalizaci reaktivnich
Cast, prostoju a celkové zvySeni efektivity udrzby a adminis-
trativnich nakladd. Reseni je zaméfeno na vyuziti mobilnich
zafizeni (tablety, smartphone) tak, aby bylo pracovnikiim udrz-
by usnadnéno plnéni tkolt (synchronizace tymu udrzby, na-
vigace v tikolech, poskytovani dokumentace on-line u stroji),
minimalizace neproduktivnich ¢ast evidence a administrativy,
pfi soucasném zaznamu ¢innosti udrzby a zpracovani statistik
pro jeji dal$i optimalizaci.

kvéten 2019 | www.prumyslovaautomatizace.com
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Obr.3: Pruzné recepturové fizeni varny systémem COMES Batch

Dokumentacni funkcnosti
Zpracovani elektronického zdznamu o vyrobé (EBR), statistik
a uzivatelsky konfigurovatelnych protokol (BP, ...)
Traceability vyroby
Statistiky a reporty, napf. standardni reporty:
Report prijmi a spotfeb materialt
Report navazovani
Report davkovani
Report traceability
Report materialovych testil
Report sanitace
Reporty KPI (OEE, ...)
aj.

2. Automatizace
Compas doddva automatizaci novych technologii i modernizaci
zastaralych Fidicich systémil stavajicich technologii pro procesni

7 vs

i diskrétni ¢ast (plnéni a baleni) vyroby davkovych vyrob.

Aplikujeme Fidici systémy Siemens fad S7 (1500, 1200, S7 400/300)
a SCADA systémy HMI WinCC (ptiklad obr. 4) ev. WW InTouch
platformu, nebo fidici systémy Beckhoff platformy TwinCAT3.
Vyznamnou odli$nosti dodavek Compas je vyvoj SW vybaveni
v struktufe vyrobnich krokd, kdy jsou vlastni automatiza¢ni
akce parametrizovatelné a volatelné z nadtazené MES/MOM
drovné (COMES).

3. Mechanizace a robotizace
Compas dopliiuje IT feseni Digitalni tovarny o aplikace sanitova-
telnych robotti pfimo do procesni ¢ésti vyroby - obr. 5, dodavky
dopravnich a manipula¢nich technologii s implementaci robott
nahrazujicich opakovanou a tézkou praci lidi, ale i nové sofisti-

kované manipulace zaloZené na poéitacovém vidéni a tak déle

7
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Obr. 4: HMI WinCC automatizace surovinového hospoddrstvi
a pneumatické dopravy sypkych surovin

podporuje zvySovani produktivity podniku. Potfebné upravy sta-
vajicich pracovit zajistujeme vlastnimi konstruktéry na CAD NX.

Rizeni doddvanych technologii a robotti je integrovéno s fizenim
vyroby a vybaveno odpovidajici automatizaci, takze pracovnici
pripravy vyroby mohou snadno konfigurovat ptejezdy vyrobku
nebo nové vyrobky v COMES prostiedi pro specifikaci vyrobk,
$arzi a kampani. Mohou tak i snadno dopliiovat varianty vyrobki,
napt. souvisejici s marketingovymi kampanémi (specidlni baleni
apod.). Komplexni fe$eni podporuje piejezdy vyroby a sefizeni
vyrobni technologie automatickym pienosem vsech parame-
tril z receptur a vyrobnich postupt do fidicich systému stroji
i linek. Tak minimalizuje sefizovaci ¢asy a ev. chyby sefizovacti
i pracovniki vyroby.

Pfinosem feSeni Compas Digitalni tovarny je vysoka flexibilita
k zdkaznickym pozadavkiim provedeni vyrobku.

Technolog vytvari v COMES specifikaci vyrobku a posloupnost
jeho vyrobnich operaci s jejich parametry.

Vlastni vyrobni proces fidi
MES/MOM systém COMES,
s moduly Logon, Batch,
WMS, Traceability, LAB,
OEE (obr. 6) a Maintenan-
ce. COMES rovnéz digitalné
zaznamenava cely vyrobni
proces a jeho parametry
v tzv. elektronickém zdznamu
o vyrob¢ Sarze (EBR) a do-
kumentuje vyrobu prostied-
nictvim konfigurovatelnych

. |

Obr. 6: Termindl COMES OEE pro fizeni a hodnoceni efektivity balicich linek v Kosteleckych uzenindch
a motivacni TV vyrobniho tymu linky v zdvodu Mondelez Opava.

L
Obr. 5: Aplikace robota Stéubli ve vyrobé syrii v mlékdrné
Savencia/Pribina Pribyslav

vyrobnich protokold (BP). Uzivatel miize pomoci Digitdlni
tovarny COMES vyrabét vyrobky zdkaznikiim na miru, které
mohou byt vyrabény i v malych davkach, a to velmi efektivné.

Na zékladé desitek aplikaci a zpétné vazby nasich klientt mtizeme
Fici, Ze unikatni feSeni Digitalni tovarny Compas pro davkové vy-
roby vyrazné zlepuje konkurenceschopnost mnoha podniké CR
a SR ve flexibilité a podpote jakosti vyrobnich procest. Postupna
modernizace umoznuje podnikim strategicky postup k plné
digitalizaci bez nutnosti masivnich investic, v ramci priabéznych
rozpoctii a v pribéhu nékolika let.

Mnoho nasich klienti je nad$eno z vyznamného zvyseni vy-
robnich objemtl, efektivity vyroby a uspor naklada. Piipadné
reference na nase klienty Vam radi poskytneme na obchodnim
oddélent.

Compas automatizace, spol. s r.o.
Nadrazni 610/26, 591 01 Zdr nad Sazavou

tel.: * e-mail:
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MLEKARENSTVI

AuTor: CTK

NEBUDE UZAVIRAT ZAVOD
V PELHRIMOVE

Sklad s kapacitou 8000 palet chce nejvétsi ¢eska mlékdrna Madeta
vletech 2020 az 2021 vybudovat v pelhfimovském zavodu, ktery
v minulosti zamys$lela zaviit. Plany zménila, a dal tam bude vy-
rabét trvanlivé mléko. Firma letos planuje trzby 5,2 miliardy K¢,
tekl v rozhovoru pro CTK predseda piedstavenstva a generalni
feditel Madety Milan Teply.

Plan zavtit zavod v Pelhfimové platil do loiska. ,,Nezavieme, bude
se tam investovat, protoZe je obrovska poptavka po skladovacich
prostorach pobliz dalnice,“ fekl Teply. Logistické centrum ma
Madeta v Jesenici u Prahy. Madeta zpracuje 950 000 litri mléka
denné. M4 ¢tyfi vyrobni zévody - v Plané nad LuZnici, Ceském
Krumlové, Jindfichové Hradci a Pelhfimové. Ma 220 dodavatel
mléka. Pro leto$ek ¢eka Teply rust prodejii tvarohovych vyrobkua
0 12 procent. Stoupa podle néj zajem o vSechny druhy vcetné
ochucenych ¢i o krémy Lipanek.

Madeta chce také do dvou let otevtit v Plané nad Luznici syrarnu
za stovky miliond korun. Firmeé se loni dafil odbyt masla, prodala
ho 7600 tun. V letosnim roce planuje firma poprvé trzby pres Sest
miliard korun. CTK to ekl generélni feditel Madety Milan Teply.
Madeta md asi 1 500 zaméstnanci.

Nova syrarna v Plané nad LuZnici by méla byt hotova v roce
2020. ,,Bude to vyroba tvrdych syrt,“ fekl Teply. Loni Madeta
presunula provoz z Ripce u Veseli nad Luznici do Plané nad
Luznici. Dokondila tak tifletou investici v Plané za 300 miliont.

Ctvrtkilové baleni mésla stoji v obchodech téméi 60 K¢. ,Maslo je
mercedes, z naSeho masla se stal pojem. Zazrak jiho¢eského masla
je vtom, Ze je z Cerstvé smetany, to je zasada vSeho: Cerstvost, fekl
feditel. V roce 2016 méla Madeta konsolidovany zisk po zdanéni
371,2 milionu K¢, konsolidované trzby 5,25 miliardy K¢. Vysledky

kvéten 2019 | www.prumyslovaautomatizace.com

zaroky 2017 a 2018 jesté nezverejnila. Letos planuje trzby pres Sest

miliard, poprvé v historii. ,Ceny potravin pijjdou nahoru a my se
musime dostat do relaci, které budou konkurenceschopné. Zalezi
na tom, jak sezeneme mléko,” fekl Teply.

Dovozy mléka zacinaji podle néj mirné klesat. Dodavatelé Ma-
dety ale Teplému oznamili, Ze od ¢ervence budou vyvazet vétsi
mnozstvi mléka do Némecka. ,,Je to zptisobené tim, Ze tam maji
vy$3i cenu o 40 haléft (na litr), protoZe jim pfispiva stat. Ceska
republika pozddala rovnéz o dotovani ndkladii na ¢isty, ekolo-
gicky svoz mléka, coz je na zdpadé od nds bézné, ve vysi skoro
80 haléra,“ rekl feditel.

Loni firma dokonc¢ila modernizaci tvarohdrny v Jindtichové Hrad-
ciasi za 200 milionti K¢. Soucasti jsou dvé nové balici linky, kazda
za 82 miliont. Produkce krémi Lipanek, jez vyrabi od roku 1966,
stoupne az o 30 procent. Nértst prodeji planuje Madeta letos
i u nivy, tu vyrabi v Ceském Krumlové.

9
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AUTOR: MILAN ToU$, EKONOMICKY DIPLOMAT, VELVYSLANECTVI CR v DILLf

MA ZAJEM O CESKE TECHNOLOGIE

Mise indickych potravinafskych firem uskute¢nila fadu setkani
s ceskymi vyrobci a dodavateli sluzeb v ramci projektu PROPED
ptipraveného ve spolupréci Velvyslanectvi CR v Dilli, agentury
Czech Trade a Ministerstva zemédélstvi CR. Delegaci piijal n-
méstek ministra zemédélstvi Jiti Sir a béhem setkéni s nim byly
diskutovany moznosti spoluprace v oblasti zemédélstvi a potra-
vindfstvi. Program mise byl zaméfen na pivovarnictvi, cukro-
varnictvi, balici technologie, mlékdrenstvi a na pekarské tech-
nologie. Indi¢ti podnikatelé béhem tii dntt v CR navétivili ceské
spole¢nosti ZVU STROJIRNY, MOPOS, J4, Czech Brewmasters,
Velteko, Viking Masek, Pacovské strojirny a Budéjovicky Budvar.

V ramci projektii na podporu ekonomické diplomacie byla uspo-
fddana mise indickych podnikatelti zastupujicich firmy z oblasti
potravinatstvi. Cilem mise bylo predstavit ¢eské potravinarské
technologie, vyrobce strojtl a strojnich zatizeni pouzivanych pti
vyrobé potravin. Hlavni ndplni progra-
mu tfidenni mise byly navstévy v ¢eskych
spole¢nostech. Delegaci ptijal ndméstek
ministra zemédélstvi Jii{ Sir a pti té piile-
Zitosti byly diskutovany nékteré piileZitosti
roz$iteni dvoustranné obchodni spolupra-
ce: v oblasti vyvozu pivovarnickych tech-
nologii, obalovych technologii, ale také
naptiklad i vyvozu dfeva nebo genetického
materialu pro chovy hospodarskych zvirat.

Indicka delegace déle absolvovala ptlden-
ni seminar v sidle agentury CzechTrade
v Praze, kde bylo predstaveno odvétvi
vyroby potravindfskych stroju a stroj-
nich zafizeni. PficemZ ¢eské firmy mély
moznost se seznamit s poslednimi trendy

vindickém potravinafstvi a s obchodnimi piilezitostmi zejména
v mlékarenstvi, pivovarnictvi, dodavkach obalové a pekarenské
techniky. Semindre se na ¢eské strané zucastnily ¢eské firmy BeHo,
Czech Brewmasters a Isoline.

V diskusich s ¢eskymi partnery indické firmy potvrzovaly, ze
potravinatrsky pramysl predstavuje pro dodavatele technologii,
strojli a zafizeni v soucasnosti velkou obchodni ptileZitost. Indicka
vlada potravinafsky primysl riiznymi opatfenimi podporuje.
Dotuje mimo jiné budovani potravinatskych priamyslovych zén
pod hlavickou ,,Mega Food Parks®. Podnikatelskd mise do CR
ukdzala na jedné strané zajem indickych partnert o spolupraci
s ¢eskymi dodavateli a na druhé strané vyspélost a schopnosti
¢eského priimyslu. V ndvaznosti na tuto akci by méla byt v na-
sledujicich mésicich usporadana mise ¢eskych firem pusobicich

v tomto oboru do Indie.
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Expertise — Passion — Automation

Vyrabéjte jen
co skutec¢né spotrebujete

Pouzijte znovu
jiz vyrobené

Monitorujte
svou spotrebu stlaceného vzduchu

2\

é@ Pouzijte jen
co je nezbytné nutné

ergie
fektivne

ZEFEKTIVNETE VYUZIVANI VASICH ENERGII

Zameérte své Usili na efektivni vyuzivani energi.

Najdéte inspiraci v zakladnich kamenech SMC efektivity pfi vyuzivani energii,
které vdm pomohou nastavit vyhodnou energetickou strategii pro vase zafizeni.

@ Premyslejte o efektivité WWW.SMC.CZ
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AUTOR: JIRf ZAVREL, HEAD OF ENGINEERING, SMC INDUSTRIAL AUTOMATION CZ S.R.O.

PRAKTICKY PRISTUP K PRUMYSLU 4.0

NEJEN U BEZDRATOVE KOMUNIKACE PRO OVLADANI VENTILOVYCH BLOKU

Hnaci silou rozmachu Priimyslu 4.0 jsou feseni, ktera
vyzaduji propojeni riiznych, doted’ znamych, ale vzdy
samostatné posuzovanych disciplin. Jsou to feseni,
ktera pFinasi nova vyrobni zafizeni s vyssi hodnotou
efektivity, inteligence, vykonnosti a univerzalnosti. To
znamena jediné, chytra vyrobni zafizeni jiz nejsou vzda-
lenou budoucnosti, jsou zde kolem nas. Toto propojeni
samoziejmé neni limitovano jen na vyrobni zafizeni, ma
svij vyznam i mimo vyrobni haly. Je realizovano v ramci
celého hodnotového fetézce - od konstrukce a vyroby
az po logistiku.

V tomto ¢lanku bychom se radi zaméfili na technologie Primyslu
jednotlivé komponenty a moduly na urovni senzort a akénich
¢lent véetné ovladacich prvki, procesnich technologii a sbéru
dat. Vyzvou pro Primysl 4.0 na této urovni je pravé smysluplné
propojeni vy$e zminénych disciplin i¢elnym zptsobem zajistu-
jicim potfebnou integraci funkei do jednotlivych komponent pro
jejich snadnou konfiguraci, optimalizaci, diagnostiku a samo-
statné shromazdovani informaci v redlném case. Proto je i cilem
spole¢nosti SMC nabizet jednotlivé produkty, které pomahaji
zékaznikiim vytvéaret individualni a také inovativni feSeni s pri-
danou hodnotou po cely Zivotni cyklus. Vysledkem jsou zatizeni
i kompletni vyroby navrzené individualnéji, flexibilnéji, rychleji
a tudiz mnohem efektivnéji.

Bezdratové komunikacni jednotky EX600-W

Spole¢nost SMC se v ramci Pramyslu 4.0 zabyva nejen vyvojem
novych technologii, ale také nepretrzitou inovaci jiz existujicich
feSeni a technologii. Idedlnim praktickym ptikladem spojeni
novych technologii se stavajicim fe§enim pro Priimysl 4.0 jsou
bezdratové komunikac¢ni jednotky pro ovladani ventilovych
bloki EX600-W ve spojenti s ventily fady SY. Tyto jednotky si

jiz béhem prvnich 6 mésici od doby, kdy byly plné uvedeny
na trh, nasly velikou oblibu mezi zékazniky. Divodem je pravé
v této oblasti primyslové automatizace zcela unikatni spojeni
bezdratové komunikace s osvéd¢enou technologii fidicich jed-
notek fady EX600. Toto spojeni umoznilo odpoutat ventilové
bloky (a k nim pfipojené moduly vzdalenych vstupti a vystupi,
digitélnich i analogovych) od pomyslné pupeéni $niry, ktera je
reprezentovana fyzickym propojenim komunika¢nim kabelem
s fidicim systém. Bezdratova komunikace zbavuje uzivatele sta-
rosti o fyzické komunikacni linky, které mohou byt nachylné na
opotiebeni a ztratu funkce vlivem mechanického opotiebeni.
Kazda vyména takové komunikacni linky znamend prostoje pri
odhalovani skute¢ného mista zdvady a ndsledné i pfi jeji vymé-
né. Mnohem snazsi je také zména topologie celého vyrobniho
zafizeni. Vy$$i je i modularita celého zafizeni. Celd bezdritova
sit je lehce konfigurovatelna, jednotlivé moduly se mohou rychle
a jednoduse pripojovat i odpojovat podle aktudlni konfigurace
vyrobniho zafizeni.

Ventilovy blok fady SY véetné adaptéru pro regulaci tlaku a uzavieni
privodu stlaceného vzduchu s komunikaéni jednotkou fady EX260.

Automatizace v potravinatstvi | kvéten 2019



Jednotky rady EX600-W pracuji na principu ,,master / slave®
komunikace. Veskerou bezdratovou komunikaci #idi jednotka
EX600-W typu master. Tato jednotka se klasickym zptisobem
(metalicky) pfipojuje pomoci sbérnic Profinet, nebo Ethernet/
IP k nadfazenému fidicimu systému - PLC. V nich se cely bez-
dratovy systém prezentuje jako jedno zafizeni typu slave. Jedna
fidici komunika¢ni jednotka EX600-W typu master miiZe v jeden
¢as bezdratové komunikovat az s 15 aktivnimi komunikaénimi
jednotkami typu slave a celkem miize byt k jedné jednotce mas-
ter nakonfigurovano az 127 jednotek slave (pro verzi Profinet
31 jednotek). Kazda komunika¢ni jednotka umoziiuje ptipojeni
ventilového bloku a az 9 pridavnych moduli digitalnich, nebo
analogovych vstuptl a vystupt s riznymi typy konektort pro
pfipojeni.

Jednotky EX600-W komunikuji v 2,4 GHz ISM frekvenénim
pasmu. V tomto frekvenénim pasmu nehrozi ruenim vlivem
vyrobniho procesu, at uz se jedna o svatovani, frekvenéni ménice
motort, ¢i jiné pramyslové zdroje. Navic pro prostredi s vysokym
sitovym provozem jsou vSechny jednotky vybaveny funkci stti-
dani komunika¢niho kandlu v 5ms cyklu. Vlastni komunikace
je zajisténa Sifrovanim, které zabranuje nezadoucimu ptistupu
do komunikace a ndslednému narugeni vyrobniho procesu. Vy-
voj nové komunika¢ni jednotky fady EX600-W byl iniciovan
poptavkou zakaznika spole¢nosti SMC, ktefi hledali skute¢né
funkéné jednoduché, robustni a vysoce flexibilni feeni pro svoje
stroje a vyrobni linky. Pfitom nasazeni jednotky s bezdratovou
komunikaci nesmélo byt limitovdno ruivymi vlivy pramys-
lového prostiedi, pro které bude uréena. To se také povedlo.
Vysledkem je naprosto unikatni fada EX600-W, ktera nabizi
véechny poptavané funkce a dokéze spolehlivé pracovat naptiklad
i v prostredi svafoven, nebo v prostfedi s vysokym provozem
bezdratové komunikace.

V oblasti fidicich jednotek ventilovych bloki mizeme predsta-
vit i daldf nové produkty. Rada EX260 byla doplnéna o 2 nové
varianty. Rada EX260 je nejjednodu3sim fesenim jak ventil ve

KOMERCNI PREZENTACE

ventilovém bloku propojit primyslovymi sitémi k nadfazenému
fidicimu systému. Novymi zastupci jsou komunikacni jednotky
s protokoly Ethernet Powerlink a IO link, které umoznuji zaclenit
do sité az 32 elektromagnetickych ventili. I fada EX600 je nové
dostupnd ve verzi s protokoly Ethernet Powerlink a I0-Link
(vkonfiguraci I0-link master). K rodiné produktd, které komu-
nikuji protokolem IO-link samoziejmé patfii dalsi produkty, jsou
naptiklad snimace polohy s od¢itanim aktudlniho stavu, digitalni
snimace tlaku a pritoku, nebo digitalni regulatory tlaku fady ITV.

Univerzalni ventil pro Priimysl 4.0

Vysoka mira konfigurace a provozni flexibility nent jen vlastnosti
tidicich ¢i ovladacich elektronickych systémil. Zakaznici spolec-
nosti SMC ji také mohou najit i v druhé ¢asti ventilového bloku, to
znamena v samotnych ventilech fady SY. Tato fada nabizi veliké
mnozstvi jedine¢nych inovativnich fe$eni, ktera posouvaji stavbu
ventilovych bloktl do nové Grovné, kterou mtizeme shrnout na-
sledujicimi pojmy: garance kvality, spolehlivosti a rychlé odezvy;
vysoka variabilita; moznost integrace diagnostiky pro sledovani
stavu nejen ventild, ale i pfipojenych zarizeni za u¢elem minima-
lizace odstavek, zlepseni prognoz, preventivni udrzby a analyzy
dat v redlném case.Ventily fady SY maji na trhu nejlepsi pomér
pritoku stlaceného vzduchu k jejich velikosti. Naptiklad jeden
ventil velikosti SY5000, ktery md $itku pouhych 15 mm, nabizi
dostate¢né prito¢né mnozstvi pro ovladani pneumatického valce
o priméru pistu 63 mm pti rychlosti pohybu celych 300 mm/s,
nebo dokonce o priiméru 100 mm pfi rychlosti pohybu 100 mm/s.
Garance kvality je zaji$téna i vysokou Zivotnosti ventili, ventily
s elastomerovym tésnénim Soupdtka maji Zivotnost 70 miliéni
sepnuti, pouzitim ventilti s kovovym tésnénim $oupatka se Zivot-
nost zvysuje az na zavratnych 200 miliéni sepnuti. Kovové tésnéni
$oupitka je dostupné i pro bistabilni ventily. Ty jsou doplnény jesté
mechanickou aretaci Soupatka, ktera zajistuje setrvani §oupatka
ventilu v koncové poloze i v pfipadé odpojeni od ovladaciho
stla¢eného vzduchu, nebo v pfipadé vibraci a mechanickych
rdz, které plisobi v ose $oupétka ventilu. Pro efektivni provoz
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Bezdrdtovd komunikacni jednotka EX600-W (uprostred) s moduly digitdlnich vstupt a analogovych vstup(/vystup( spolecné s ventilovym blokem

fady SY. Kabel v levé cdsti slouzi k napdjeni celého bloku.

pneumatickych systémi je mozné kombinovat rtizné velikosti
ventili v jednom bloku. Vyvody z ventilového bloku mohou byt
smérovany smérem doli, do strany a na horu, véetné jejich kom-
binace. Toto feseni je vhodné napiiklad i pro integraci snimact
tlaku pro sledovani stavu procesu. Dal$im prfispévkem k vysoké
efektivité téchto ventild je jejich nizky elektricky pfikon ve spojeni
s rychlou odezvou. Standardni pfikon elektromagnetickych civek
pilotnich ventilt je pouhych 0,4W, v kombinaci s obvodem pro
snizen{ prikonu je spotteba elektrické energie snizena na naprosto
jedine¢nou hodnotu 0,1 W. Konstrukce ventilového bloku si za-
chovavd tradi¢ni paralelni propojeni s fidici jednotkou. Divodem
je odezva pneumatickych ventild, kterd tak mize klesnout pro
vybrané typy na hodnotu pouhych 10 ms. Toto fe$eni prinasi
idalsi vyhodu. Ventily fady SY mohou byt ovlddany paralelné pres
D-SUB konektor, kruhovy konektor, ¢i konektor jiného

nebo odvzdus$nénych zon. Adaptéry je mozné také kombinovat.
Kazdy konstruktér tak dostdva nes¢etné mnozstvi kombinaci
pro jeho aplikace. Samoziejmosti v nabidce spole¢nosti SMC je
také online konfigurator ventilovych terminald, ktery kazdého
intuitivné provede celou konfiguraci. Na konci konfigurace také
samoziejmé nabidne kromé moznosti samotné online objednavky
i moznost stazeni 3D modelu, montazniho vykresu, konfigurac-
nich souborti pro primyslové sbérnice, nebo konfiguraénich listt,
které mohou byt zarazeny do dokumentace ke stroji.

Konfigurétor ventilovych bloki je dostupny na strankach spo-
le¢nosti SMC, stejné tak jako dalsi informace o produktech spo-
le¢nosti SMC, které vam nabizi praktickou cestu k Pramyslu 4.0
ve vasich strojich a vyrobéch.
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konfigurace, o kterém se v tomto ¢lanku zminime, je pu— ol s

prislusenstvi pro ventilové termindly. To je zastou- — susiies: g s

peno naptiklad riznymi adaptéry, které se vkladaji

mezi ventil a jeho poddesku. Zakladnim adaptérem je

adaptér pro rychlou vyménu ventilu. Pokud pouZijeme — .

tento adaptér, jsme schopni uzavtit ptivod stlaceného R A i
vzduchu do ventilu, aniz bychom omezili pneumatické 2

napédjeni v ostatnich ventilech bloku. Dal$imi adap- L

téry mohou byt regulatory tlaku, které mohou upra- HE BEEEREEEEE

vit hodnotu tlaku v jedné konkrétni vétvi vychazejici | 2] o | i

z jednoho ventilu, nebo dokonce v jednom vystupnim

portu z ventilu. Dal$i adaptéry umoziuji bezpe¢né 1 - .,
zastaveni pohybu pneumatického vélce véetné moz- I |_|€ E; ? % % (f_:}:';. [:? g (::; g'g ((5 ES
nosti mechanického odpusténi stla¢eného vzduchu. T3] 3] 5] 5] & i v W] | @
Velice Casto se také pouzivaji adaptéry, které mohou Ssss=aa E B E

ventilovy blok rozdélit do nékolika zvl4st napdjenych,

Ndhled &dsti SMC on-line konfigurdtoru ventilovych bloku
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KONZERVARENSTVI

AuTor: CTK

UTRATI ZATO PRES CTVRT MILIARDY

Spole¢nost Hamé letos zacala exportovat koSer kojenecké vy-
zivy do USA. Zatim jde o vyvoz v fddu miliont korun, trh ma
viak velky potencial, fekl CTK mluvéi spoleénosti Petr Kopacek.
Letos firma planuje investovat 260 miliont K¢ do automatizace
vyroby. Lonské trzby zatim nezvefejnila. O rok dfive méla trzby
5,13 miliardy korun, z toho vice neZ polovinu utrzila v CR. Zisk
firma dlouhodobé nezvefejiuje.

Loni se firma sloucila do Orkla Foods spolu s Vitanou. Nasledné
ze spole¢nosti odesel dlouholety feditel Martin Strupl a feditelem
sloucenych spolecnosti se stal byvaly reditel Vitany Pawel Szc-
zesniak. ,,Letos jsme noveé rozjeli vyvoz koser kojeneckych vyziv
do USA, vypada to hodné slibné. Zatim jsou to objemy radové
v milionech korun, ov§em m4 to perspektivu do budoucna. Jinak
odbyt téchto nasich kojeneckych vyziv dlouhodobé vyrazné roste
iv Izraeli, na tamnim trhu jsme hodné silni a patfime tam mezi
nejvétsi dodavatele v tomto segmentu vibec. I uplynuly rok po-
tvrdil, Ze se nam dafi stale vétsi objem vyrobku uplatniovat také
na balkanskych trzich,“ uvedl Kopacek.

Letos pak firma hodld investovat naptiklad do zvyseni kapacity
produkce hotovych jidel v Babicich a pokra¢ovat v modernizaci
zévodu na zpracovani zeleniny v Bzenci, kde se automatizuji

linky na zavirani, etiketovani, baleni nebo paletizaci produktd.

kvéten 2019 | www.prumyslovaautomatizace.com

Firmy se loni sloutily do spole¢nosti Orkla Foods Cesko a Slo-

vensko, zachovavaji si vSak své znacky. Nadndrodni spole¢nost
Orkla koupila Hamé v roce 2016, Vitanu o tfi roky dfive. Orkla
Foods je podle Kopacka v soucasnosti druhy nejvétsi vyrobce
balenych potravin v CR a ¢tvrtym na Slovensku. Hamé je vyrob-
cem chlazenych a trvanlivych potravin, vyrabi naptiklad pastiky.
Vitana se specializuje na vyrobu dehydratovanych vyrobkii nebo
instantnich polévek.

Cisté trzby Hamé loni v pololeti meziroéné vzrostly o 6,8 procenta
na 2,65 miliardy K¢. Spolecnosti se datilo na ¢eském trhu, kde
trzby vzrostly skoro o sedm procent, ddle v Madarsku a v Rusku,
kde rostly o desetinu. Naopak na Ukrajiné klesly o 8,5 procenta.
Firma exportuje do 40 zemi, mezi jeji nejzndméj$i znacky patti
Mijka, Znojmia nebo Otma. V Rusku ma Hamé také vyrobni
zavod.

Vitana predloni zvysila zisk meziro¢né o 21 procent na 138,5 mi-
lionu korun, konsolidované trzby vzrostly o 2,5 procenta na
vice nez dvé miliardy korun. Firma zaméstnava v provozovnach
v Bysicich, Roudnici nad Labem a Varnsdorfu 575 lidi. Lonské
trzby zatim nezvefejnila.
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AuTOR: MILLTECH CZ S.R.O.

BFMfitting

Technologie BFM? fitting vznikla na Novém Zélandu
a byla patentovana v roce 2006. Majitel spolecnosti
Blair McPheat se dlouho potykal s problémy s prasnosti
pfi vyrobé suseného mléka, ktera je na Novém Zélandu
nejrozsifenéjsi na svété. Povedlo se mu vymyslet jed-

noduchy systém, ktery fesi mnoho problémii spojenych
s tradi¢nimi sponovymi systémy a tkanymi rukavy.

Béhem 18 mésict byla priilomova technologie pouzivana mist-
nim gigantem Tetra Pak. O ¢tyfi roky pozdéji je BEM® fitting
distribuovano do vice nez 40 zem{ svéta zakaznikim, ktei1 hledaji
spolehlivé, certifikované pruzné propoje, které je zbavi prasnosti
a ¢asové naro¢nych vymén. Dnes diivéfuji BEM® nékteré z nejvét-
$ich svétovych potravinaiskych, farmaceutickych, plastikafskych
a petrochemickych zpracovatelskych spole¢nosti.

Vyrobni prostiedi potravinaiského priimyslu je obzvlasté naro¢né
a vyzaduje nejvyssi hygienické standardy. Potfeba ¢istoty pti pre-
chodu vyroby na jiny produkt je zasadni. Vyrobni prostredi musi
byt také bez prachu a bez nebezpeci vybuchu prachu.

BEM" fitting je 100% tésny pruzny spoj, s délkou vymeény do
jedné minuty bez pouziti nastroji, s A3, FDA, ATEX certifikaci.
Viechny spoje jsou antistatické a proto je vidét tok produktu,
spoje maji standardizovanou velikost, to vede ke sniZené potiebé
zasob nahradnich dila.

Kde se pouziva BFM® fitting?

BEM" fitting se pouziva v nejriiznéjsich odvétvich zahrnujicich
suchy prach nebo prasky, kde nahrazuje klasické pruzné spoje
zejména v téchto aplikacich:

= Vibra¢ni a oscila¢ni tiidice

= Dopravniky a podavace

= Ventilace a aspirace

= Filtrace vzdu$nin

= Vstupy a vystupy sil a zasobniki

= Cyklony a odluc¢ovace

= Mixéry a michacky

= Vibra¢ni trubkové dopravniky

= Rota¢ni ventily

Automatizace v potravinatstvi | kvéten 2019
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TRADICNi SPONOVE SYSTEMY

TRANSFORMOVANE DO BFM

Prach pronika pres hadicové spony

Bez Uniku = bez prasnosti

CISTOTA Produkt se usazuje mezi potrubim a rukdvem Zadné stérbiny, kde by se produkt usazoval
Chybné mérenirozmérd rukdvu nutné pii kazdé vymeé- || Vzdy perfektné sedi — konektor zapadne
INSTALACE né/mnoho variaci rukévu vede k nizké kvalité propojeni || do priruby pouze v pfipadé, Ze je spravné
Problémy pfi montazi zplsobené nestandardizovanou nasazen
vyrobou rukavi
Rukavy jsou vyrabény v jakychkoliv rozmérech, coz vede Prdméry od 100 mm do 1 650 mm v kroku
k tisicm moznych kombinaci, ke kterym musite drzet po 50 mm
STANDARDIZACE néahradni dily Délky v kroku po 50 mm
= vede k minimalnim ndrokdim na zasoby
néhradnich dil{
Néstroje nutné pro vyménu mohou poskodit rukav Bez nutnosti pouzit nastroje pfi vyméné
BEZPECNOST M’uzcve dojit ke zranéni pracovnika v dlsledku naro¢né Sn?dna vytnena zamezuje movzvnyT z.rarjemm
vymeény Prihledné konektory umoznuji vidét tok
produktu
ODOLNOST Pretlak zpUsobuje, Ze sponové uchyceni selze dfive, Pri pretlaku jesté vice tésni
I nez by selhal rukav Nezavislymi testy prokazana odolnost spoje
PRIVYBUCHU o .
pfi explozi 60 kPa +
Pomald a ndro¢na vyména Spoj s nejrychlejsi vyménou na trhu zarucuje
ODSTAVKY Delsi odstavky béhem sanitace a udrzby minimalni ¢as odstavky stroje

Rychlejsi opotiebeni rukavi

Kvalitnéjsi a odolnéjsi konektor znamena
mensi potfebu vymény

Ukazky a zkusSenosti s aplikacemi BFM® fitting

SHODA S PREDPISY

FOSFA Breclav

FOSFA Breclav je jednim z prvnich uZivateld v CR, ktera md
v soucasnosti témét veskeré pruzné spoje osazené technologii
BFM?". V provozu bylo velmi dillezité zna¢né snizit prasnost.

Spole¢nost potvrdila tyto zkusenosti:

100% tésnost (pro nds velmi dulezité)
Velmi rychla demontdz (v fadech sekund)

FOOD certifikat

Umisténi propojit pod klapkami (jelikoZ jsou prithledné, za-
roven se sleduje i tésnost klapky)

Life Science

0

=
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Nestlé Slovensko

Vyrobni zdvod Maggi ve slovenské Prievidze je spokojenym uzi-

vatelem BFM?" fitting a potvrzuje zejména tyto vyhody:

= Jednoduchsia montdz aj demontdz — skratenie ¢asu operatora/
mechanika

= Certifikat food grade (styk s potravinami)

= Priehladnost

= Bezpecnost - tlakové skusky

= Bezspojové riesenie — (pred tym sme pouzivali prelepeny spoj —
ktory nebol spolahlivy — tniky komponentu - znecistenie)

Bonavita
»Konektory BEM® jsme vybavili novy navazovaci systém suro- Vice o produktech a technologii BFM® naleznete na strankach
vin a od prvniho spusténi jsme nad$eni — zadné tniky prachu vyrobce - www.bfmfitting.com a nebo na strankach distribu-

a snadnd a rychla sanitace. Ocenujeme také prihlednost spoje, tora pro (R a SK spolecnost MillTech CZ sro.

kterd ndm umoznuje sledovat tok produktu.” fika technicky feditel Web: www.milltech.cz

Bonavity Ing. Kupka. E-mail: info@milltech.cz

BONA ~BFMfitting  MILLIECH

Mezi zakazniky, ktefi jsou vyznamné spokojeni s technologii BFM® fitting patfi tyto a mnoho dalSich spolecnosti:

Life Science

Automatizace v potravinatstvi | kvéten 2019
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AuTor: CTK

S POMOCI DOTACI EU
INVESTOVALA UZ STOVKY MILIONU KORUN

Investi¢ni projekty bezmala za 600 miliont korun ptipravila od
roku 2011 s pomoci evropskych dotaci olomouckd mlékarna
Olma. Dotace pokryji takika polovinu nakladt na modernizaci
vyrobnich technologii Olmy. CTK informaci ziskala z databaze
Statniho zemédélského interven¢niho fondu. Olma patfi mezi nej-

vétsi zpracovatele mléka v Cesku a je soudasti holdingu Agrofert.

Souhrnna hodnota dotovanych investic Olmy od roku 2011 ¢ini
590 miliont korun, pricemz schvélené finan¢ni piispévky z Pro-
gramu rozvoje venkova pokryly 270 miliont korun. Posledni
velkou dotovanou investici Olma ozndmila loni. Nova linka ptijde
na 150 miliont korun a bude vyrabét prirodni pafené syry, kte-
rymi chce Olma do roku 2020 rozsifit své portfolio. Na projekt
maé Olma schvélenu dotaci 75 miliont korun.

V roce 2017 Olma ptipravila investici za 80 milioni do technolo-
gie piijmu vykoupeného mléka. Polovinu naklada pokryje dotace
z Programu rozvoje venkova. Témét 160 miliont korun stala
linka na vyrobu jogurtu, zakysanych smetan a fermentovanych
népoji, kterou mlékdrna zacala instalovat v roce 2016. Dotace
na tuto investici byla 65 miliont korun.

V roce 2014 Olma zahdjila investici za vice nez 100 miliont
korun, ktera sméfovala do nové vyrobni linky na pfirodni syry.
Na projekt ziskala Olma dotaci 44 miliont korun. V roce 2011
byla Olmé schvélena dotace 46 miliont korun do technologie
na vyrobu maselnych vyrobku, diky niz jako prvni tuzemska
mlékarna uvedla na trh tradi¢ni maéslo se snizenym obsahem
tuku. Zatizenf stalo 100 milion® korun.

Z Programu rozvoje venkova v pfedchozich letech ziskaly dotace
také nékteré dalsi velké potravinafské firmy. Na seznamu schva-
lenych Zadateltl o dotace figuruje napiiklad mlékdrna Madeta,
spole¢nost Kostelecké uzeniny ¢i Polabské mlékarny.

kvéten 2019 | www.prumyslovaautomatizace.com

Mlékarné Olma predloni kles] zisk zhruba o polovinu na 96 mili-
ont korun z rekordnich 205,7 milionu korun v roce 2016. Trzby
olomoucké mlékarny se v roce 2017 naopak meziro¢né zvysily
o Ctyfi procenta z 3,287 miliardy korun v roce 2016 na 3,422 mi-
liardy korun.

Skupina Agrofert ovladla Olmu v roce 2009, kdy kapitalové
vstoupila do firmy Milkagro, ktera byla majoritnim vlastnikem
mlékarny. Milkagro do té doby vlastnili zemédélci. Olma predloni
zaméstnavala v priméru 464 lidi.
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AUTOR: PETR POHORSKY
FoTo: RYsZARD PERZYNSKI

Chce se vam jesté po téch letech chodit denné do prace?

Opravdu mne to stale bavi a také vymyslet novinky. Jen letos
jich pripravime pro trh $est, které se ale od stavajicich vyrobki
budou lisit. Chutové budou samoziejmé stale na vysoké drovni,
ale hlavné budou ptisobit luxusnéji. Receptura uz nebude ¢tyti
sta let stard, ale jen asi sto let a bude na nich hodné ru¢ni prace.
Zhruba padesat procent vyroby dortu bude automatizovana, ale
ta druha ¢ast ru¢ni. Chceme porad trhu nabizet nové vyrobky.

Zvysuje se u vas podil rucni prace nebo snizuje?

To se da tézko Fict. Nékteré vyrobky jsme zadinali délat zcela ru¢né
a dnes je u nich vyroba kompletné automatizovand. Mdme pfi-
blizné patnact druht vyrobki s plné automatizovanou vyrobou,
ale je tady zhruba dalsich deset, které délame kompletné ru¢né.
Jsou to naptiklad svatebni dorty, které nikdy neptijdou vyrabét
automaticky. Mdme dorty, které jsou i metr vysoké a vyrobné
velmi pracné, ale chutové Gizasné a je to doslova hodinarska prace.

Kdyz jste firmu v roce 2003 zakladal, pripoustél jste si, ze
by mohla nartst do takové velikosti?

Nic takového jsem neplanoval, jen jsem chtél, aby moje sestra
méla praci. Sedéla doma, nudila se a tak jsem ji fekl, at zkusi
udélat na$§ domadci dort a uvidime. Pak jsme si pronajali prostor
o patnacti metrech ¢tvere¢nich. Koupili stary hrnec, néjaké dalsi
nadobi, celkem za 2000 korun a jesté jsme uvazovali, jestli moc
neutrdcime. Lidem to ale chutnalo, tak jsme pronajali vétsi pro-
story, najali lidi. Pak jsme zjistili, Ze uz to nestaci, tak jsme koupili
star§i budovu, zrekonstruovali ji, ale za pét let jsme zjistili, Ze
musime postavit novou. Prvni investice byla 300 milionti korun,
dalsi 350, a ted se chystame na projekt za 400 miliont. Od roku
2008, kdy jsme zahdjili stavbu nového objektu, jsme tedy celkem
investovali 1,050 miliardy korun.

Jemozné, ze byste za tieba deset let postavili zcela novou
a vétsi tovarnu?

Uz ted hleddm pozemek, ktery by byl mnohem vétsi, nez ktery
mame ted, potfebujeme minimalné pét hektarti a musi byt tady
ve Frydku-Mistku. Dostal jsem nabidky pozembkii u Ostravy,
ale to nechci.

A proc¢ to musi byt pfimo zde?

Nechci jezdit daleko na kontroly, chci mit vSechno tady, kdyz tady
i bydlim. Mam tady i své déti a chci je vSechny mit pohromadé
zde a ne aby se kviili firmé pfestéhovali tfeba do Brna ¢i Prahy.
A taky tim propaguji nas Frydek-Mistek.

kvéten 2019 | www.prumyslovaautomatizace.com

Kazdorocné vam roste produkce, kde se to podle vas
zastavi?

Zatim je poptévka tak vyrdbime a dnes se spiSe soustfedime na
vyvoj novinek. S tim souvisi i investice do novych linek, kte-
ré novinky vyrabi. V. Arménii mame tisiciletou historii vyroby
cukrovinek neskute¢né dobrych a to vSechno chci dat lidem.
Zivot nam ukéze, kam aZ budeme navysovat vyrobu a aZ se riist
poptavky zastavi tak se tomu prizptisobime. Rist poptavky neni
o penézich, ale o zavadéni luxusnich vyrobki, aby tam byly vy-
borné orisky, med, skvélé tésto, skotice a jiné suroviny. Prvni test
nasich vyrobkil délame tady u nds mezi zaméstnanci a musi to
véem chutnat. Pak to rozdavame nagim distributortim a nad$eny
musi byt ikazdy z nich. Nas stézejni produkt je ale pofad medovy
dort, ktery se vyrabi v kazdé arménské rodiné, ovSem nikdo ho

nedéld jako my. I proto jej dnes vyvézime do Arménie. Ted jej
kupuji arménské supermarkety, to je ten paradox.

Na to jsem se pravé chtél zeptat, jak vasi krajané prijali
fakt, ze k nim jejich tradi¢ni pochoutky vozi ¢eska firma
byt vlastnéna jejich krajanem?

Jsou nesmirné hrdi, ze nékdo vyrabi jejich narodni jidlo a proslavil

jej po celé Evropé. Zadny cukréisky vyrobek nedostal kromé
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toho naseho ocenéni superbrand, ale my u jej mame v Ceské

republice, na Slovensku a brzy v Madarsku. S tim vnimanim je to
podobné, jako kdyz u nas kazdy posloucha Charlese Aznavoura,
coz je Francouz s arménskymi kofeny, a ted tam budou lidé jist

medovy dort vyrobeny u nas.

Pojdme k automatizaci. Nechali jste si v roce 2009 postavit
vyrobni linku specialné pro vase dorty. V ¢em je unikatni?
Dnes t4di v Ceské republice medova ménie, stovky lidi vyrabi
medovniky. Kdekdo z Ruska, Ukrajiny i Arménie vyrabi v gard-
7i ¢i kuchyni medovnik, ale zapominaji, co vSechno to obndsi.
Nas§ vyrobek je ale jedine¢ny a proto ja dnes uz nemdm strach
z konkurence, recept mame patentovany celosvétové. Taky jesté
nikdo kromé nds nepfisel na to, jak muze takovy dort s mléénym
krémem vydrzet tfi mésice pti pokojové teploté nebo devét mésictt
v lednici. Kdykoliv jej oteviete je stale skvély, vla¢ny a vonavy.

Musela pravé kvuli tomu byt ta linka tolik originalni?

Ano, tento vyrobce poprvé dostal poptavku na vyvoj linky na
vyrobu medovych dortii. Byla to holandska firma a ta sem za-
cala jezdit a studovat vyrobni proces v roce 2006. Ja jsem tam
byl $estkrat vSe kontrolovat a v roce 2009 uz méla hotovo. Ted
déldme druhou linku s Angli¢any, Svédy a Svycary. Je to unikatni

linka pfimo pro nds a oni ndm férové fikali, Ze jim Rusové nabi-
zeli dvojnasobek ceny nez my, ale maji s ndmi dohodu, takze to
neprodali. Ale i kdyby to udélali tak se nic nedéje, protoze oni
sice vyrobi linku, jenze ani tak neznaji kompletni recept, mozna
tak ze 30 nebo 40 procent. Ale i kdyby jim chybélo 5 procent
receptury, tak uz by to nevyrobili jako my.

Do jaké miry jste se vy sam podilel na navrhu této origi-
nalni linky?

Ja viibec, nejsem technik. Jen jsem jim dal dort a chtél po nich,
aby jej stejné vyrobili, mél danou chut, vla¢nost, tvar a vyrabélo
se to automaticky. Vic mne nezajimalo a oni to dokazali. Prvni
linka nebyla zcela podle mych predstav, ale ta nova je perfektni.
Dort ted bude mit na obou stranach obly tvar a uz to nebude
useknuté.

Vy jste jim tieba fikal své namitky v pribéhu vystavby?
Trvalo asi pul roku, nez linka zacala vyrabét, jak jsme chtéli.
Byl jsem z toho uz zoufaly, v pribéhu vyvoje jsme totiz vyhodili
desitky tun dortil. Dostal jsem z toho infarkt, slozil se pfimo na
pracovisti a probudil se aZ v nemocnici. Opravdu véficim jsem
se stal a7 tady v Ceské republice, i kdy? Arménie je nejstarsi
kiestanska zemé na svété.

Automatizace v potravinatstvi | kvéten 2019
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Investice do automatizace tim neskoncily, kdyz jste uvedli
do provozu linku na vyrobu Napoleonk, kde probiha pfi-
prava listového tésta, pecici cast, dekoracni cast a baleni
kulicek Marlenka. Bylo cilem snizeni narokii na manualni
praci nebo zvyseni efektivity?

V byvalé tovarné jsme Napoleonky délali ru¢né a poptévka se
neustdle zvy$ovala. Pracovali jsme i o vikendech, a pokud bychom
meéli pokryt poptavku, tak bychom museli zaméstnavat 2000 lidi.
Proto jsme si poridili automatickou linku, ale i tak potfebujeme
mnoho ru¢ni prace. Lidsky faktor nemizi, ani by to tak byt nemélo.

Pii prohlidce zavodu jste Fikal, ze brzy pfijmete dalSich
zhruba 100 zaméstnanct. Na jaké pozice to bude?

Cést do administrativy, na to potfebujeme 15 kanceldti pro 30 ma-
nazert a také stavime dalsi $atnu pro délniky. Celkem ale budeme
potiebovat 350 novych zaméstnancii.

Novi lidé jsou potieba kviili ru¢ni praci?
Ano, dole jste napriklad vidél Sest zaméstnanct, kteti délaji dorty
a ti uz ndm nestaci, poptavka neustale roste.

Jeiprovastézké hledat vdnesni dobé dobré zaméstnance?
A jaké profese vam chybi?

Intenzivné hleddme délniky, ale i manaZery, jako je naméstek tech-
nického feditele, zastupce provozniho feditele, kvalitéfe a dal$i.
Sehnat ale kvalifikované lidi je nesmirné tézké. U délnikd je to
sice 0 néco méné naroc¢né, ale urcité neni lehké najit zajemce,
ktefi chtéji poctivé pracovat. 95 procent lidi pochazi z Frydku-
-Mistku a okoli.

Snazite se nahrazovat manualni praci pravé robotizaci
a automatizaci?

Ano, porad hledame cesty, ale u nékterych vyrobki vzdy zistane
padesatiprocentni podil ru¢ni préce. Pti vkladani krabic a podob-
né jsou je$té moznosti, ale pti upravé produktu je to ¢asto problém.

kvéten 2019 | www.prumyslovaautomatizace.com
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Dnes dokazou vyrobci strojii vyvinout sofistikovana za-
fizeni, ktera by mohla jesté dale snizit podil ruc¢ni prace.
Hledate nové cesty?

Snazime se, ale neni to jednoduché, jdeme vak cestou maximalni
mozné automatizace. Na podatku se nam zddlo, Ze automatizace
urcitych procestl je nemoznd, ale nyni zavadime nové dopravni-
kové cesty a tieba baleni ¢i kontrola jsou také automatické. Ale
i tam nékteré ¢innosti ztistanou manualni. Napriklad kontrola

tésnosti obalt v bazénku se vidy bude délat ru¢né.

Z nic¢eho postavit tak obrovskou spolecnost, jak se to da
po vas zopakovat?

Délat to srdcem. Cely Zivot jim med, to je miij doping. Kazdy den
minimélné dvakrat jim nase vyrobky a zaroven si tim kontroluji
kvalitu.
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JSP DODAVA VAHY A VAZICI SYSTEMY

Spole¢nost JSP v roce 2017 rozsitila své portfolio o dodavky
modernich elektromechanickych vah a véznich systému pro
primyslové aplikace. Pfedchdzela tomu dlouhd ptiprava: stan-
dardizovani postupti pti projektovani, strojni a elektrotechnické
montdzi, programovani a dal$i. Nékolik pracovniku JSP proslo
naro¢nym technickym $kolenim. Diky tomu se spole¢nost sta-
la autorizovanym dodavatelem kompletnich vaznich systému
véetné projektové dokumentace, strojnich i elektro montazi,
vyhodnocovaci elektroniky a uvedeni do provozu. Nabizi kom-
pletni sortiment vaznich systému firmy Siemens — Milltronics.
Od riznych typt tenzometrtt SSWAREX R a WL, pres unikatni
kompletni dévkovaci vahy SITRANS WW, pasové vahy Milltro-
nics, priitokové vahy SITRANS WE, az po vyhodnocovaci moduly
SIWAREX a Milltronics. Spolupréce firem Siemens a JSP vytvari
predpoklady k tomu, aby zdkaznik dostal fe$eni tlohy pfesné

i celkovymi néklady.

Vazici systémy, se vedle zdkladniho ukonu métit statickou nebo
dynamickou hmotnost sypkych materidla, ¢im dale vice uplatiiuji
v logistickych procesech, kde s vysokou presnosti vazi vstupni
avystupni produkty v navaznosti na ekonomiku, Gc¢etnictvi a skla-
dové hospodarstvi. Vyuzivaji se také jako hlavni prvky v fizeni
riiznych automatizovanych technologickych procesi.

Vdzici buriky s tenzometry
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Statické vahy

Nejcastéjsimi vahami pouzivanymi v priimyslu jsou plosinové
vahy rizné konstrukce. Tenzometrické vazici burnky se déle po-
uzivaji napt. k vézeni zasobniki s kapalinami, sypkymi latkami,
plyny anebo pro presné ddvkovaci systémy. To vSechno jsou sta-
tickd méfeni — nevyzaduje se méfeni ¢asu ani rychlosti. Vyhodou
vazici techniky od firmy Siemens je velka flexibilita, dana Sirokym
sortimentem snimacti i vyhodnocovacich jednotek.

Dynamické vahy

Druhou velkou skupinou primyslovych vah jsou vahy dynamic-
ké, pouzivané k méfeni hmotnostniho priitoku sypkych latek
a kapalin. Z nich jsou nejcastéj$i pasové vahy. JSP dodava vihy
a vazici systémy, které méti hmotnost materidlu dopravovaného

pasovym dopravnikem.

Vazici bunky s tenzometry

Tenzometrické vazici bunky Siemens s vazivosti od 3 kg do 280 t
jsou pruzna vazici télesa z hliniku nebo korozivzdorné oceli. Maji
tvar jednoduchého nosniku, dvojitého nosniku tvaru S nebo
membrany. Celek i s nalepenymi féliovymi tenzometry ma kryti
az IP68, a vazici buiiky je tedy mozné pouzivat i v naro¢ném
priamyslovém prostfedi. K tomu ptispivaji téZ provedeni urcena
do prosttedi s nebezpe¢im vybuchu az do zony 0/20 podle ATEX.
Ttida presnosti je podle OIML R60 (Metrological Regulation for
Load Cells) C3 az C5.

Za zminku stoji vazici burika SITRANS WL260 SP-S AE s vazi-
vosti 300 g a jeji pouziti pro vazeni ¢ajovych sackil. Provedenim je
to vdha pramyslovd, i kdyz vazivosti se blizi vaham laboratornim.

Pasové vahy
Pasové vahy jsou tvoreny vazicim mustkem, tj. valeckovou stolici
s tenzometrickymi snimaci, které méfi hmotnost materialu na
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pasu. Pro zvyseni pfesnosti je mozné hmotnost méfit na dvou va-
leckovych stolicich za sebou. Soucdsti vah je dale snimac rychlosti
pasu. Vyhodnocovaci elektronika potom z hmotnosti materialu na
pasu a jeho rychlosti spocitd hmotnost dopravovaného materialu
za jednotku ¢asu, popf. celkové mnozstvi dopraveného materidlu.
Vazici mustek je zkonstruovan tak, aby méfil jen svislou slozku
ptisobici sily (tihu materidlu). Aby nedoslo k poskozeni snimacii
pri pretiZeni, je mustek vybaven ochrannym dorazem.

Ackoliv se princip méfeni zda byt jednoduchy, je tfeba pti instalaci
vah dodrzovat mnohd pravidla a doporuceni. Protoze presnost
méfeni mize byt nepfiznivé ovliviiovana silami ptsobicimi na
dopravnikovy pés pfi nakladani materialu, doporucuje se vahy
instalovat v koncové ¢asti dopravniku. Véhy by také mély byt
dostate¢né vzdalené od v8ech zatizeni vyvolavajicich nezddouci
vibrace. Idedlni je montovat vahy na vodorovny usek dopravni-
ku, ale dobrych vysledki lze pii spravném sefizeni dosdhnout
iu $ikmych dopravnikd.

Naprosto zakladni pro presné méfeni je vak vyrovnani vale¢-
kovych stolic. Je tfeba presné sefidit minimalné dvé valeckové
stolice pfed méficim mustkem a za nim; pro presnéj$i méteni se
vyrovnavaji na kazdé strané tfi stolice a vice. Pro vyrovnani se
pouziva dostate¢né napnuta struna, drat nebo vlasec. Je Zadouci,
aby vSechny valecky v oblasti méfeni mély stejny primeér, tvar
a u korytkovych dopravniki také uhel sklonu. Velmi dilezZita je
také spravna instalace kabeldze mezi tenzometrickymi senzory
a prevodnikem. Pro zaji$téni odolnosti proti elektromagnetické-
mu ruseni je tfeba spravné zvolit umisténi kabeld, jejich stinéni

a

a uzemnéni.
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Pdsové vdhy

Pratokoméry sypkych latek

Dalsi skupinou dynamickych vah jsou pritokoméry sypkych latek.
Principem je méfeni silového uc¢inku proudu materialu na sklo-
nénou desku. Pritokoméry se instaluji v gravita¢ni nasypce. Tok

Ix7

materialu je veden tak, Ze Sikmo nardzi na méfici desku. Senzor,

Yy

ktery je zde instalovan, méfi vodorovnou slozku sily, jejiz velikost

Pritokoméry sypkych ldtek

je dana hmotnosti dopadajicich ¢astic, jejich rychlosti a pruznosti.
Méfeni tak neni ovliviiovano materialem ulpivajicim na desce.
Pro méfeni silového tc¢inku se pouzivaji tenzometrické snimace.
Druhou moznosti je méfit silu plisobici na desku prostrednictvim
linedrniho diferencidlniho transformatoru LVDT. Vyhoda tohoto
feseni je v tom, ze snimac sily je umistén mimo meéfici prostor
a neni ovliviiovan fyzikalnimi vlastnostmi média.

Vyhodou téchto priitokoméri je utésnéné, zcela prachotésné
provedeni. Diky tomu nevznikaji ztraty méfeného materidlu ani
nedochézi ke kontaminaci pracovniho prosttedi prachem. To je
zvlast dulezité u méfeni nebezpeénych materialu.

Rozsah méfenije od 1 do 900 t/h. Tyto pritokoméry jsou vhodné
k méfeni pritoku sypkych a suchych latek: praski, granulati,
obilovin apod. Méfi ve velkém rozsahu hustot, od pufované ryze
po Zeleznou rudu, a ve velkém rozsahu sypkosti, od polétavého
popilku az po Spony od obrabéni kovtl. Typickd méfend média
jsou cement, drobny §térk, koks, dfevénd $tépka, obiloviny, lus-
téniny, osiva, $krob, cukr, obilné vlo¢ky, obilny $rot, granulovana
krmiva nebo plastové granule.

K dispozici je specialni provedeni uréené pro provzdu$néné ma-
terialy, které zabranuje silovému tc¢inku vzduchu dopravovaného
s médiem na méfici desku.

Davkovaci vahy
V podstaté jde o pasové vahy nebo vazici desky, které nejen méfi,
ale také soucasné fidi rychlost pfisunu materialu. Jejich vystup
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Zabudovand deskovd vaha WD600

je zpétnou vazbou reguldtoru rychlosti dopravniku. Davkovaci
vahy se vzdy prizpisobuji pozadavkim dané ulohy a fidicimu
systému, ktery fidi pohyb navazovaciho dopravniku. Sestavuji
se tedy na zakdzku z jednotlivych moduli.

Reference

Jiz v prvnim roce se podatilo ziskat tfi vyznamné zakazky, v nichz
spole¢nost JSP realizovala celou aplikaci: vée od navrhu a mon-
taze, az po oziveni a kalibrace. Zde firma ziskala prvni cenné
zku$enosti z praxe.

Zajimavym projektem je vazeni tésta na dvou mistech jednoho
pasového dopravniku: nejdrive se vazi samotné tésto bez tuku
a 0 1 m dale tésto s tukem. Pomérem téchto hodnot je obsah
tuku v tésté. Vazeni je v tomto misté technologického procesu
velmi dtlezité proto, Ze linka vyrabi trvanlivé pekafské produk-
ty urc¢ené pro export do rtiznych zemi, kde podléhaji mistnim
zvyklostem a normdm z hlediska obsahu tuku. V tomto projektu
byly instalovany deskové vahy WD600 s presnymi tenzometry
o vazivosti do 9 kg, snimac¢ rychlosti WS300 a vyhodnocovaci

Pohled na celou technologii vdzeni tésta

Vysledné zobrazeni z vyhodnocovaci jednotky

jednotka STWAREX WP241. Vysledky se zobrazuji na dotykovém
operatorském panelu SIMATIC HMI TP700.

Tato instalace napomaha udrzeni kontinuity vyroby (minimalizaci
poctu a doby zastaveni pasu) a tim k vyraznym ekonomickym
usporam.

Vse muselo byt v provedeni spliiujicim zvy$ené pozadavky na
hygienu. Casto se setkavame s problémy, kdy navrhované tech-
nické fe$eni, je potfeba umistit do stavajici technologie. Také
v tomto piipadé museli konstruktéti fesit nedostatek vhodného
mista pro instalaci: bylo tfeba zvolit takové misto, aby méreni
neovliviiovala ani fezaci kotouce pro oddélovani vzorku tésta na
laboratorni rozbory, ani §krabku cistici pas.

V nasem oboru se fikd ,,kdo neméti, nefidi“ Spole¢nost JSP reali-
zuje komplexni fe$eni méficich okruht: od projektu, aZ po samotné
uvedeni do provozu a nésledny servis. Métite-li alespori hlavni veli-
¢iny technologického procesu, jako je teplota, tlak, pritok, hladina
nebo hmotnost, muZete je fidit, aktivné ovliviiovat a dosahovat

maximalni efektivity, kterd se pfimo promitd do finan¢nich uspor.

PRUMYSLOVE VAZICi APLIKACE

NAVRH > SPECIFIKACE > DODAVKA > MONTAZ > UVEDENI DO PROVOZU

RESENI ,NA MI’RU“DSTATICKYCH | DYNAMICKYCH
VAZNICH SYSTEMU

Vazeni tekutych i sypkych material(
Projektova ¢innost véetné prenosu signalt do RS
Registrovany subjekt pro montaz a opravy vah

Pasové vahy, tenzometry, pratocné vahy, davkovace, ...
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AUTOR: BIRRIFICIO ANTONIANO

NOVE ZARIZENi PRO VYROBU REMESLNEHO PIVA V

RUKODELNA VYROBA VE SPOJENI
S PRUMYSLOVOU EFEKTIVITOU

Aby dokazala spolecnost Birrificio Antoniano z Padovy
v Italii vyhovét stoupajici poptavce po svém prvotfidnim
femesiném pivu, rozhodla se pfi pfechodu na automati-
zovany pivovar pro dodavatele Treesse Progetti nasadit
zenon, softwarové reseni kategorie HMI/SCADA od spo-
le¢nosti COPA-DATA.

Minipivovar Birrificio Antoniano byl zalozen v roce 2013 v se-
veroitalském mésté Padova jako ,,agrarni pivovar®. ZaloZzenim
pivovaru si tym byvalych distributorti napoju, jez se pfeménil na
pivovarniky femeslného piva, splnil sviij davny sen. Lidé z Birri-
ficio Antoniano se rozhodli pro pouzivani metody vyroby piva
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femeslnou cestou. Pod vedenim vrchniho slddka, ktery ridi kazdy
vyrobni krok, usiluji zaméstnanci o Setrné zachazeni se zdroji
a vénuji dostate¢nou trpélivost pti dozravani piva.

Minipivovar Birrificio Antoniano zacal s vyrobou nékolika druht
femeslného piva v 500litrovych varkach, a to velice jednodu-
chym, téméf ru¢nim fizenim vyroby. I pres limitujici kapacitu
varky a ru¢ni proces mohl minipivovar Birrificio Antoniano,
diky zku$enému personalu a velice flexibilnimu procesu vyroby,
vyrabét nékolik druhii piva. Podnik se na pivnim trhu uspé$né
etabloval a svymi produkty se trefil do chuti zna¢ného mnozstvi
milovnika piva.




Vrchni slddek muze prehledné sledovat cely vyrobni proces se viemi dilezitymi informacemi
na nékolika monitorech z jednoho centrdlniho mista.

S rostouci poptavkou na trhu femeslného piva si vedeni podniku Birrificio Antoniano
zacalo uvédomovat, Ze nastal ¢as pro rozsifeni vyrobnich kapacit pomoci automa-
tizace. Cilem se stalo navyseni velikosti jednotlivych varek z 500 na 2 000 litrt. Pro
dosazeni tohoto cile bylo zapotiebi instalovat nové vyrobni zafizeni nejen s vyssi
kapacitou, ale i stupném automatizace, které ovsem soucasné umozni i nadale za-
meéstndvat stejny pocet pracovnik, ktef{ budou pecovat o nové znacky. DuleZitou
ulohou se stala vystavba zafizeni, jeZ poskytne garanci optimalni spotieby zdroji
a soucasné zabezpeci standardizaci produkce u kazdé jednotlivé varky. Pfitom bude
zachovana dostate¢na flexibilita, aby bylo moZné snadno ménit receptury. Stejné tak
musi byt umoznéno peclivé sledovani teploty a kvasného procesu v kazdém tanku.
Tento systém vSak nemd sledovat pouze vyrobu, ale také dals$i pomocna zatizeni
pouzivand v pivovaru, a to z jednoho centralniho mista.

Pro dosazeni téchto cil se obrétilo vedeni Birrificio Antoniano na Treesse Progetti.
Jedna se o spole¢nost zaméfenou na tvorbu automatiza¢niho systému pro pivovary,
jez nasazuje fe$eni na bazi HMI/SCADA softwaru zenon od firmy COPA-DATA.
Treesse Progetti je s vice nez tficetiletymi zkuSenostmi v oboru pfednim dodavatelem
fe$eni v oblasti priamyslové automatizace procesu, jenZ svym zdkaznikiim nabizi
produkty na miru a sluzby s vysokou kvalitou. Podnik se roky specializuje na na-
pojovy a potravinarsky primysl, pfedev§im pak na oblast vyroby piva. V soucasné
dobé pouziva 70% pivovarskych zatizeni v celé Italii software od Treesse.

COPA-DATA je technologickym lidrem ve vyvoji softwarovych feseni pro priimys-
lovou automatizaci. Se svou produktovou rodinou zenon je COPA-DATA schopna
pokryt kazdou troven automatizace - od jednotlivych senzort az po cloud. Treesse
Progetti a COPA-DATA spole¢nymi silami splnili pozadavky Birrificio Antoniano
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Se systémem zenon a feSenim od Treesse Progetti mohl pivovar Birrificio Antoniano navysit objem vdrek z 500 litrd na 2 000 litrd za den.

k plné spokojenosti. Zatizeni minipivovaru se rozprostira na plose
1 850 m? a disponuje ro¢ni kapacitou az 22 000 hektolitri. Denné
miiZze uvarit ¢tyfi az pét varek o objemu 2 000 litr.

V Birrificio Antoniano ovéem nedoslo pouze ke zvy$eni produkce,
ale diky vykonné spravé receptur, jez poskytuje systém zenon,
byla zna¢né posilena také flexibilita. Systém je nezévisly na cilové
platformé a funguje, diky vysoké schopnosti integrace s existuji-
cim zafizenim, s jakymkoliv typem hardwaru. Jeho intuitivnim
grafickym rozhranim, konformitou s relevantnimi standardy
a schopnosti replikovat stavajici spravu receptur zalozenou na
SQL bylo dosazeno skvélych vysledki celkové vykonnosti.

Po zavedeni systému zenon firmou Treesse Progetti se pfeslo
u Birrificio Antoniano z téméf ru¢ni vyroby k plné automatizova-
nému vareni a sta¢en{ femeslného piva. Vysledkem bylo zvys$eni
vyrobni kapacity, dosazeni vy3si flexibility a zlepSeni ergonomie
pro obsluhu. Persondl potieboval jen kratké zaskoleni, aby byl
schopen novou aplikaci obsluhovat. Intuitivni grafické rozhrani
maximalné podporuje snadnou obsluhu, a také proto bylo mozné
dobu pottebnou k zaskoleni priblizit téméf nule.

Jednim z cilt projektu bylo umoznéni sledovani a fizeni celého
zavodu z jedné centralni stanice. Systém zenon poskytl vrchnimu
sladkovi pristup z jediné fidici mistnosti, ktera je vybavena né-
kolika obrazovkami, na nichz ma moznost sledovat cely vyrobni
proces. Na jednom z monitort vidi aktudlni status receptury,
ktera je pravé vykonavana. Na dal$im jsou zobrazeny alarmy. Jiny
monitor poskytuje celkovy nahled na vyrobni linku, od michani
surovin pres proces kvaseni, lezeni az po skladovani. V kazdém
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ukazatelich vyroby.

Zvy3ena produktivita

Ergonomie

Flexibilita

Intuitivni grafické uZivatelské rozhrani
Minimalni doba nutna k zaskoleni
Sledovani pomoci nékolika obrazovek
Vykonna sprava receptur

Vysoka uzivatelska pfivétivost

»zenon splnil vsechny poZadavky na projekt,

predevsim co se tykd zobrazeni na vice obrazovkdch

a sprdvy receptur, u nichz byla struktura importovdna

z jiného systému. Obzvldst dilezZité pro nase potreby

jsou také funkce pro vytvdreni trendu a reportui.”

Stefano Gasparini, Technicko-obchodni teditel Treesse Progetti
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JAK SE RODIL PIVOVAR

V JEDNOM Z NEJTVRDSICH REZIMU NA SVETE

POD TAKTOVKOU

Dil prvni

Na svété je spousta pivovartl. Malych, velkych, modernich, histo-
rickych. M¢ ale zajima trochu jiné rozdéleni. Pivovary zajimavé
a normalni. A z kategorie zajimavé, jsem mél tu moznost se
podilet na modernizaci a rozsifeni jednoho, o jehoz pribéh se
s vami nyni podélim.

Turkmenistdn. Pfevdzné muslimskd zemé ve stfedni Asii. Troufdm
si fici, ze po Severni Koreji s druhym nejtvrdsim rezimem na svété.
Zemé s nadhernou a rozmanitou ptirodou. Mofe, hory i poust.
Zemé plnd paradoxd. Na jedné strané dlouha historie plna hrdosti
i utrpeni a na té druhé megalomanské stavby v duchu radoby
druhé Dubaje. Zemé hrdych a velmi pratelskych Turkmentl,
ale taky velmi zkorumpovanych tfednikii. O politické situaci
a lidskych pravech se zde zminovat nebudu, nebot nasim cilem
je pivovar. Turkmensky pivovar Berk.

Pivovar se nachdzi pfiblizné 40 km jihovychodné od hlavniho
mésta A$chabadu, ve vesnici Yaslyk, pobliz irdnské hranice. Kdyz
jsem sem poprvé v fijnu 2008 pfijel, nalezl jsem velmi zastaraly
pivovar ze sovétské éry, ktery produkoval okolo 20 000 hekto-
litrti piva ro¢né, které vsak bylo kvality nevalné. Dtukazem byla
trvanlivost, kterd nepfekrac¢ovala dobu v fadu nékolika malo
dni. Ovéem novi porevolu¢ni majitelé chtéli v rdmci své firmy
Altyn Aylak (zlata zatoka) vytvorit pivovar, ktery by byl pychou
a chloubou nejen jejich, ale celého Turkmenistanu, potazmo celé
sttedni Asie. Nutno dodat, Ze kurdze a penéz k tomu méli dost.
Co vsak bylo v té dobé velkou neznamou, byly lidé a kulturni
odlignosti.
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Novd varna pivovaru Berk, rok 2009
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Stary sklep, rok 2008

Nyni trochu zakladnich dat. V fijnu 2008 pivovar disponoval
varnou o kapacité 40 hektolitrt piva na varku, s moznosti varit
4 az 5 varek denné. Varna sestavala ze 7 nadob. 1 rmutovystiraci
kotel, 1 rmutovaci, 3 scezovaci kad¢, 1 mladinova panev a 1 vi-
fiva kad. Zatizeni bylo sice nerezové, ale prevazné rukodélné
a materidl i prace na ném byly kvality nevalné. Nerezovd spilka
byla tvofena 46 kusy vertikalnich tanki o objemu 20 hektolitri,
velmi obtizné regulovatelnych jak z hlediska teploty, tak i tlaku.
Dale zde byl lezacky sklep se 14 kusy Zeleznych uponovanych ho-
rizontalnich tanki o objemu 155 hektolitrt, 3 CKT tanky z doby
nedéavné taktéZ o objemu 155 hektolitri a nakonec 2 pretlaéné
horizontélni tanky, taktéz zelezné s povrchem natfenym uponem.
Jak jiz vyplyva z vySe uvedené technologie, kapacita pivovaru se
pohybovala kolem hranice 35 000 hektolitrt piva. Vyrabén byl
pouze jeden druh, rddoby svétlého lezaku a kapacita byla vyuzita
na cca 57 %. Staceni piva probihalo do keg sudii ru¢né a dale do
sklenénych lahvi a PET lahvi na repasovanych linkach ¢eského
vyrobce. Nutno jesté dodat, Ze zde pracovalo 30 zaméstnancd,
coZ znamend, ze i produktivita prace nic moc.

Situace v pivovaru by se dala shrnout nékolika slovy. Zastaraly,
s minimem automatizace a modernich technologii, ve $patném
technickém stavu, zanedbany z hlediska hygieny, se $patnymi
pracovnimi i organiza¢nimi navyky, ale se vstficnymi lidmi se
zdjmem o inovace a vzdélani.

Prvnim ukolem bylo zabezpecit vyrobu ve stavajicich podminkach
tak, aby vysledny produkt, tedy pivo, bylo co nejvyssi kvality, jak
je jen mozné na stavajicim zafizeni a s personalem dosahnout.

Nové CKT tanky, rok 2009

Dale zahdjit proces vzdélavani, standardizace vyroby, organizace
prace a organiza¢ni struktury tak, aby bylo v§e pfipraveno na velky
skok kupredu. S majiteli firmy byla totiz dohodnuta vystavba
nového moderniho pivovaru s tim, Ze po jeho dokonceni dojde
k uzavfeni starého provozu.

A tak zacala ptiprava projektu, stavba novych budov a vybér
dodavatelt. Byl to proces skute¢né hekticky. A tak na konci zari
2009 byla uvatena prvni varka na nové varné. Bylo to sice v dosti
improvizovanych podminkéch, ponévadz ani jedna stavba nebyla
investorem fadné dokoncena, ale pivo se podafilo zdarné uvafit.
A tak byl otevien novy pivovar se 4 nddobovou varnou o objemu
50 hektolitrii a s moznosti varit 4 az 5 varek denné a 10 kusy CKT
tankd o objemu 200 hektolitril. K tomu samoziejmé pomocné
provozy a filtrace piva. Zde by nas ptibéh o pivovaru ve sttedni
Asii mohl skondit. Jenze ne vie je tak, jak se na prvni pohled zda.

Nastalo nékolik let, kdy bylo dal nutno vzdélivat zaméstnance
i sttedni management, dozorovat kvalitu vyroby a na zédkladé
pozadavku investora i roz$ifovat sortiment. A stary pivovar?
Jestli si myslite, Ze byl uzavien, se§rotovan nebo néco podobné-
ho, tak jste na velkém omylu. Diivodu bylo hned nékolik. Ten
asi nejhlavnéjsi, Ze kvalita a obliba piva vzrostla natolik, Ze novy
pivovar jiz po nékolika mésicich svou kapacitou prestal stihat.
Dal$im diivodem byla nevzdélanost nékterych zaméstnancu.
V postsovétské éfe mladsi zaméstnanci jiz neuméli rusky, ale
ani jiny svétovy jazyk, v¢etné anglictiny. I ¢teni a psani v jejich
rodné turkmenstiné nebylo nic moc. Ja se sice naucil zakladni
véci v turkmensting, ale komu nenf z hiiry déno. ..
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Posledni diivod, ktery zabranil uzavteni starého pivovaru, je poli-
ticko-kulturni. Parafrdzoval bych to slovy jednoho francouzského
komika v jedné komedii ze 70. let: za prvé plnd zaméstnanost, za
druhé plna zaméstnanost, za tfeti plna zaméstnanost.

A tak do dubna 2013 nejenze nedoslo k uzavteni starého pivovaru,
ale naopak byly opraveny a zrekonstruovany jeho nejbolestivéjsi
Casti a také rozsifeni nového pivovaru o patou nadobu varny,
11 novych 200 hektolitrovych CKT tanki, 3 pretla¢né tanky,
novou kotelnu, chlazeni a jimani CO,. Zkratka v roce 2013 mél
jiz pivovar kapacitu cca 112 000 hektolitrt a jeho kapacita byla
naplnéna z 85 %. A byli jsme prakticky na zacatku jako v roce
2008, akorat s tim rozdilem, Ze pivo mélo velmi dobrou kvalitu

a poptavka po ném neustdle rostla a nebylo jiz kde rozsifovat.

Majitelé se proto rozhodli k vystavbé velkého (na zdejsi poméry)
pivovaru, ktery bude mit ty nejmodernéjsi technologie, stejné
jako renomované pivovary v Evropé. Tohle uz bylo ale dost velké
sousto pro vSechny a tak muselo byt ptizvano spoustu odborniku
z Evropy, aby projekt mohl byti uspésné dokoncen. Nejdulezitéjsi

r

byla ptipravna ¢ast a spravné rozdéleni do etap. Presto vSechno,

Martin Vrba se zamestnanci pivovaru Berk, Turkmenistan

PIVOVARSTVI

presné za 2 roky, v dubnu 2015, byla uvedena do provozu prvni
etapa nového moderniho technologického pivovaru uprostred
karakumské pousté. Tim zacala novéd anabdze, presnéji feceno
nové kolo zau¢ovani personalu, organizace vyroby, kontrolnich
mechanismi a konfrontaci s mistnimi zvyky a kulturou.

Jak jisté tusite, spusténim 1. etapy druhého rozsifeni nase prace
v Turkmenistdnu neskoncila. Ba pravé naopak. V mezi¢ase jsme
stihli jesté vybudovat jeden pivovar, tentokrat statni pfimo v As-
chabadu. Ale to je jiz jina pivovarska pohadka. Tedy spi$e horor.

A jak to dopadlo s pivovarem Berk? Co v$e bylo vybudovano,
jakou ma kapacitu, kolik zaméstnancii a zda kone¢né uzavreli
ten staficky sovétsky pivovar? Pfece vam neprozradim vse na-
jednou! Mohu v8ak slibit, Ze jeho dalsi osudy jsou velmi zajimavé
a o zazitky veselé i tragické nebyla nouze.

Ale o tom, mili pratelé, zase pristé. Dej Bith $tésti!
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Némecky Konplan
stavi v Plzni
centrum vyvoje
napojarskych linek
Plzensky Konplan, ktery navrhuje a kon-
struuje linky pro vyrobce napoji po celém
svété, stavi v plzenské pramyslové a obchod-
ni z6né Borska pole, pobliz kampusu Zapa-
doceské univerzity, vyvojovy a kancelarsky
objekt. Pocet zaméstnanct, které ma nyni
v pronajatych kancelafich v centru mésta, pla-
nuje diky nému zdvojnasobit na 300. Firma
md vyrobni i matefskou firmu v némeckém
Neutraublingu. Je vyznamnym dodavate-
lem népojatskych linek tfeba pro Plzetisky
Prazdroj, fekl CTK ndméstek primatora Pavel
Sindelat (ODS).

Vystavba $estipatrové budovy na koupeném
pozemku zacala loni v zati a bude hotova do
podzimu pfistiho roku. ,Nyni jsou v Avalonu
(Business Centru) a uz jim to nestaci, uvedl
Sindelat. Podle néj jde o vitaného investora
na Borskych polich, které uz investofi obsa-
dili téméf celé. ,,Jde o inovaéni firmu, jejiz
produkty maji vysokou ptidanou hodnotu.
S projektem pfisli némecti investoti zhruba
pted tfemi lety,“ uvedl. Budova, kterou navrhl
architekt Jifi Zabran, bude podle naméstka
zajimava také architektonicky.

Podle webovych stranek podniku je Kon-
plan pres deset let soucasti spole¢nosti Krones
AG s 1800 zaméstnanci, predniho svétového
vyrobce a dodavatele napojovych linek i ce-
lych tovaren na tekuté potraviny. Poskytuje
inzenyringové sluzby ve strojirenstvi, elek-
trotechnice a informac¢nich technologiich.
Firma navrhuje a konstruuje predevsim plnici
linky a distici stroje, naptiklad mycky lahvi.
V Neutraublingu se montuji a oZivuji stroje
podle vykresii konstruktért z Plzné.

Mezi nejvétsi zdkazniky patii Coca-Cola,
Nestlé nebo Heineken. V CR se zaméstnan-
ci Konplanu podileji na linkach pro pivovar

Prazdroj a vyrobce minerédlnich vod Matto-
ni a Podébradka. Konplan zacinal v Plzni
v roce 2007 s péti zaméstnanci, ted jich ma
160 a do roku 2020 jich chce mit 300. Kvili
rustu objemu zakdzek z celého svéta shani
hlavné techniky se znalosti jazyki. Firma uz
2,5 roku podporuje vyuku némciny na strojni
pramyslovce v Plzni.

CTK

Pivovar Regent
zvysil vystav

a planuje dalsi
investice do vyroby

Trebonsky pivovar Regent mél loni vystav
77 653 hektolitri. Meziro¢né je to rtst
zhruba o 150 hektolitri. Pivovaru stoupa
o desitky procent prodej plechovek. Letos
koupi nové zatizeni na pasteraci sudové-
ho piva, vylepsi vodarnu i rozvody vody.
Investuje asi sedm miliont K¢. Loni zmo-
dernizoval suddrnu. Mirné vzrostl export.
CTK to ekl sladek Jaromir Celeda. Pivovar
patii akciové spole¢nosti Bohemia Regent
ze skupiny Stasek.

Za lonsky rok mél pivovar se 45 zamést-
nanci trzby 124 miliont a ¢eka zisk. Podle
udaju ve Sbirce listin mél v roce 2017 trzby
100 miliont a provozni zisk 2,4 milionu.
Zhruba 60 procenty se na vystavu podili
lahvové pivo, necelymi 40 procenty su-
dové vcetné cisteren. Vyssi lonsky vystav
podle sladka ovlivnilo to, Ze lidé piji pivo
vice doma nez v restauracich, rist exportd
lahvového piva, prodej plechovek a vys$si
prodeje v fetézcich Flop i Coop.

Od 1éta 2017 prodava pivovar pivo v ple-
chovkach, ty zatim tvofi neceld dvé pro-
centa vystavu. Pivo sta¢i Regent do plechu
externé. ,Roste to vyrazné, v desitkdch
procent, jak jsme $li z nuly. Zahrani¢ni
zakaznici o to zadaji, v tuzemsku se to také
rozviji,“ fekl Celeda.

Prevaznou ¢ast vynost tvori tuzemsky trh,
dodavky obchodnim fetézcim. O jednot-
ky procent loni stoupl export. Regent vy-
vazi ¢tvrtinu produkee. Nejvice do Polska,
Italie, Velké Britdnie, Finska a Loty$ska.
Nové exportoval loni kontejner piva do
Thajska, stouply prodeje do Svédska.

»Rozbihaji se nové kontakty do Ciny, Bélo-
ruska, Ukrajiny, Francie a zejména Ruska,
kde nage piva sbiraji posledni roky ocenéni
z mezinarodnich vystav. V Rusku je hodné
rozjednanych zakaznikd, s plechovkami
pojede druhy velky kontejner do Recka,“
fekl sladek.
CTK

V pivovaru
Radegast zacala
stavba linky na
plnéni plechovek

V pivovaru Radegast v NoSovicich na Fry-
decko-Mistecku zacala ve druhé poloviné
bfezna stavba linky na plnéni plechovek
a centralniho skladu celkem za vice nez
600 milionti korun. Kapacita linky bude
60 000 plechovek za hodinu, prvni vyrobky
ma zalit dodavat na pocatku pristiho roku.

Manazer pivovaru Radegast Ivo Kanak
tekl, Ze zdjem o pivo v plechovkach stale
roste, meziro¢né az o 20 procent. Spole¢-
nost pred dvéma lety dokonc¢ila novou sta-
¢eci plechovkovou linku v Plzni a plechov-
kové pivo ma nyni v portfoliu Plzenského
Prazdroje podil uz 17 procent. ,Dynamika
je pravé v poslednich letech a to vlastné
stdlo za rozhodnutim instalovat linku na
staceni piva i v Radegastu,“ fekl Kanak,
podle néjz jde o nejvétsi investici v Rade-
gastu nejméné za 20 let.

Pivovar Radegast nyni vyrabi okolo

2,15 milionu hektolitrti piva ro¢né. Jde
prevazné o znacky Radegast a Birell, ale

Automatizace v potravinaistvi | kvéten 2019



vari se tam také Gambrinus. ,,Stfednédo-
bé kapacita, ktera pribude plechovkovou
linkou, mize vzriist aZ 0 200 000 hektoli-
trii. Do plechovek by se v Nosovicich mély
stacet pfedevsim znacky Radegast a Birell,
tekl Kandk. Linka bude produkovat napoje
ve Ctytech raznych objemech - 330, 400,
500 a 550 mililitru. Jeji soucasti bude také
specialni technologie na ptipravu ochuce-
nych variant piva a cidert.

Technickou zvlastnosti nové linky je to, ze
veskeré stocené pivo bude na paletach na
cesté ze staciren do nového skladu sou-
stavou vytaht prekondvat vyskovy rozdil
$est metrti. Novy centralni sklad bude mit
plochu téméf 10 000 metrd ¢tverednich,
tedy asi jako dvé fotbalova hristé a bude
v ném mozné skladovat v priméru 60 000
hektolitra piva. Sklad bude stat na volnych
pozemcich, kde dosud byvaly pivovarské
oslavy Radegast den.

CTK
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Vyrobce strivek Devro v Jilemnici
optimalizuje vyrobu a propousti

Vyrobce potravinarskych stéivek Devro (dfive Cutisin) v Jilemnici na Semilsku propousti.
Firma zaméstnava tisic lidi v Jilemnici a Slavkové u Brna, kolik z nich vypovéd dostane, nechce
komentovat. Zamysli zefektivnit provoz a uvolnit prostfedky pro riistovou investi¢ni strategii

spolecnosti v dalsich letech, sdélil na dotaz CTK mluvéi spole¢nosti Tomds Jelinek. Podle
informaci od zaméstnancti by se mélo v Jilemnici propousténi dotknout nékolika desitek lidi.

»Zmény se dotknou nasich provozi ve véech zemich a budou znamenat snizovani proporci-
onalné malého poctu zaméstnanctl. Reorganizace probihd v tésné spolupraci s odborovymi
organizacemi na pracovistich a prislusnymi urady prace,” uvedla provozni feditelka spolecnosti
Devro Irena Beranova.

Jilemnické Devro vyrabi uméla potravinafska stfeva uréend masnym a dribezatskym podni-
kiim. Je soucasti stejnojmenné nadnérodni skupiny se sidlem ve Skotsku. V roce 2017 skon¢ilo
podle obchodniho rejstifku hospodareni jilemnické firmy ziskem pres 875 miliont korun pti
celkovych vynosech 3,13 miliardy korun. Podnik patfi k nejvétsim zaméstnavateltm v Li-
bereckém kraji. V roce 2015 ziskala firma prostfednictvim agentury CzechInvest investi¢ni
pobidku, kdyZ se do modernizace a rozifeni rozhodla investovat vice nez 1,5 miliardy korun.
Zajistit tak méla 120 novych pracovnich mist.
CTK

Viscofan letos investuje 110 milionu

do robotizace a automatizace

Firma Viscofan CZ z Ceskych Budéjovic, kterd vyrdbi umél4
sttivka pro masny pramysl, méla loni trzby 6,2 miliardy K¢, me-
ziro¢né asi o 130 miliont nizsi. Zisk EBITDA byl 870 milioni K¢,
kles] oproti roku 2017 zhruba o sto miliont. Letos planuje firma
s 600 zaméstnanci trzby 6,3 miliardy a investuje 4,3 milionu eur
(asi 110 milionii K¢). Loni nejvic rostla vyroba jedlého kolagenu.
CTK to tekl jednatel Miloslav Kamis.

Firma je souddsti $panélské skupiny Viscofan Group, nejvétsi-
ho svétového vyrobce umélych stiivek uréenych zejména pro
masny primysl, drzi 32 procent svétového trhu. Skupina s 4600
zaméstnanci méla loni obrat 800 milionu eur (asi 20,4 miliardy
K¢). Hlavni lonskou akvizici byla koupé firmy Globus Group
v Australii a Novém Zélandu.

Zisk EBITDA 870 miliont K¢, proti planu niz$i o devét procent,
poklada Kamis za velmi solidni. Vysledky loni ovlivnil kurz dolaru
i konec intervenci CNB. ,,Prvni polovina roku byla slabsi, nez
jsme cekali, ale v druhé pilce uz véechny vysledky nad budget.
A $lo ndm vice vyrobkd s nizi marzi. Tlak na sniZovani cen je

kvéten 2019 | www.prumyslovaautomatizace.com

dost extrémni, nds§ segment neroste tak dvoucifernym rtstem,
jako jsme byli zvykli, konkuren¢ni boj za¢ina byt vice vyhroceny,
fekl jednatel.

Viscofan CZ vyrabi jedld i nejedla kolagenova a celofanova stfivka,
plastové i fibrousové obaly (fibrous je papirové stfivko potazené
viskézou, pricemz papir se vyrabi z vlaken palmy abaka, sttivko
se pouziva hlavné na salamové aplikace). Nejvic se firmé loni
dafilo s jedlym kolagenem, jehoZ vyroba vyrostla o deset procent;
ro¢né vyrobi firma dvé miliardy metri tohoto sttivka. O podobna
procenta stouply prodeje. V Evropé jsou kli¢ové zemé Polsko,
Ukrajina, Rumunsko i Madarsko.

Firma letos investuje asi 110 miliont, do robotizace a automa-
tizace. Zmodernizuje technologie, zvétsi kapacity. Dalsi penize
da do energetickych uspor jako recyklace odpadnich vod. M4
jiz prvniho robota.

CTK
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Staropramen poridi novou mikrofiltraci,
mycku lahvi a kotel na vyrobu pary

Pivovary Staropramen, dvojka na ¢eském pivnim trhu, letos investuji 250 milionti K¢ do
novych sudu, prepravek, kotle nebo myc¢ky, ale i do mikrofiltrace, aby mohly nabidnout
vice nepasterizovaného piva. To by se mélo ¢asem podle vrchniho sladka Zdenka Luxe
dostat do vSech restaura¢nich zafizeni, kde se Staropramen ¢epuje. Uvedli zastupci pi-
vovaru na breznové tiskové konferenci. Pivovar Staropramen letos slavi 150. vyro¢i od

svého vzniku, planuje tak kampané a oslavy.

Do restauraci chce firma dodavat nepasterizovanou desitku, jedenactku i dvanactku.
I kvtili tomu pivovary investuji 15 miliontt K¢ do mikrofiltrace, tedy do stabilizace piva
za studena. ,,Diky specidlni mikrofiltraci jsme schopni zarucit to, Ze to pivo nezahfivime,
ziistane senzoricky stabilni po dlouhou dobu,” vysvétlil Lux.

Dalsich 57 milionti korun letos firma investuje do nové mycky lahvi a do kotle na vyrobu
pary. Do novych sudt firma vlozi 40 miliont korun, dalsich 100 miliont K¢ pak investuje
do novych prepravek na lahve, kterych firma loni naplnila 950 000. Podle Luxe je vnitfni
prostor prepravek snaze omyvatelnéjsi.

CTK
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AUTOMATIZACE MALYCH | VELKYCH PIVOVARU
BYLA TEMATEM PIVOVARSKE KONFERENCE NA LUCNI BOUDE

Porovnani a moznosti automatizace velkych, ale i malych provozu, byla
ustfednim tématem 9. ro¢niku odborné konference Automatizace a mo-
dernizace pivovarti 2019, ktera probéhla 24. ledna v nejvyse polozeném
pivovaru ve stfedni Evropé na Lu¢ni boudé. Moderni technologie ne-
zadrzitelné postupuji nejen do velkych vyrobnich provoznich celkd, ale
i do minipivovart. Ty si od automatizace hlavné rmutovani slibuji nejen
ulehéeni zdlouhavé obsluhy varny a prakticky nepretrzity dohled nad jejim
provozem, ale i standardizaci kvality produkece.

V nadmotské vysSce 1410 metra proto mezi fe¢niky nechybéli odbornici
na budovani minipivovart a bylo zajimavé sledovat rozdily v pristupu
k zavadéni automatizace ve velkych a malych provozech. Zaznély prikla-
dy tuspésné automatizace v Unétickém pivovaru z pohledu jeho feditele
a také zhotovitele. Na programu bylo i shrnuti rizik, které automatizace
minipivovaru mize pfinést, nebo teoretické zhodnoceni ekonomického
a kvalitativniho ptinosu automatizace pokusné varny na VSCHT Praha.
Tématu automatizovanych technologii se vénovali i dodavatelé technologii,
kteti rovnéz vystoupili v programu.

Jelikoz v$ak jiz tradi¢né vétsinu castnika tvori zastupci velkych primy-
slovych pivovart, nechybély prednasky na témata jako vyuziti robotiky
spole¢nosti KUKA, kterd se stala opét generalnim partnerem akce. Netra-
di¢ni feseni paletizace zkousi v Plzenském pivovaru a prezentovany byly
i digitalizacni feSeni ve Starobrnu. Jednim z velmi zajimavych prispévki
byla prezentace Martina Vrby o strastech s vystavbou pivovaru v Syrii
v probihajicim vale¢ném konfliktu.

Jiz nyni se za¢ind pripravovat jubilejni 10. ro¢nik této jiz tradi¢ni kon-
ference, kterou opét usporada spole¢nost Techfood, vydavatel ¢asopisu

Automatizace v potravinarstvi.

Bliz$i informace o konferenci véetné archivnich materialti jsou na portalu
www.brewing.cz.
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Prijezd nahoru byl mozny jen rolbou ¢i snéznym skitrem,
néktefi odvdzlivci vsak vyuZili béZzky ci skialpy.

Luc¢ni bouda byla nddherné zasnéZend.
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Zdjem o vystavky byl opét znacny. Predndsky sledoval zaplnény sdl hotelu Luc¢ni bouda.

Konferenci zahdjil tradi¢ni moderdtor Jaromir Fiala. Pivovarsky historik Milan Starec sezndmil s pocdtky ceského
pivovarského strojirenstvi v kontextu kvalitni pramyslové architektury.

Zaznéla informace o nejnovéjsich robotickych pivovarskych projektech Vdclav Simek, manazer std¢iren v Plzeriském Prazdroji pak hovofil
KUKA, prezentace se zhostil obchodni reditel Radek Velebil. o budoucnost automatizace stdceni v Plzeriském Prazdroji vietné
prelomového reseni baleni pomoci kolaborativnich robotd.
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Tomds Muthny, produktovy specialista ze spole¢nosti Anton Paar nejprve Vladimir Schnurpfeil, reditel spole¢nosti Murrelektronik, hovotil na

pred publikem hovoril o praktickych zkuSenostech z nasazeni pristroju téma instalacni reSeni pro pivovarnictvi - vliv zvoleného typu instalace
v procesu automatizace pivovaru. Pak je ndzorné predved!iv TV studiu na investi¢ni a provozni ndklady. Ddle pak o moznosti diagnostiky dle
nasi redaktorce. zvoleného typu instalace, diagnostice a vizualizaci technologie bez

zdsahu do procesniho fizeni.

Michal Kuna z B+R automatizace prezentoval ACOPOStrak jakoZto Martin Hromada, zdstupce némeckého vyrobce Wilhelm Fischer,
revoluci v hromadné vyrobé, kdy je mozné v jeden moment na jedné lince  prezetoval nejmodernéjsi techniku pro baleni do kartond pro malé i velké
manipulovat s vice druhy vyrobki a v riznych obalech. pivovary.

Tomds Kopecky, jednatel CHEOPSu hovofril o zdkladnich a pokrocilych Velmi zdarily projekt automatizace remesiného provozu prezetovali Petr
metoddch diagnostiky myti a plnéni KEG sud( nejen na pédiu, ale i v TV Matidsek, vykonny reditel spole¢nosti ESONIC a Stépdn Tkadlec, reditel
studiu. Unétického pivovaru. Neminul je potom i spolecny rozhovor pro Elektrika

TV v televiznim studiu umisténém primo na varné pivovaru Parohdc.

kvéten 2019 | www.prumyslovaautomatizace.com
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Oficidlni ¢dast pak zakoncil Pavel Palous, slddek prazského pivovaru Lddvi
COBOLIS, jenz hovoril o rizicich automatizace minipivovaru a jejich
nevyhoddch oproti velkému priimyslovému podniku.

Dobré jidlo a piti nechybélo, ale hlavné bylo dilezité probrat, co je O dobrou ndladu nebyla nouze.
nového v oboru.
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TECH 3 FOOD

REALIZUJEME VELKE | MALE
PROJEKTY NA KLIC

Provadime modernizace a opravy vyrobnich linek
¢i jednotlivych stroju

Kontakt

Petr Pohorsky
jednatel spole¢nosti

Prijem zakazek
X« projekty@techfood.cz

. +420-777 793 395

www.techfood.cz




COMEAS

‘ Pomahame Vam k uspéchu
AUTOMATIZACE

VASE DIGITALNIi TOVARNA

PRO NOVE TECHNOLOGIE | ROZVOIOVE PROJEKTY

COMPAS automatizace, spol. s r.o.
Nadrazni 610/26, 591 01 Zd'ar nad Sazavou

tel.: +420 567 567 230 | e-mail: info@compas.cz www.compas.cz www.comes.eu



